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1.ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

(ПРАКТИКА ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ)

1.1.  Область применения программы.

        Программа производственной практики - является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии ПКРС 15.01.25 Станочник (металлообработка), входящей в состав укрупненной группы специальностей 15.00.00 Машиностроение по направлению подготовки профессии 15.01.25 Станочник (металлообработка)

Профессиональные компетенции ПМ.01 Программное управление металлорежущими станками:

ПК 1.1. Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления.

ПК 1.2. Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы. 

ПК 1.3. Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов).

ПК 1.4. Проверять качество обработки поверхности деталей.

1.2. Цели и задачи практики – требования к результатам освоения модуля.

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения  производственной практик по профессиональному модулю 

Вид профессиональной деятельности: ПМ.01 Программное управление металлорежущими станками должен:
иметь практический опыт:

· обработки деталей на металлорежущих станках с программным управлением (по обработке наружного контура на двухкоординатных токарных станках);

· токарной обработки винтов, втулок цилиндрических, гаек, упоров, фланцев, колец, ручек;

· фрезерования наружного и внутреннего контура, ребер по торцу на трехкоординатных станках кронштейнов, фитингов, коробок, крышек, кожухов, муфт, фланцев фасонных деталей со стыковыми и опорными плоскостями, расположенными под разными углами, с ребрами и отверстиями для крепления, фасонного контура растачивания;

· сверления, цекования, зенкования, нарезания резьбы в отверстиях сквозных и глухих;

· вырубки прямоугольных и круглых окон в трубах;

· сверления, растачивания, цекования, зенкования сквозных и глухих отверстий, имеющих координаты в деталях средних и крупных габаритов из прессованных профилей, горячештампованных заготовок незамкнутого или кольцевого контура из различных металлов;

· обработки торцовых поверхностей, гладких и ступенчатых отверстий и плоскостей;

· обработки наружных и внутренних контуров на трехкоординатных токарных станках сложнопространственных деталей;

· обработки наружного и внутреннего контура на токарно-револьверных станках; 

· обработки с двух сторон за две операции дисков компрессоров и турбин, обработки на карусельных станках, обработки на расточных станках;

· подналадки отдельных узлов и механизмов в процессе работы;

· технического обслуживания станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов);

· проверки качества обработки поверхности деталей.

1.3.  Количество часов на освоение программы учебной практики:

ПП.01 Программное управление металлорежущими станками – 324 часа

1.4 Формы промежуточной аттестации:

ПП.01 Программное управление металлорежущими станками – дифференцированный зачет.

2. результаты освоения программы УЧЕБНОЙ практики

Результатом учебной практики является формирование элементов:

общих компетенций (ОК):

	Код компетенции
	Наименование результатов практики (формулировка компетенций)

	OK 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	OK 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	OK 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	OK 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	OK 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	OK 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


профессиональных компетенций 

	Код компетенции
	Наименование результатов практики (формулировка компетенций)

	ПК 1.1.
	Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления.

	ПК 1.2.
	Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.

	ПК 1.3.
	Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов).

	ПК 1.4.
	Проверять качество обработки поверхности деталей.


3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
3.1. Объем учебной практики
	Вид практики
	Объем в часах


	Практика  учебная

ПП.01 Программное управление металлорежущими станками
	324

	Промежуточная  аттестация: дифференцированный зачет 
	


3.2 Тематический план и содержание учебной практики  

	Наименование разделов
	Содержание учебного материала
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел  1. Общий
	Содержание
	72
	

	
	Организация рабочего места. Техника безопасности при работе на станках с ЧПУ
	6
	

	
	Устройство и работа станка с ЧПУ
	8
	

	
	Параметры системы управления, их назначение и правила ввода.  Работа оператора с параметрами
	8
	

	
	Работа на станке в режиме «Ручное управление»
	8
	

	
	Программирование частоты вращения шпинделя, подачи и  позиции  инструмента. Привязка инструмента к системе отсчета
	6
	

	
	Коррекция привязки инструмента. Работа в автоматическом и покадровом  режиме
	6
	

	
	Выбор нулевой точки детали. Выполнение подналадки станка. Установка и расточка кулачков пневмопатрона
	8
	

	
	Технологические команды управления. Ввод и отработка управляющих программ
	8
	

	
	 Контроль качества обработанных поверхностей
	8
	

	
	Зачетное занятие. Заполнение документации по практике
	6
	

	Раздел  2. Обработка на сверлильных станках с ЧПУ
	Содержание
	72
	

	
	Правила и техника безопасности на машиностроительных предприятиях
	8
	

	
	Бережливое производство, организация рабочего места
	8
	

	
	Обработка на сверлильном станке с ЧПУ детали Корпус
	8
	

	
	Обработка на сверлильном станке с ЧПУ детали Втулка
	8
	

	
	Обработка на сверлильном станке с ЧПУ детали Крышка подшипника
	8
	

	
	Обработка на сверлильном станке с ЧПУ детали Диск
	8
	

	
	Обработка на сверлильном станке с ЧПУ детали Плита
	8
	

	
	Обработка на сверлильном станке с ЧПУ детали Фланец
	8
	

	
	Зачетное занятие. Заполнение документации по практике
	8
	

	Раздел  3. Обработка на токарных станках с ЧПУ
	Содержание
	72
	

	
	Правила и техника безопасности на машиностроительных предприятиях
	6
	

	
	Токарная обработка винтов, втулок цилиндрических, гаек, упоров, фланцев, колец, ручек
	8
	

	
	Обработка торцовых поверхностей, гладких и ступенчатых отверстий и плоскостей
	8
	

	
	Фрезерование наружного и внутреннего контура, ребер по торцу на трех координатных станках кронштейнов, фитингов, коробок, крышек, кожухов, муфт, фланцев фасонных деталей со стыковыми и опорными плоскостями, расположенными под разными углами, с ребрами и отверстиями для крепления, фасонного контура растачивания
	8
	

	
	Вырубка прямоугольных и круглых окон в трубах
	6
	

	
	Сверление, цекование, зенкование, нарезание резьбы в отверстиях сквозных и глухих
	6
	

	
	Сверление, растачивание, цекование, зенкование сквозных и глухих отверстий, имеющих координаты в деталях средних и крупных габаритов из прессованных профилей, горячештампованных заготовок незамкнутого или кольцевого контура из различных металлов
	8
	

	
	Обработки наружного и внутреннего контура на токарно-револьверных станках
	8
	

	
	Обработка с двух сторон за две операции дисков компрессоров и турбин, обработки на карусельных станках, обработки на расточных станках
	8
	

	
	Зачетное занятие. Заполнение документации по практике
	6
	

	Раздел  4. Обработка на многоцелевых станков с ЧПУ
	Содержание
	108
	

	
	Правила и техника безопасности на машиностроительных предприятиях
	8
	

	
	Обработка наружных и внутренних контуров на трехкоординатных токарных станках сложнопространственных деталей
	8
	

	
	Обработка детали ВАЛ на многоцелевом станке с ЧПУ
	8
	

	
	Обработка деталей на многоцелевом станке с ЧПУ
	76
	

	
	Зачетное занятие. Заполнение документации по практике
	8
	

	ИТОГО:
	324
	


4. условия реализации програмМЫ УЧЕБНОЙ практики
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация данной программы требует необходимость прохождения практики на предприятии  (организации) любой организационно-правовой формы машиностроительного профиля с обработкой деталей (заготовок) на металлорежущих станках (ОАО «Гидропривод», АО «Энергия», АО «Елецгидроагрегат», ООО «Строймашсервис-Елец» и др.).  

4.2. Информационное обеспечение обучения

Основные источники:

1. Бондаренко Ю.А., Погонин А.А., Схиртладзе А.Г., Федоренко М.А. Технология изготовления деталей на станках с ЧПУ: учебное пособие, з-е изд., перераб. И доп. – М.: издательство ТНТ, 2016

2. Босинзон С.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация: учебное пособие, изд. 8-е, стер.  -  М.: Издательский центр «Академия», 2016

3. Холодкова А.Г.  Общие основы металлообработки и работ на металлорежущих станках: учебник. -  М.: Издательский центр «Академия», 2014

Дополнительны источники:

1. Звонцов И.Ф., Иванов К.М., Серебреницкий П.П. Разработка управляющих программ для оборудования с ЧПУ: учебное пособие. – М.: Издательство «Лань», 2016

2. Кузнецов В.А., Черепахин А.А. Технологические процессы в машиностроении: учебник. -  М.: Издательский центр «Академия», 2016
3. Ловыгин А.А. Современный станок с ЧПУ и CAD/CAM-система. – М.: ДМК Пресс, 2015

4. Покровский Б.С. Охрана труда в металлообработке: учебное пособие - М.: Издательский центр «Академия», 2016
Интернет-ресурсы:

www.rsl.ru – Российская государственная библиотека им. Ленина

 http://www.rgdb.ru/ - Российская государственная детская библиотека

 http://www.libfl.ru - Всероссийская Государственная библиотека иностранной литературы

 http://www.gpntb.ru/ - Государственная публичная научно-техническая библиотека России

http://www.rospromtest.ru
http://window.edu.ru/resource
http://www.cncsimulator.co.il/ru/lessons_ru.html - Наладка станков с ЧПУ

http://www.nofollow.ru/video.php?c=9N0BIlhYYA0 – Учебные станки ЧПУ

http://cnctrainer.ru – Учебные и справочные материалы
  4.3. Кадровое обеспечение  при прохождении производственной              практики

Производственная практика осуществляется    на базе предприятий                                                                  по профилю специальности, с которыми заключены прямые договора.

         Требования к квалификации  кадров, осуществляющих руководство практикой:

1) зам. директора по УПП;

2) руководитель практики от образовательного учреждения;

З) руководитель практики от предприятия.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Производственная практика (по профилю специальности) проводятся образовательным учреждением при освоении студентами профессиональных компетенций в рамках профессиональных модулей и могут реализовываться как концентрированно в несколько периодов, так и рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессиональных модулей.
Производственная практика должна проводиться в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.
Реализация основной профессиональной образовательной программы по специальности среднего профессионального образования должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими высшее образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла, эти преподаватели должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.
   5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
Контроль и оценка результатов освоения программы производственной практики осуществляется руководителями практики от колледжа и предприятия (организации) в процессе наблюдения и контроля над деятельностью обучающегося, оценки выполненных им индивидуальных заданий по практике.             Оценка по практике выставляется на основании данных аттестационного листа с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время практики, их объема, качества выполнения в соответствии с технологией, характеристики деятельности на практике, отзыва о работе обучающегося.
	Результаты обучения (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	1
	2
	3

	ПК 1.1. Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления.

	Демонстрация умения определять режим резания по справочнику и паспорту станка, рассчитывать режимы резания по формулам при разных видах обработки, выполнять установку инструмента в инструментальные блоки, выполнять замену блоков с инструментом, устанавливать и выполнять съем деталей после обработки, составлять технологический процесс обработки деталей, выполнять процесс обработки деталей на станках с программным управлением с пульта управления. 
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности учащегося в процессе освоения программы учебной практики, при выполнении индивидуальных заданий, работ по учебной практике. 

	ПК 1.2. Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.
	Демонстрация умения выполнять наблюдение за работой систем обслуживаемых станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп, устранять мелкие неполадки в работе инструмента и приспособлений, выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы. 
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности учащегося в процессе освоения программы учебной практики, при выполнении индивидуальных заданий, работ по учебной практике.

	  ПК 1.3. Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов).
	Демонстрация умения выполнять техническое обслуживание многоцелевых станков с числовым программным управлением (ЧПУ) и манипуляторов (роботов) для механической подачи заготовок на рабочее место. 
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности учащегося в процессе освоения программы учебной практики, при выполнении индивидуальных заданий, работ по учебной практике.

	ПК 1.4. Проверять качество обработки поверхности деталей.
	Демонстрация умения выполнять анализ технической документации,  определять предельные отклонения размеров, расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных размеров. Применять контрольно-измерительные приборы и инструменты.
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности учащегося в процессе освоения программы учебной практики, при выполнении индивидуальных заданий, работ по учебной практике.


Формы и методы контроля и оценки результатов прохождения практики должны позволять проверять у обучающихся не только сформированные профессиональные компетенции, но и контролировать развитие общих компетенций, обеспечивающих их умения и навыки.

	Результаты обучения (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	1
	2
	3

	ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Демонстрация интереса к будущей профессии: выполнение заданий самостоятельной работы и отчетных работ по практическим занятиям и практике, с использованием различных источников, в том числе периодических изданий по специальности и литературы описывающей инновационные технологии; участие в конкурсах 

по профессии, конференциях и других мероприятиях профессиональной направленности
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности учащегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях, при выполнении работ по учебной практике. Экспертное наблюдение и оценка активности учащегося при проведении учебно-воспитательных мероприятий профессиональной направленности.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	Выбор и применение методов, действий и способов решения профессиональных задач позволяющих достичь поставленных целей с высоким показателем эффективности качества
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности учащегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях, при выполнении работ по учебной практике. 

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	Выполнение анализа ситуации, решение сложившейся рабочей ситуации, выполнение анализа и коррекции результатов принятых 

решений, демонстрация ответственности  за результаты принятых решений
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности учащегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях, при выполнении работ по учебной практике. Оценка выполнения курсовой работы. Экспертное наблюдение и оценка активности учащегося при проведении учебно-воспитательных мероприятий профессиональной направленности.

	ОК 4.Осуществлять поиск информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач
	Использование разнообразных источников информации, включая источники информационно- коммуникационных технологий для эффективного выполнения профессиональных задач, структурирование информации,  проведение анализа достоверности информации и степени ее использования
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности учащегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях, при выполнении работ по производственной практике. 

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	Использование информационно –

коммуникационных технологий при выполнении заданий самостоятельной работы, заданий на практических занятиях, на практике по модулю
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности учащегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях, в ходе компьютерного тестирования, подготовки электронных презентаций, при выполнении индивидуальных домашних заданий, работ по учебной практике. Экспертное наблюдение и оценка использования учащимся информационных технологий при подготовке и проведении учебно-воспитательных мероприятий различной тематики.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	Владение способами бесконфликтного общения в коллективе. Соблюдение принципов профессиональной этики. Выполнение обязанностей в соответствии с распределением 

групповой деятельности. Решение поставленных задач во взаимодействии с коллегами. Проявление взаимовыручки и взаимопонимания в сложных профессиональных ситуациях
	Экспертное наблюдение и оценка коммуникативной деятельности учащегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях, при выполнении индивидуальных домашних заданий, работ по учебной практике. Экспертное наблюдение и оценка использования учащимся коммуникативных методов и приёмов при  подготовке и проведении учебно-воспитательных мероприятий различной тематики.



	   ОК 7. Исполнять воинскую   обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	Решение поставленных задач во взаимодействии с коллегами. Проявление взаимовыручки и взаимопонимания в сложных профессиональных ситуациях
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности учащегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях при работе в малых группах, работ по учебной практике. Экспертное наблюдение и оценка уровня ответственности учащегося при подготовке и проведении учебно-воспитательных мероприятий различной тематики (культурных и оздоровительных групповых мероприятий, соревнований, походов, профессиональных конкурсов и т.п.). Экспертное наблюдение и оценка динамики достижений учащегося в учебной и общественной деятельности.
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