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1.ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

ПМ.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)
1.1.  Область применения программы.

        Программа производственной практики - является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии ПКРС 15.01.25 Станочник (металлообработка), входящей в состав укрупненной группы специальностей 15.00.00 Машиностроение по направлению подготовки профессии 15.01.25 Станочник (металлообработка)

Профессиональные компетенции ПМ.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных):

ПК 2.1. Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.

ПК 2.2. Осуществлять наладку обслуживаемых станков.

ПК 2.3. Проверять качество обработки деталей.

1.2. Цели и задачи практики – требования к результатам освоения модуля.

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения  производственной практик по профессиональному модулю 

Вид профессиональной деятельности: ПМ.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) должен:
иметь практический опыт:

- обработки заготовок, деталей на универсальных сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках при бесцентровом шлифовании, токарной обработке, обдирке, сверлении отверстий под смазку, развертывание поверхностей, сверлении, фрезеровании;

- наладки обслуживаемых станков;

- проверки качества обработки деталей;

1.3.  Количество часов на освоение программы производственной практики:

ПП.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) – 288 часов
1.4 Формы промежуточной аттестации:

ПП.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)– дифференцированный зачет.
2. результаты освоения программы производственной практики

Результатом производственной практики является формирование элементов:

общих компетенций (ОК):

	Код компетенции
	Наименование результатов практики (формулировка компетенций)

	OK 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	OK 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	OK 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	OK 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	OK 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	OK 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


профессиональных компетенций 

	Код компетенции
	Наименование результатов практики (формулировка компетенций)

	ПК 2.1. 
	Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.

	ПК 2.2. 
	Осуществлять наладку обслуживаемых станков.

	ПК 2.3. 
	Проверять качество обработки деталей.


3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
3.1. Объем производственной практики
	Вид практики
	Объем в часах


	Практика  производственная
ПП.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)
	288

	Промежуточная  аттестация: дифференцированный зачет 
	


3.2 Тематический план и содержание производственной практики  

	Наименование разделов
	Содержание учебного материала
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Обработка на станках сверлильной группы
	Содержание
	72
	

	
	Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности на предприятии, в цехе, на рабочем месте.
	8
	

	
	Правила техники безопасности при работе на сверлильных станках. Организация рабочего места сверловщика.
	8
	

	
	Выбор и обоснование рациональных режимов резания.
	8
	

	
	Сверление сквозных отверстий в кронштейнах, фланцах, крышках, муфтах.
	8
	

	
	Сверление глухих отверстий в корпусных деталях.
	8
	

	
	Нарезание резьбы в гайках, крышках, втулках и дисках.
	8
	

	
	Зенкование, зенкерование, развертывание отверстий в штампах, матрицах, пуансонах.
	8
	

	
	Рассверливание предварительно просверленных или отлитых отверстий.
	8
	

	
	Диффириенцированный зачет
	8
	

	Раздел 2. Обработка на токарных станках
	Содержание
	72
	

	
	Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности на предприятии, в цехе, на рабочем месте.
	8
	

	
	Правила техники безопасности при работе на токарных станках. Организация рабочего места токаря.
	8
	

	
	Токарная обработка гладкого вала длиной более 1500мм.

Токарная обработка гладких и ступенчатых валиков диаметром свыше10мм и длиной свыше 200мм.
	8
	

	
	Токарная обработка гладких втулок и с буртиком диаметром и длиной свыше100мм.
	8
	

	
	Токарная обработка гаек и контргаек с диаметром резьбы до 100мм. Токарная обработка зубчатых колес с применением центровых оправок.
	8
	

	
	Обработка втулок с коническими поверхностями с применением специальных приспособлений. Токарная обработка вкладышей с применением специальных приспособлений.
	8
	

	
	Токарная обработка сферических прокладочных колец по шаблону. Токарная обработка эксцентриковых валов с применением центросместителей.
	8
	

	
	Нарезание наружной и внутренней резьбы на винтах и гайках.

Нарезание внутренней и наружней трапецеидальной резьбы резцами.
	8
	

	
	Диффириенцированный зачет
	8
	

	Раздел 3. Обработка на станках фрезерной группы.
	Содержание
	52
	

	
	Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности на предприятии, в цехе, на рабочем месте. Правила техники безопасности при работе на фрезерных станках. Организация рабочего места фрезеровщика.
	6
	

	
	Выбор и обоснование рациональных режимов резания. Фрезерование прямых канавок и шлицев на цилиндрических поверхностях валов и шестерен. Фрезерование пазов и шлицов на торцевых поверхностях валов и шестерен.
	8
	

	
	Фрезерование прямозубых цилиндрических и конических зубчатых колес. Фрезерование торцовых зубьев кулачковых муфт и режущего инструмента.
	8
	

	
	Фрезерование зубчатых колес при помощи делительной головки. Фрезерование зубчатых реек при помощи делительной головки. Фрезерование передней и задней поверхности резца. Фрезерование винтовых канавок во втулках и муфтах.
	8
	

	
	Фрезерование граней гаек и контргаек. Фрезерование посадочных поверхностей корпуса редуктора. Фрезерование фасонных поверхностей незамкнутого профиля фасонными фрезами.
	6
	

	
	Выбор копира согласно чертежу обрабатываемой детали. Установка копира и режущего инструмента согласно карте технологического процесса. Изготовление деталей сложной конфигурации (штампов, пресс-форм, лопаток турбин и др.)Контроль обработки деталей с самостоятельной подналадкой станка
	8
	

	
	Обработка открытого шпоночного паза на гладких валах. Обработка закрытого шпоночного паза на многоступенчатых валах по чертежу. Обработка сегментного шпоночного паза на гладких и многоступенчатых валах по чертежу. Обработка шпоночного паза внутренней посадочной поверхности шестерни с самостоятельной наладкой станка. Контроль размеров шпоночных пазов с использованием шпоночных калибров (пробка, призма)
	8
	

	Раздел 4. Обработка на станках шлифовальной группы.
	Содержание
	56
	

	
	Шлифование вкладышей по наружному диаметру на оправке. Шлифование плоскости и контура пуансонов по чертежам с самостоятельной наладкой.
	8
	

	
	Шлифование плоскости и контура матриц по чертежам. Шлифование колец подшипников с самостоятельной наладкой станка. Шлифование полумуфт с наладкой станка.
	6
	

	
	Шлифование эксцентриковых валов по чертежам. Шлифование пластин коллекторов электрических машин. Шлифование плоскости тормозных колодок.
	6
	

	
	Шлифование плоскости тормозных крышек. Шлифование зубчатых реек с самостоятельной наладкой. Шлифование сопряженных поверхностей с проверкой на параллельность и по углу.
	8
	

	
	Шлифование поршневого пальца самостоятельной наладкой. Шлифование ступенчатого валика по чертежам. Шлифование хвостовой части зенкера.
	8
	

	
	Шлифование хвостовой части цилиндрической развертки по чертежу. Шлифование хвостовиков задних центров с самостоятельной наладкой станка
	8
	

	
	Шлифование рабочей части предельных гладких калибров по чертежу. Шлифование стаканов с самостоятельной наладкой станка
	6
	

	
	Шлифование роликов по чертежу. Шлифование втулок с самостоятельной наладкой. Типовые погрещности (брак) при бесцентровом шлифовании.
	6
	

	Раздел 5. Проверка качества обработки
	Содержание
	32
	

	
	Измерение точности торцевого и радиального биения изготавливаемой детали с использованием индикаторной головки на магнитной стойке. Измерение шероховатости поверхностей с использованием эталонов чистоты
	6
	

	
	Осмотр оборудования перед началом работы с целью выявления технических неполадок и неисправностей. Устранение (по возможности) выявленных технических неполадок и неисправностей. Применять передовые высокопроизводительные приемы и способы труда, а так же инструменты, приспособления, оснастку, используемые новаторами производства
	6
	

	
	Правила ТБ при работе с подъемно-транспортными механизмами. Осуществление подъема и установки деталей тельфером и кран-балкой
	8
	

	
	Правила ТБ при осуществлении строповки, увязки, перемещения, установки и складирования деталей и заготовок. Строповка, увязка, подъем, перемещение и складирование готовых деталей и заготовок с использованием подъемных механизмов
	8
	

	
	Диффириенцированный зачет
	8
	

	ИТОГО:
	288
	


4. условия реализации програмМЫ УЧЕБНОЙ практики
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация данной программы требует необходимость прохождения практики на предприятии  (организации) любой организационно-правовой формы машиностроительного профиля с обработкой деталей (заготовок) на металлорежущих станках (ОАО «Гидропривод», АО «Энергия», АО «Елецгидроагрегат», ООО «Строймашсервис-Елец» и др.).  

4.2. Информационное обеспечение обучения

Основные источники:

1. Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)
М.А. Босинзон
М.: Изд.центр «Академия», 2016

2. Общие основы технологии металлообработки  и работ на металлорежущих станках 
А.Г. Холодкова
М.: Изд.центр «Академия», 2017

3. Устройство металлорежущих станков
Л. И. Вереина, М.М. Краснов
М.: Изд.центр «Академия», 2016

4. Технология токарных работ
Т.А. Багдасарова
М.: Изд.центр «Академия», 2015

5. Выполнение работ по профессии «Токарь». Пособие по учебной практике Т.А. Багдасарова
М.: Изд.центр «Академия», 2016

6. Выполнение работ по профессии «Фрезеровщик». Пособие по учебной практике
Л. И. Вереина
М.: Изд.центр «Академия», 2016

7. Технология фрезерных работ
Т.А. Багдасарова
М.: Изд.центр «Академия», 2015
Интернет-ресурсы:

www.rsl.ru – Российская государственная библиотека им. Ленина

 http://www.gpntb.ru/ - Государственная публичная научно-техническая библиотека России

http://www.rospromtest.ru
http://window.edu.ru/resource
http://cnctrainer.ru – Учебные и справочные материалы

  4.3. Кадровое обеспечение  при прохождении производственной              практики

Производственная практика осуществляется    на базе предприятий                                                                  по профилю специальности, с которыми заключены прямые договора.

         Требования к квалификации  кадров, осуществляющих руководство практикой:

1) зам. директора по УПП;

2) руководитель практики от образовательного учреждения;

З) руководитель практики от предприятия.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Производственная практика (по профилю специальности) проводятся образовательным учреждением при освоении студентами профессиональных компетенций в рамках профессиональных модулей и могут реализовываться как концентрированно в несколько периодов, так и рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессиональных модулей.
Производственная практика должна проводиться в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.
Реализация основной профессиональной образовательной программы по специальности среднего профессионального образования должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими высшее образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла, эти преподаватели должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.
   5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
Контроль и оценка результатов освоения программы производственной практики осуществляется руководителями практики от колледжа и предприятия (организации) в процессе наблюдения и контроля над деятельностью обучающегося, оценки выполненных им индивидуальных заданий по практике.             Оценка по практике выставляется на основании данных аттестационного листа с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время практики, их объема, качества выполнения в соответствии с технологией, характеристики деятельности на практике, отзыва о работе обучающегося.
	Результаты обучения (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	1
	2
	3

	ПК 2.1. 
Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.


	Демонстрация умения: точного чтения чертежей в соответствии с ГОСТ; выбора режимов резания в соответствии с техпроцессом; соблюдения технологической последовательности обработки в соответствии с техпроцессом; выбора метода установки деталей различной конфигурации и сложности в приспособлениях; точно и обоснованно выбирать глубины резания при обработке деталей; обоснованно выбирать технологического оборудования при обработке конкретной детали; обоснованно выбирать режущий и мерительный инструмента при обработке детали; обоснованно использовать данные из справочных таблиц; обоснованно принимать решений при эксплуатации оборудования; соблюдать безопасные условия труда в соответствии с типовыми инструкциями.
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности учащегося в процессе освоения программы учебной практики, при выполнении индивидуальных заданий, работ по учебной практике.

	ПК 2.2. 
Осуществлять наладку обслуживаемых станков.
	Демонстрация умения выполнять наблюдение за работой систем обслуживаемых станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп, устранять мелкие неполадки в работе инструмента и приспособлений, выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы. 
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности учащегося в процессе освоения программы учебной практики, при выполнении индивидуальных заданий, работ по учебной практике.

	  ПК 2.3. 
Проверять качество обработки деталей.
	Демонстрация умения: обоснованно выбирать режущий инструмент и технологическую оснастку при наладке станка в соответствии с техпроцессом; выполнения подналадки станка при изменении условий обработки; точности установки и выверки деталей в приспособлениях; выполнения требований инструкций и правил техники безопасности при наладке оборудования; своевременного определения неисправностей в работе оборудования.
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности учащегося в процессе освоения программы учебной практики, при выполнении индивидуальных заданий, работ по учебной практике.


Формы и методы контроля и оценки результатов прохождения практики должны позволять проверять у обучающихся не только сформированные профессиональные компетенции, но и контролировать развитие общих компетенций, обеспечивающих их умения и навыки.

	Результаты обучения (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	1
	2
	3

	ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Демонстрация интереса к будущей профессии: выполнение заданий самостоятельной работы и отчетных работ по практическим занятиям и практике, с использованием различных источников, в том числе периодических изданий по специальности и литературы описывающей инновационные технологии; участие в конкурсах 

по профессии, конференциях и других мероприятиях профессиональной направленности
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности учащегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях, при выполнении работ по учебной практике. Экспертное наблюдение и оценка активности учащегося при проведении учебно-воспитательных мероприятий профессиональной направленности.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	Выбор и применение методов, действий и способов решения профессиональных задач позволяющих достичь поставленных целей с высоким показателем эффективности качества
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности учащегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях, при выполнении работ по учебной практике. 

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	Выполнение анализа ситуации, решение сложившейся рабочей ситуации, выполнение анализа и коррекции результатов принятых 

решений, демонстрация ответственности  за результаты принятых решений
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности учащегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях, при выполнении работ по учебной практике. Оценка выполнения курсовой работы. Экспертное наблюдение и оценка активности учащегося при проведении учебно-воспитательных мероприятий профессиональной направленности.

	ОК 4.Осуществлять поиск информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач
	Использование разнообразных источников информации, включая источники информационно- коммуникационных технологий для эффективного выполнения профессиональных задач, структурирование информации,  проведение анализа достоверности информации и степени ее использования
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности учащегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях, при выполнении работ по производственной практике. 

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	Использование информационно –

коммуникационных технологий при выполнении заданий самостоятельной работы, заданий на практических занятиях, на практике по модулю
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности учащегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях, в ходе компьютерного тестирования, подготовки электронных презентаций, при выполнении индивидуальных домашних заданий, работ по учебной практике. Экспертное наблюдение и оценка использования учащимся информационных технологий при подготовке и проведении учебно-воспитательных мероприятий различной тематики.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	Владение способами бесконфликтного общения в коллективе. Соблюдение принципов профессиональной этики. Выполнение обязанностей в соответствии с распределением 

групповой деятельности. Решение поставленных задач во взаимодействии с коллегами. Проявление взаимовыручки и взаимопонимания в сложных профессиональных ситуациях
	Экспертное наблюдение и оценка коммуникативной деятельности учащегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях, при выполнении индивидуальных домашних заданий, работ по учебной практике. Экспертное наблюдение и оценка использования учащимся коммуникативных методов и приёмов при  подготовке и проведении учебно-воспитательных мероприятий различной тематики.



	   ОК 7. Исполнять воинскую   обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	Решение поставленных задач во взаимодействии с коллегами. Проявление взаимовыручки и взаимопонимания в сложных профессиональных ситуациях
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности учащегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях при работе в малых группах, работ по учебной практике. Экспертное наблюдение и оценка уровня ответственности учащегося при подготовке и проведении учебно-воспитательных мероприятий различной тематики (культурных и оздоровительных групповых мероприятий, соревнований, походов, профессиональных конкурсов и т.п.). Экспертное наблюдение и оценка динамики достижений учащегося в учебной и общественной деятельности.
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