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Методические указания по организации и проведению самостоятельной работы предназначены для студентов ГОБПОУ «Елецкий колледж экономики, промышленности и отраслевых технологий» специальности 15.01.25 Станочник (металлообработка) для подготовки к практическим работам с целью освоения практических умений и навыков и профессиональных компетенций.

Методические указания по организации и проведению самостоятельной работы составлены в соответствии с рабочей программой ПМ.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) ППКРС профессии 15.01.25 Станочник (металлообработка).

Введение

Методические указания по организации и проведению самостоятельной работы студентов составлены в соответствии с содержанием рабочей программы ПМ.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) ППКРС профессии 15.01.25 Станочник (металлообработка) по программе базовой подготовки. 
Профессиональный модуль ПМ.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) изучается в течение 3, 4, 5 и 6 семестров. Общий объем времени, отведенный на  выполнение самостоятельной работы по ПМ.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных), составляет в соответствии с учебным планом и рабочей программой – 81 часов.
Целью методических указаний является обеспечение эффективности самостоятельной работы обучающихся с литературой и Интернет-ресурсами на основе организации их изучения.

Задачами методических указаний по организации самостоятельной работы являются:

- активизация самостоятельной работы студентов;

- содействие развития творческого отношения к данной дисциплине;

- выработка умений и навыков рациональной работы с литературой;

- управление познавательной деятельностью студентов.

Функциями методических указаний по организации самостоятельной работы являются:

- определение содержания работы студентов по овладению программным материалом;

- установление требований к результатам изучения дисциплины.

Данные методические указания помогают лучше подготовиться к предстоящим занятиям, закрепить полученные знания и навыки.

Самостоятельная работа направлена на освоение студентами следующих результатов обучения согласно с ФГОС по профессии СПО 15.01.25 Станочник (металлообработка) и требованиям рабочей программы ПМ.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных):
иметь практический опыт:

- обработки заготовок, деталей на универсальных сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках при бесцентровом шлифовании, токарной обработке, обдирке, сверлении отверстий под смазку, развертывание поверхностей, сверлении, фрезеровании;

- наладки обслуживаемых станков;

- проверки качества обработки деталей;
уметь:

- выполнять работы по обработке деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости, с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой или указаниями мастера;

- выполнять сверление, рассверливание, зенкование сквозных и гладких отверстий в деталях, расположенных в одной плоскости, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке на сверлильных станках;

- нарезать резьбы диаметром свыше 2 мм и до 24 мм на проход и в упор на сверлильных станках;

- нарезать наружную и внутреннюю однозаходную треугольную, прямоугольную и трапецеидальную резьбу резцом, многорезцовыми головками;

- нарезать наружную, внутреннюю треугольную резьбу метчиком или плашкой на токарных станках;

- нарезать резьбы диаметром до 42 мм на проход и в упор на сверлильных станках;

- выполнять обработку деталей на копировальных и шпоночных станках и на шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости;

- фрезеровать плоские поверхности, пазы, прорези, шипы, цилиндрические поверхности фрезами;

- выполнять установку и выверку деталей на столе станка и в приспособлениях;

- фрезеровать прямоугольные и радиусные наружные и внутренние поверхности уступов, пазов, канавок, однозаходных резьб, спиралей, зубьев шестерен и зубчатых реек;

- выполнять установку сложных деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках различных конструкций, на круглых поворотных столах, универсальных делительных головках с выверкой по индикатору;

- выполнять установку крупных деталей сложной конфигурации, требующих комбинированного крепления и точной выверки в различных плоскостях;

- выполнять наладку обслуживаемых станков;

- выполнять подналадку сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков;

- управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола;

- выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения, установки и складирования;

- фрезеровать открытые и полуоткрытые поверхности различных конфигураций и сопряжений, резьбы, спирали, зубья, зубчатые колеса и рейки;

- шлифовать и нарезать рифления на поверхности бочки валков на шлифовально-рифельных станках;

- выполнять сверление, развертывание, растачивание отверстий у деталей из легированных сталей, специальных и твердых сплавов;

- нарезать всевозможные резьбы и спирали на универсальных и оптических делительных головках с выполнением всех необходимых расчетов;

- фрезеровать сложные крупногабаритные детали и узлы на уникальном

оборудовании;

- выполнять шлифование и доводку наружных и внутренних фасонных поверхностей и сопряженных с криволинейными цилиндрических поверхностей с труднодоступными для обработки и измерения местами;

- выполнять шлифование электрокорунда;

знать:

- кинематические схемы обслуживаемых станков;

- принцип действия однотипных сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков;

- правила заточки и установки резцов и сверл;

- виды фрез, резцов и их основные углы;

- виды шлифовальных кругов и сегментов;

- способы правки шлифовальных кругов и условия их применения;

- устройство, правила подналадки и проверки на точность сверлильных, токарных, фрезерных, копировально-шпоночно-фрезерных и шлифовальных станков различных типов;

- элементы и виды резьб;

- характеристики шлифовальных кругов и сегментов;

- форму и расположение поверхностей;

- правила проверки шлифовальных кругов на прочность;

- способы установки и выверки деталей;

- правила определения наивыгоднейшего режима шлифования в зависимости от материала, формы изделия и марки шлифовальных станков.

Вышеперечисленные умения, знания и практический опыт направлены на формирование следующих профессиональных и общих компетенций студентов: 

	OK 1.
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый

интерес.

	OK 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения,

определенных руководителем.

	ОКЗ.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и

коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	OK 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения

профессиональных задач.

	OK 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной

деятельности.

	OK 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	OK 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных

знаний (для юношей).

	ПК 2.1
	Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.

	ПК 2.2
	Осуществлять наладку обслуживаемых станков.

	ПК 2.3
	Проверять качество обработки деталей.


Методические указания по организации и проведению самостоятельной работы могут быть использованы преподавателями на учебных занятиях и для самостоятельного освоения студентами ПМ.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных).
КАРТА САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ СТУДЕНТА

Методические указания по организации самостоятельной работы по ПМ.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) состоят из карты самостоятельной работы студента, порядка выполнения самостоятельной работы студентом и списка рекомендуемой литературы.

В данной карте указаны наименования тем, которые вынесены на самостоятельное изучение, обязательные и предоставленные по выбору формы самостоятельной работы, основная и дополнительная литература.

Для выполнения самостоятельной работы необходимо пользоваться учебной литературой, которая предложена в списке рекомендуемой литературы, Интернет-ресурсами или другими источниками по усмотрению студента.

Самостоятельная работа рассчитана на разные уровни мыслительной деятельности. Выполненная работа позволит приобрести не только знания, но и умения, навыки, а также выработать свою методику подготовки, что очень важно в дальнейшем процессе обучения.

При изучении дисциплины предусматриваются следующие формы самостоятельной работы студента:

– работа с конспектом лекций;

– подготовка информационных сообщений и докладов;

– чтение основной и дополнительной литературы по дисциплине с конспектированием по разделам;

– подготовка к выполнению практических занятий;

– работа с электронными ресурсами в сети Интернет.
ПОРЯДОК ВЫПОЛНЕНИЯ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ

РАБОТЫ СТУДЕНТОМ

Самостоятельная работа, как правило, имеет творческий характер и выполняется на третьем уровне развития самостоятельной познавательной деятельности. В процессе обучения самостоятельная работа носит характер практической деятельности с учебной литературой и компьютерными базами данных. Обучающиеся должны уметь составлять схемы, таблицы по тексту лекций и учебной литературе, готовить реферат по заданной теме, составлять письменный конспект главы или раздела, расшифровывать обозначение моделей станков.

Некоторые вопросы дисциплины вынесены на самостоятельное изучение, их необходимо законспектировать или подготовить реферат.

Инструкции по овладению навыками самостоятельной учебной работы.
1. Работа с конспектом лекций.

Работа с конспектом лекций по курсу ПМ.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) заключается в том, что студент, после рассмотрения каждого раздела дисциплины, в период между очередными лекционными занятиями, изучает материал конспекта. Непонятные положения конспекта необходимо выяснить у преподавателя на консультациях по курсу, которые предусмотрены учебным планом.

2. Чтение основной и дополнительной литературы по курсу с конспектированием по разделам.

Самостоятельная работа при чтении учебной литературы начинается с изучения конспекта материала, полученного при слушании лекций преподавателя. Полученную информацию необходимо осмыслить. При необходимости, в конспект лекций могут быть внесены схемы, эскизы рисунков, другая дополнительная информация.

При изучении нового материала составляется конспект. Сжато излагается самое существенное в данном материале. Максимально точно записываются формулы, определения, схемы, трудные для заполнения места.

3. Подготовка к практическим занятиям

Программа курса предусматривает выполнение практических работ. Подготовка к практическим занятиям заключается в работе с конспектом лекций по данной теме, в изучении соответствующего раздела учебника или учебного пособия, в просмотре дополнительной литературы. Практическая работа выполняется в аудитории. Работа с выполненной практической работы подготавливается заполняется студентом самостоятельно.

Также подготовка к практическим занятиям включает в себя работу над рефератом.

В начале семестра преподаватель выдает темы рефератов. При подготовке доклада необходимо использовать основную и дополнительную литературу. Студент должен подготовить материал и доложить его на практическом занятии. В реферате раскрывается выбранная тема, по возможности приводится пример. При подготовке реферата студент может обращаться к преподавателю за разъяснением непонятного материала. Соответственно оформленный отчет должен быть сдан преподавателю.

4. Работа с электронными ресурсами в сети Интернет.

Для повышения эффективности самостоятельной работы студент должен учиться работать в поисковой системе сети Интернет и использовать найденную информацию при подготовке к занятиям.

Поиск информации можно вести по автору, заглавию, виду издания, году издания или издательству. Также в сети Интернет доступна услуга по скачиванию методических указаний и учебных пособий, подбору необходимой учебной и научно-технической литературы.
КОНТРОЛЬ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ СТУДЕНТОВ

Контроль самостоятельной работы проводится преподавателем в аудитории.

Предусмотрены следующие виды контроля:

– собеседование;

– устный опрос;

– отчетная работы.

Результаты контроля используются для оценки текущей успеваемости студентов.

Оценка текущей успеваемости студентов выставляется преподавателем в журнал теоретического обучения.

Критерии оценки выполненной обучающимися работы:
оценка «5» - работа выполнена без ошибок; чисто, без исправлений; тема раскрыта полностью;

оценка «4» - работа выполнена с незначительными ошибками; тема раскрыта не полностью;

оценка «3» - работа выполнена с ошибками, тема не раскрыта.
Заключение

В данном пособии описаны обязательные и предоставленные по выбору формы самостоятельной работы студентов при изучении дисциплины ПМ.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных), дан порядок их выполнения.

Пособие содержит список основной литературы, необходимой для выполнения самостоятельной познавательной деятельности студентов.

В дальнейшем пособие может перерабатываться при изменении Федеральных государственных стандартов и требований к содержанию и оформлению методических разработок.

Перечень рекомендуемой литературы

Основные источники:

1. Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)
М.А. Босинзон
М.: Изд.центр «Академия», 2016

2. Общие основы технологии металлообработки  и работ на металлорежущих станках 
А.Г. Холодкова
М.: Изд.центр «Академия», 2017

Дополнительные источники:

1. Устройство металлорежущих станков
Л. И. Вереина, М.М. КрасновМ.: Изд.центр «Академия», 2016

Интернет-ресурсы:

	1. http://fcior.edu.ru/ - Федеральный центр информационно- образовательных ресурсов 

2. http://www.edu.ru/ - Федеральные образовательные ресурсы


Задания для самостоятельного выполнения 

ПМ.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)

МДК.02.01 Технология обработки на металлорежущих станках
Вопросы и задания составлены в соответствии разделами и темами рабочей программы для удобства при самостоятельной подготовке студентов к учебным занятиям. 
Раздел 1. Общие сведения по обработке на металлорежущих станках

Тема 1.1. Механическая обработка металлов-2 часа
Работа с учебной литературой.

Тема 1.2. Классификация металлорежущих станков-2 часа
Работа с учебной литературой. Подготовка к практическим занятиям
Тема 1.3 Передачи механизмы и узлы металлорежущих станков- 9 часов

Работа с учебной литературой. Подготовка к практическим занятиям. Подготовка опорного конспекта на тему: «Понятие о кинематических схемах»
Раздел 2. Обработка на станках сверлильной группы

Тема 2.1 Устройство, принцип работы и кинематика станков сверлильной группы- 3 часа

Работа с учебной литературой. Подготовка к практическим занятиям. Подготовка информационных сообщений на темы: «Горизонтальносверлильные станки»; «Алмазно-расточные станки»

Тема 2.2 Технологическая оснастка и режущий инструмент, применяемый при работе на станках сверлильной группы- 2 часа

Работа с учебной литературой.
Тема 2.3 Технология работ на станках сверлильной группы-2 часа

Работа с учебной литературой. Подготовка к практическим занятиям Подготовка опорного конспекта на тему: «Растачивание отверстий на расточных станках»
Тема 2.4 Наладка станков сверлильной группы-4 часа

Работа с учебной литературой. Подготовка к практическим занятиям
Раздел 3. Обработка на станках токарной группы

Тема 3.1 Устройство, принцип работы и кинематика станков токарной группы- 3 часа

Работа с учебной литературой. Подготовка к практическим занятиям. Подготовка опорного конспекта на тему: «Токарно-карусельные станки»; «Лоботокарные станки»
Тема 3.2 Технологическая оснастка и режущий инструмент, применяемый при работе на станках токарной группы- 3 часа

Работа с учебной литературой. Подготовка к практическим занятиям. Подготовка опорного конспекта на тему: «Стружкообразование при точении»
Тема 3.3 Технология работ на станках токарной группы- 3 часа

Работа с учебной литературой. Подготовка к практическим занятиям. Подготовка информационных сообщений на темы: «Влияние СОЖ на процесс резания»
Тема 3.4 Наладка станков токарной группы- 5 часов

Работа с учебной литературой. Подготовка к практическим занятиям.

Раздел 4. Обработка на станках фрезерной группы

Тема 4.1 Устройство, принцип работы и кинематика станков фрезерной группы- 2 часа

Работа с учебной литературой. Подготовка к практическим занятиям.
Тема 4.2 Технологическая оснастка и режущий инструмент, применяемый при работе на станках фрезерной группы- 2 часа
Работа с учебной литературой.
Тема 4.3 Технология работ на станках фрезерной группы-2 часа

Работа с учебной литературой. Подготовка к практическим занятиям. Подготовка опорного  конспекта на тему: «Стружкообразование и качество обработки при фрезеровании»
Тема 4.4 Наладка станков фрезерной группы- 5 часов

Работа с учебной литературой. Подготовка к практическим занятиям.

Раздел 5. Обработка на копировальных станках

Тема 5.1 Устройство, принцип работы и кинематика копировальных станков - 2 часа

Работа с учебной литературой. Подготовка к практическим занятиям.

Тема 5.2. Оснастка и технология работ на копировальных станках- 3 часа.

Работа с учебной литературой. Подготовка к практическим занятиям.

Раздел 6. Обработка на шпоночных станках

Тема 6.1 Устройство, принцип работы и кинематика шпоночных станков- 2 часа

Работа с учебной литературой. Подготовка к практическим занятиям. Подготовка опорного конспекта на тему: «Долбежные станки»; «Строгальные станки». Подготовка информационных сообщений на темы: «Шпоночные соединения. Общие сведения»
Тема 6.2. Оснастка и технология работ на шпоночных станках- 2 часа

Работа с учебной литературой. Подготовка информационных сообщений на темы: «Дефекты, возникающие при фрезеровании пазов»
Раздел 7. Обработка на станках шлифовальной группы

Тема 7.1 Устройство, принцип работы и кинематика станков шлифовальной группы- 2 часа

Работа с учебной литературой. Подготовка к практическим занятиям. Подготовка информационных сообщений на темы: «Процесс шлифования. Виды шлифования»

Тема 7.2 Технологическая оснастка и режущий инструмент, применяемый при работе на станках шлифовальной группы- 2 часа

Работа с учебной литературой. Подготовка опорного  конспекта на тему: «Маркировка шлифовальных кругов»
Тема 7.3 Технология работ на станках шлифовальной группы-2 часа

Работа с учебной литературой. Подготовка к практическим занятиям. Подготовка информационных сообщений на темы: «Методы отделочной обработки»
Тема 7.4 Наладка станков шлифовальной группы-3 часа

Работа с учебной литературой. Подготовка к практическим занятиям. Подготовка информационных сообщений на темы: «Дефекты, возникающие при шлифовании и методы их устранения»
Раздел 8. Проверка качества обработки

Тема 8.1 Методы проверки качества обработки и контрольно-измерительные приборы
- 4 часа
Работа с учебной литературой. Подготовка к практическим занятиям.

Тема 8.2 Проверка металлорежущих станков по нормам точности- 4 часа

Работа с учебной литературой. Подготовка к практическим занятиям.

Раздел 9. Подъёмно-транспортное оборудование

Тема 9.1 Подъёмно-транспортные средства- 3 часа

Работа с учебной литературой. Подготовка к практическим занятиям.
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