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Паспорт комплекта контрольно-оценочных средств

Общие положения  
Учебная программа профессионального модуля  является частью Программы подготовки специалиста среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.08 Технология машиностроения (базовой подготовки) в части освоения основного вида деятельности (ВД): Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществления технологического контроля и соответствующими профессиональными компетенциями (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей машин

	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество 

	ОК З.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


Формой аттестации по профессиональному модулю является экзамен (квалификационный). 
Итогом экзамена является однозначное решение: «вид профессиональной деятельности освоен / не освоен».

 Формы промежуточной аттестации по профессиональному модулю

Таблица 1

	Элемент модуля
	Форма контроля и оценивания

	
	Промежуточная аттестация
	Текущий контроль

	МДК 03.01.

Реализация технологических процессов изготовления деталей машин
	Диф.зачет
	Устный опрос.

Практические занятия.

	МДК 03.02.

Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации 
	Диф.зачет
	Устный опрос.

Практические занятия.

	УП.03 Учебная практика
	Диф.зачет
	Выполнение проверочных работ

Выполнение заданий мини-кейса.

	ПП.03 Производственная практика
	Дифз.ачет
	Выполнение проверочных работ

Выполнение заданий мини-кейса.


2. Результаты освоения модуля, подлежащие проверке на экзамене (квалификационном)
2.1. В результате аттестации по профессиональному модулю участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществления технологического контроля, осуществляется комплексная проверка следующих профессиональных и общих компетенций:
Таблица 2.1
	Профессиональные и общие
компетенции, которые возможно
сгруппировать для проверки
	Показатели оценки результата

	ПК 3.1
Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей
ПК 3.2
Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
ОК 1.
Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
ОК 2. 
Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
ОК 3.
Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
ОК 4.
Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
ОК 6.
Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
ОК 7.
Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий
ОК 9.
Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности

	Обоснованность  выбора методов  анализа документации   и   оптимальность   состава документальных источников, необходимых для решения поставленных задач.

Применение системы автоматизированного проектирования  Компас   3D  VI6  Plus  и программы        САПР технологических процессов Вертикаль V14 при заполнении форм.

Ведение       технологического       процесса маршрута и программ обработки деталей в соответствии    с    правилами    заполнения технологических карт и форм.

Обоснованность методов проведения контроля качества детали, определения несоответствия геометрических параметров заготовки/детали требованиям технической документации, применения средств контроля.
Грамотное составление запроса для поиска информации в различных источниках, базах данных.

Рациональное  распределение  времени  на все этапы решения задачи.

Экспертная оценка руководителя практики.  


К экзамену (квалификационному) по профессиональному модулю допускаются студенты, успешно прошедшие промежуточную аттестацию по междисциплинарным курсам и учебной и производственной практике в рамках данного профессионального модуля.
2.2. Требования к портфолио
Тип портфолио - смешанный.
Общие компетенции, для проверки которых используется портфолио: 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
ОК 2.  Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
Портфолио оформляется студентом в течение всего периода освоения программы профессионального модуля, в том числе в период производственной практики.
Портфолио включает:
· Сведения об участии студента в олимпиадах и конкурсах профессионального мастерства, конференциях по профилю специальности (копии дипломов, грамот, свидетельств).

· Сведения об участии в профориентационной работе и представлении  специальности в школах города.

· Творческая работа с представлением / презентацией специальности (Неделя
дисциплин цикла/специальности, Декада цикловой методической комиссии).

· План
подготовки
проектных работ, самостоятельной работы/домашнего задания, изучения литературы/работы в библиотеке.

· Перечень специализированных программ и баз данных, использованных студентом при изучении содержания ПМ.

3. Оценка освоения теоретического курса профессионального модуля
         3.1. Задания для оценки освоения МДК.03.01.
Список вопросов к дифференцированному зачету:
1. Технологичность конструкции. Основные показатели ТКИ.    

2. Методологические основы управления качеством. Сущность управления качеством продукции. Инженерно-технический подход обеспечения качества.

3. Технологичность деталей полученных литьём.
4. Основные понятия и определения в области качества продукции. Классификация и номенклатура показателей качества. Факторы качества продукции.

5.   Технологичность  деталей полученных давлением.
6.  Контроль качества продукции в машиностроении. Формирование качества изделий при проектировании. Обеспечение качества продукции в процессе производства. 

7. Основные виды технологических решений. 

8.   Методы контроля качества детали. Определение не соответствия геометрических параметров заготовки требованиям технической документации.

9. Аналитические и прогностические технологические решения.
10. Автоматизация контроля качества.

11. 1. Разработка прогрессивного технологического процесса для        единичного   производства.
12. 2. Понятие брака. Виды брака: исправимый и неисправимый Способы  предупреждения брака.
13.  Разработка прогрессивного технологического процесса для серийного производства.
14.  Определение взаимозаменяемости, её виды: полная и не полная, внутренняя и внешняя.
15.  Разработка прогрессивного технологического процесса для массового  производства
16.  Взаимозаменяемость и точность размеров, меры обеспечения. Взаимозаменяемости

17.  Ограничивающие условия построения станочных операций.
18.  Поверхности, размеры, отклонения и допуски. Единица допуска и понятие о квалитетах.

19.  Технологичность деталей обрабатываемых резанием
20.  Графическое изображение полей допусков соединяемых деталей. Единица допуска и понятие о квалитетах.

21.  Основные виды технологических решений.
22.  Общие сведения о посадках. Посадки в системе отверстия 

23.  Назначение и структура коробок скоростей. Основные типы коробок скоростей.
24.  Общие сведения о посадках. Посадки в системе   вала.   Типы коробок подачи. Элементарные передачи коробок подач.          Точность размерных цепей, термины и определения.

25. Механизмы,  обеспечивающие постоянные и малые скорости подач
26.  Общие сведения о точности формы детали. Отклонения формы и расположения поверхностей.

27.  Механизмы круговых и криволинейных перемещений
28.  Влияние точности геометрической формы поверхностей на работу механизмов.

29.   Механизмы коррекции движений рабочих органов.
30.  Шероховатость и волнистость поверхностей деталей.

31.  Механизмы компенсации изменившихся параметров
32.  Контроль точности формы и шероховатости поверхностей.     
33.  Механизмы компенсации инструмента в процессе его износа.  
34. Точность измерения качество измерения. Методика выполнения измерения

35.  Заточка режущих инструментов и методика измерения параметров.
36.  Точность подшипников качения. Допуски и посадки подшипников качения.

37.  Геометрические погрешности металлорежущего оборудования.
38.  Виды размерных цепей и их звеньев.

39.  Суммарная погрешность механической обработки.
40.  Методы расчета размерных цепей. 

41.  Влияние качества поверхности на эксплуатационные свойства деталей машин.
42.  Допуски на угловые размеры. Допуски и посадки конических соединений.

43.  Погрешности,  возникающие в процессе сборки.
44.  Основные типы и параметры резьбовых соединений. Условия работы, принципы взаимозаменяемости цилиндрических резьб

45.  Погрешности,  возникающие при установке заготовок в приспособлении.
46.  Допуски метрических резьб. Посадки с натягом, зазором переходные.

47.  Определение суммарной погрешности на токарном станке.
48.  Допуски и посадки шпоночных соединений.
49.  Определение суммарной погрешности на фрезерном станке.
50.  Допуски и посадки прямозубых и эвольвентных шлицевых соединений.
51.  Определение суммарной погрешности на токарном станке с ЧПУ.
52.  Основные особенности систем допусков для конических, реечных и червячных зубчатых передач.
     53. Процессы, действующие на станок при его эксплуатации. Источники и              причины     вредных воздействий.
    54.Допуски цилиндрических зубчатых колес и передач.
Список дополнительных вопросов к дифференцированному зачету:

1. Производственный процесс. Структура технологического процесса.

2. Производственный состав машиностроительного завода. Кооперирование с другими предприятиями и структурами.

3. Выбор типа производства. Их характеристика.

4. Получение заготовок литьем.

5. Получение заготовок обработкой давлением.

6. Подготовка заготовок к механической обработке.

7. Припуски на механическую обработку. Факторы,  влияющие на величину припуска.

8. Классификация баз.

9. Способы установки деталей при обработке.

10. Правило шести точек.

11. Понятие о точности обработки.

12. Причины,  вызывающие погрешности механической обработки.

13. Жесткость технологической системы СПИД.

14. Понятие о качестве поверхности.
15. Влияние качества поверхности на эксплуатационные характеристики деталей машин.

16. Статистический метод определения режимов резания.

17. Аналитический расчет режимов резания.

18. Норма штучного времени, ее составляющие.

19. Определение нормы времени по элементам.

20. Обработка наружных поверхностей тел вращения.

21. Обработка внутренних поверхностей тел вращения.

22. Обработка плоских поверхностей.

23. Образование наружных резьбовых поверхностей.

24. Образование внутренних резьбовых поверхностей.

25. Обработка шлицевых поверхностей.

26. Обработка зубчатых колес.

27.  Абразивная обработка деталей машин.

28. Отделочные операции.

29. Технологическая организация сборки.

30. Методы сборки.
Практическое задание: 

По предлагаемому чертежу детали:
1. Изложите    методику     реализации технологического процесса по изготовлению детали.

В качестве дополнительного свидетельства (при наличии фактов неправильных ответов или недостаточных по объему и содержанию ответов на вопросы и наличии ошибок при выполнении ситуационных заданий) будет проведено письменное тестирование по основным теоретическим вопросам, предложено несколько устных вопросов по усвоению материала.
             3.2. Задания для оценки освоения МДК03.02.

           Список вопросов к дифференцированному зачету:

1. Способы обеспечения заданной точности изготовления деталей. 

2. Технологические размерные расчеты.

3. Анализ точности изделия методом математической статистики. 

4. Методы оценки погрешности изготовления деталей.
5. Погрешности, вызванные установкой заготовок в приспособлении.

6. Погрешности,  вызванные упругими деформациями технологической системы.

7. Погрешности, вызванные в результате износа режущего инструмента.
8. Геометрические погрешности металлорежущего оборудования.
9. Погрешности,  обусловленные динамикой формы образования.
10. Суммарные погрешности механической обработки деталей.

11. Способы обеспечения заданной точности изготовления деталей. 

12. Влияние качества поверхности на эксплуатационные свойства деталей машин.
13. Погрешности, возникающие во время сборки узлов.
14. Методы контроля качества детали. 

15. Контроль соблюдения технологической дисциплины.
16. Определение несоответствия геометрических параметров заготовки требованиям технической документации. 

17. Автоматизация контроля качества.
18. Способы предупреждения брака. Анализ причин брака.
19. Статистические методы контроля изделий.

20. Определение комплексных показателей качества.
21. Контроль точности формы, расположения и шероховатости поверхностей.

22. Взаимозаменяемость и точность размеров. Меры, обеспечивающие взаимозаменяемость.

23. Отклонения формы и расположения поверхностей.

24. Влияние точности геометрической формы поверхностей на работу механизмов.
25. Допуски и посадки шпоночных и шлицевых соединений. 

26. Допуски цилиндрических зубчатых колес и передач. Нормирование                                точности зубчатых колес.
Билеты на экзамен квалификационный

По предлагаемому комплекту технической документации изготовления детали (чертеж детали  и технологический процесс) и натуральному образцу:

1. Изложите    методику     реализации технологического процесса по изготовлению детали.

2. Продемонстрируйте порядок проведения контроля заданного размера детали различными методами и средствами.

3. Определите комплексные показатели качества детали.

Представлены варианты  детали: Вал, Втулка, Корпус, Фланец, Полумуфта, Крышка. Опора, Винт, Проушина (см Приложение 1).
4.  Требования  к дифференцированному  зачету  по  производственной практике
Дифференцированный зачет по производственной практике выставляется на основании данных аттестационного листа (характеристики профессиональной деятельности обучающегося/студента на практике) с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время практики, их объема, качества выполнения в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в которой проходила практика.
Уровень подготовки студентов при проведении практики оценивается решением - зачтено/не зачтено.
4.1. Форма аттестационного листа
(характеристика профессиональной деятельности обучающегося/студента во время производственной практики)
	АТТЕСТАЦИОННЫЙ ЛИСТ ПО ИТОГАМ прохождения УЧЕБной ПРАКТИКи



	ФИО

Студента   4  курса  группы  _________   специальности СПО 15.02.08  Технология машиностроения

	успешно прошел производственную практику по профессиональному модулю  ПМ.03  Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля   

	МДК.03.01.Реализация технологических процессов изготовления деталей машин

	МДК. 03.02 Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации

	в объеме  72 часов

	в период   с   «  ___ » __________20_ г.      по        «____»_____________20_г. 

_______________________________________________________________________________________
Лаборатория колледжа

	

	Виды и качество выполнения работ в период прохождения практики обучающимся:

	№
	Наименования ПК и ОК
	Вид работы
	Оценка Выполнен (удовл., хор. отл.)/не выполнен (неудовл.) 
	Подпись руководителя практики

	1
	ПК 3.1- ПК 3.2

ОК 1. - ОК 9.


	Изучение характеристик точности изготовления заготовок и деталей машин. Общая характеристика соединения деталей. Способы обеспечения заданной точности. 
	
	

	2
	
	 Методы оценки погрешностей. Погрешности, вызванные установкой заготовок, упругими деформациями и в результате износа режущего инструмента и его настройки.
	
	

	3
	
	 Изучение влияния качества поверхности на
 эксплуатационные свойства деталей машин и зависимости служебных свойств деталей от характеристик. Погрешности, возникающие в процессе сборки.
	
	

	4
	
	 Анализ технологичности конструкции детали. Основные показатели ТКИ. Технологичность деталей получаемых литьём, давлением, обрабатываемых резанием.
	
	

	5
	
	Методы контроля качества детали. Контроль соблюдения технологической дисциплины. 
	
	

	6
	
	Способы предупреждения брака. Анализ причин брака.
	
	

	7
	
	Взаимозаменяемость и точность размеров. Меры, обеспечивающие взаимозаменяемость.
	
	

	8
	
	Допуски и посадки шпоночных и шлицевых соединений. Допуски цилиндрических зубчатых колес и передач. 
	
	

	9
	
	 Сдача отчёта по практике.
	
	

	Качество выполнения работы в соответствии с технологией и (или) требованиями предприятия (организации), в котором проходила практика: 

	В результате прохождения производственной практики студент в полном объеме выполнил программу  и полностью освоил общие компетенции ОК 1- ОК 9 и профессиональные компетенции ПК.3.1-ПК.3.2

	Руководитель производственной практики от колледжа

	 
	  , преподаватель профессионального цикла

	   

	Специалист предприятия (организации) по работе с образовательными организациями

	
	

	                                  

                           М.П.                                                    « ___» ____________20__ г.  
  

                                                                                                                 


	АТТЕСТАЦИОННЫЙ ЛИСТ ПО ИТОГАМ прохождения
 ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКи


	

	Студент  4 курса  группы                  специальности СПО  15.02.08 Технология машиностроения

	
успешно прошел производственную практику по профессиональному модулю ПМ.03. 
Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля  

	МДК.03.01.Реализация технологических процессов изготовления деталей машин

	МДК. 03.02 Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации

	(наименование междисциплинарного курса)
в объеме 72  часов (2 недели) 

	в период   с   «   »               20__  г.      по        «     »           20__   г.  



	

	Виды и качество выполнения работ в период прохождения производственной практики обучающимся:

	№
	Наименования 

ПК и ОК
	Вид работы
	Оценка 

выполнен 

(удовл., хор. отл.) /не выполнен (неудовл.) 
	Подпись руководителя практики

	1
	ПК.3.1- 

ПК.3.2
ОК 1. - ОК 9.

	 Организация рабочего места станочника. Укомплектованность вспомагательными устройствами. Изучение типовых компоновок станков. Подготовка к эксплуатации.
	
	

	2


	
	 Проверка механизмов станков и методы испытания на геометрическую и кинематическую точность.
	
	

	3
	
	 Изучение методов испытания станков на жесткость и виброустойчивость.
	
	

	4
	
	 Изучение методики испытания станков на технологическую надежность. 
	
	

	5
	
	Техническое обслуживание металлорежущих  станков. Паспортизация станков. 
	
	

	6
	
	Методы контроля качества детали. Контроль соблюдения технологической дисциплины. 
	
	

	7
	
	Способы предупреждения брака. Анализ причин брака.
	
	

	8
	
	Взаимозаменяемость и точность размеров. Меры, обеспечивающие взаимозаменяемость.
	
	

	9
	
	Допуски и посадки шпоночных и шлицевых соединений. Допуски цилиндрических зубчатых колес и передач. 
	
	

	10
	
	Нормирование точности зубчатых колес.
	
	

	Качество выполнения работы в соответствии с технологией и требованиями организации, в которой проходила производственная практика:  _____________________________________

	В результате прохождения производственной практики студент в полном объеме выполнил программу  и полностью освоил общие компетенции ОК 1- ОК 9 и профессиональные компетенции ПК.3.1-ПК.3.2

	 Руководитель производственной практики от колледжа

_________________             _________________________ , преподаватель профессионального цикла      

	                       

	Специалист предприятия (организации) по работе с  образовательными организациями

_________________              ____________________________________________________________



	                  



М.П.

                                      «        »        _________    20_    г.



5.    Структура    контрольно-оценочных    материалов    для    экзамена (квалификационного)
	1.
	ПАСПОРТ


Назначение:
Контрольно-оценочные материалы предназначены для контроля и оценки результатов освоения профессионального модуля:  Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществления технологического контроля по специальности СПО 15.02.08 Технология машиностроения базовый уровень подготовки. Экзамен (квалификационный) представлен в  виде экзаменационных билетов   по МДК03.01, а также итогов производственной практики. Оценка производится путем сопоставления усвоенных алгоритмов  деятельности по разработке и внедрении технологических процессов изготовления деталей машин, а также применения активного контроля качества. В процессе итогового квалификационного экзамена определяются результаты  освоения   программы профессионального модуля: Участие  во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществления технологического контроля  
· результаты изучения междисциплинарных курсов,

· экспертная оценка по итогам производственной практики.

Общая оценка результата освоения вида профессиональной деятельности   - освоен /не освоен.
Группы проверяемых профессиональных и общих компетенций:
	Группа 1

	ПК 3.1. Участвовать в  реализации технологического процесса по изготовлению деталей машин.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

ОК   4.    Осуществлять   поиск   и   использование   информации,   необходимой   для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

ОК 5. Владеть информационной культурой, анализировать и оценивать информацию с использованием информационно-коммуникационных технологий

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной

деятельности

	Группа 2

	 ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.  

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

ОК   4.    Осуществлять   поиск   и   использование   информации,   необходимой   для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного

Развития
OK 5. Владеть информационной культурой, анализировать и оценивать информацию с использованием информационно-коммуникационных технологий ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной

деятельности.


Группа проверяемых общих компетенций:
ОК   1.   Понимать   сущность   и   социальную   значимость   своей   будущей
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести
за них ответственность.
ОК 6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами,
руководством, потребителями.
ОК   7.   Брать   на   себя   ответственность   за   работу   членов   команды
(подчиненных), за результат выполнения заданий.
ОК 8. Самостоятельно определять задачи  профессионального и личностного
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение
квалификации.
   ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в                          профессиональной деятельности 

	2. ЗАДАНИЕ ДЛЯ ЭКЗАМЕНУЮЩЕГОСЯ. 


Инструкция
Внимательно прочитайте и изучите вопросы билета.
При выполнении задания можете воспользоваться наглядными пособиями, материалами справочного характера, нормативными документами согласно перечню:
Учебники:
Основные источники:

1. Ермолаев В.В. Разработка технологических процессов изготовления деталей             машин / Учебник.  Москва Издательский центр «Академия», 2017

2. Холодкова А.Г. Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках / учебник. Москва Издательский центр  «Академия», 2017

3. Ермолаев В.В. Программирование для автоматизированного оборудования / учебник. Москва Издательский центр «Академия», 2015

Нормативные акты:
Стандарты Единой системы конструкторской документации (ЕСКД),
Стандарты Единой системы технологической документации (ЕСТД),
Стандарты Единой системы допусков и посадок (ЕСДП),
Стандарты   Единой   системы   технологической   подготовки   производства
(ЕСТПП).
Справочная литература:
1. Адаскин А.М., Колесов Н.В. Современный режущий инструмент, ИЦ «Академия»2013.

2.   Новиков В.Ю., Ильянков А.И. Технология машиностроения: Учебник в двух частях. Часть 1. – М.: Издательский центр «Академия», 2014.

6. Новиков В.Ю., Ильянков А.И. Технология машиностроения: Учебник в двух частях. Часть 2. – М.: Издательский центр «Академия», 2014.

7. Новиков В.Ю., Ильянков А.И. Технология машиностроения: Практикум и курсовое проектирование. – М.: Издательский центр «Академия», 2014.

Периодические издания:
1. «Технология машиностроения»;

2. «Машиностроение и металлообработка»;

3. «Машиностроитель»;

4. «Инструмент. Технология. Оборудование»;

5. «Информационные технологии»;

6. «Стружка»;

Интернет-ресурсы:
http://www.lib-bkm.ru/" Библиотека      машиностроителя".      Для
ознакомительного использования доступны ссылки на техническую, учебную и справочную литературу.
http://www.metstank.ru/ Журнал "Металлообработка и станкостроение" http://www.ic-tm.ru/     Издательский  центр  "Технология  машиностроения", доступны     журналы     "Технология     машиностроения"     и     "Сварочное производство"
http://www.i-mash.ru/ Специализированный информационно-аналитический интернет ресурс, посвященный машиностроению.
http://www.mirstan.ru/ Режим доступа: свободный. Мир станочника. Техническая литература [Электронный ресурс]. Загл. с экрана. http//www.pntdoc.ru/ Режим доступа: свободный. Портал нормативно-технической документации [Электронный ресурс].   Загл. с экрана.
Методические пособия:
1. Рабочая       программа       профессионального       модуля.

2. Методические рекомендации по составлению и оформлению типовых технологических карт.
3. Методические   разработки   по   выполнению   практических   заданий   и самостоятельной работы. 
4. Комплект видеоматериалов технического направления и каталогов.
	3. ПАКЕТ ЭКЗАМЕНАТОРА


За. УСЛОВИЯ
Количество  экзаменационных билетов для экзаменующегося - 28. 

Ответы   предоставляются в   письменном  виде и устными ответами на дополнительные  вопросы.   
Оборудование:
Оборудование учебного кабинета:
· комплект учебно-методической документации;

· сборники задач,  
· наглядные пособия, инструктивный материал, бланковый материал.

3б. КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ_______________________________________________
1. Выполнение задания:
а)
обращение в ходе задания к информационным источникам, учебно-
методической,  нормативной и справочной литературе;
специализированным программам;
б)
рациональное распределение времени на выполнение задания по этапам:
-
ознакомление   с   заданием   и   планирование   работы,   распределение
времени на выполнение элементов задания;
-
получение и поиск необходимой информации;
- демонстрация последовательности выполнения работы по внедрению техпроцесса изготовления детали.
в)
защита портфолио, в том числе умение обосновать свои действия,
аргументированность и доказательство приводимых аргументов;
г)
рефлексия    выполнения    задания    и    коррекция    подготовленных
документов перед сдачей;
д)
самостоятельность выполнения задания;
е)
своевременность      выполнения      заданий      (в      соответствии      с
установленным лимитом времени).
              Проверяемые результаты обучения:
ОК   1.   Понимать   сущность   и   социальную   значимость   своей   будущей
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести
       за них ответственность.  
ОК 6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами,
руководством, потребителями.
ОК   7.    Брать   на   себя   ответственность   за   работу   членов   команды
(подчиненных), за результат выполнения заданий.
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение
квалификации.
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в                          профессиональной деятельности
Критерии оценки проверяемых компетенций
	Коды проверяемых компетенций
	Показатели оценки результата
	Оценка (да / нет)

	ОК    1.    Понимать    сущность    и социальную    значимость     своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
	- демонстрация   интереса   к   будущей

профессии,   участие   в   конференциях,

конкурсах,       олимпиадах              профессионального мастерства по специальности;
- активное участие в жизни колледжа,

в    том    числе    представление    своей

будущей специальности и колледжа на

выставках и конкурсах;

- участие в 2-х и более конкурсных

мероприятиях,   проводимых  в  рамках

недели      специальности  и пр.;

- внесение            предложений            в

администрацию          колледжа          о

совершенствовании                     учебно-

воспитательного процесса;

- активное            участие            в

профориентационной        работе        с

представлением   своей   специальности,

и колледжа.
	

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	
	

	ОК   3.    Принимать   решения   в стандартных     и     нестандартных ситуациях     и     нести     за     них

ответственность
	-
применение  найденных  источников
информации             для             решения
профессиональных задач;


	

	ОК   4.    Осуществлять    поиск   и использование            информации, необходимой   для   эффективного

выполнения      профессиональных

задач,       профессионального       и личностного развития


	-
определение         необходимой
информации в соответствии с запросом
преподавателя по теме/заданию;

- выбор   и   применение   методов   и

способов   решения   профессиональных

задач   в   области   ведения   учета   и

составления отчетности, ее анализа; 
	

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности


	- использование                 различных
источников      информации,      включая
электронные,            для            решения
профессиональных задач; 
-
работа           с           информационно- справочными            системами            и прикладными         программами         по
профилю специальности, 
	

	ОК 6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами,                руководством, потребителями.


	-
оценка   эффективности   и   качества выполнения   самостоятельной   работы /домашних    заданий:    самоанализ    и коррекция; 
-
самоанализ и коррекция результатов
собственной работы; 
	

	ОК       7.       Брать       на       себя ответственность за работу членов команды       (подчиненных),       за

результат выполнения заданий
	-
взаимодействие      со      студентами,
преподавателями,              сотрудниками
организаций в ходе обучения;

оказание           помощи/шефство сокурсникам при выполнении заданий самостоятельных работ; 
	

	ОК 8. Самостоятельно определять задачи      профессионального      и

личностного развития, заниматься самообразованием,         осознанно планировать                  повышение квалификации.


	-
организация    самостоятельных
занятий      при    изучении
профессионального модуля; организация         занятий         по самостоятельной    работе     с     базами данных,  литературой  в библиотеке/читальном зале;
	

	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в                          профессиональной деятельности
	-
активное использование литературы
по              профилю               изучаемых
дисциплин/профилю   специальности   в
сравнении     с     рейтингом     учебной
деятельности   других   обучающихся   в
данной области;
	


	оценочная ведомость по профессиональному модулю
_________________________________________________________
(фамилия, имя, отчество) 
обучающийся на  4 курсе в группе  ____________ по специальности СПО 15.02.08 Технология машиностроения
освоил программу профессионального модуля ПМ.03.  Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля  
в объеме   500  часов  
Результаты промежуточной аттестации по элементам профессионального модуля: 

	Элементы модуля

(код и наименование МДК, код практик)
	Формы промежуточной аттестации
	Оценка 

	МДК 03.01. Реализация технологических процессов изготовления деталей машин.
	Диф.зачет
	

	МДК. 03.02. Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	Диф.зачет
	

	УП. 03. Учебная практика
	Диф.зачет
	

	ПП. 03. Производственная практика
	Диф.зачет
	

	ПМ.03. Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля 
	Экзамен  квалификационный
	

	Итоги экзамена (квалификационного) по профессиональному модулю

	Проверяемые профессиональные компетенции
	Оценка (да / нет)

	ПК 3.1.  Обеспечивать реализацию технологического процесса по изготовлению деталей.
	

	ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	

	                                                                                         Дата «    »  ___________  20___г.

Подписи членов экзаменационной комиссии:                

    __________________        __________________________________________________________
                  (подпись)
               (фамилия, имя, отчество,    должность)

    __________________        __________________________________________________________
                  (подпись)
               (фамилия, имя, отчество,    должность)
    __________________        __________________________________________________________
                  (подпись)
               (фамилия, имя, отчество,    должность)

    __________________        __________________________________________________________
                  (подпись)
               (фамилия, имя, отчество,    должность)

        __________________        ________________________________________________________
                  (подпись)
               (фамилия, имя, отчество,    должность)




 СВОДНАЯ ОЦЕНОЧНАЯ ВЕДОМОСТЬ

по профессиональному модулю

ПМ. 03 Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин
и осуществление технического контроля
студентов группы ___________
по специальности СПО 15.02.08  Технология машиностроения

	
	Ф. И. О.
	Промежуточная  аттестация 

по МДК
	Промежуточная  
аттестация по практике
	Экзамен квалифика-

ционный

	
	
	ДЗ 
МДК 03.01
	ДЗ 
 МДК 03.02
	ДЗ УП.03


	ДЗ ПП.03


	Вид деятельности освоен/

не освоен

	1
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	
	

	7
	
	
	
	
	
	

	8
	
	
	
	
	
	

	9
	
	
	
	
	
	

	10
	
	
	
	
	
	

	11
	
	
	
	
	
	

	12
	
	
	
	
	
	

	13
	
	
	
	
	
	

	14
	
	
	
	
	
	

	15
	
	
	
	
	
	

	16
	
	
	
	
	
	

	17
	
	
	
	
	
	

	18
	
	
	
	
	
	

	19
	
	
	
	
	
	

	20
	
	
	
	
	
	

	21
	
	
	
	
	
	

	22
	
	
	
	
	
	





(подпись)





(ФИО должность)





(ФИО должность)





(подпись)





наименование предприятия, организации (структурное подразделение: цех, отдел, участок и т.д.)





























































































































(подпись)





(ФИО должность)





(ФИО должность)





(подпись)





наименование предприятия, организации (структурное подразделение: цех, отдел, участок и т.д.)





(наименование профессионального модуля)





(код и наименование специальности)





(ФИО студента)








