ГОБПОУ «ЕЛЕЦКИЙ КОЛЛЕДЖ ЭКОНОМИКИ,

ПРОМЫШЛЕННОСТИ И ОТРАСЛЕВЫХ ТЕХНОЛОГИЙ»

	ФОНД оценочных средств

	по учебной дисциплине

	ОП.06 Процессы формообразования и инструменты

	[image: image4.png]Qaiin  Pepaktop Bumenute Bun BCTaeka MWCTDyMeHTs Cneudpukaua Cepsuc Oko Cnpaska  BubnuoTexu -
tto |- &[0 1@ 4| | L | T [Eg v 39663 81.007]
D-SASBH 2 s ee BUMN, QAR Alosn]]¢ MR,
hcsmicma 2 x
st | Her _
T
»
A
¥
]
P
.

~ AN -t
c RN - - - - —R|
&,
N
o
b
~, 11
3
S 17 12 12
jm)
e 4 L
2
)

UlenHyTe 7180/t KHOMKOH Ml H3 o6weKTe 415 ero sigenenyis (svecre c Ctrl win Shift - 10BaBUTS K BsgeNeHHSM)
Chal D |






	программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ)

	по специальности (специальностям):

	15.01.08 Технология машиностроения

	[image: image5.png]¢

Pepaktop BpmenuTs Bun Boraeka  MWCTDyMeWTw  Cneundukauus Cepenc OkHo  Cnpaeka  BubnmoTexn - 8X
BIrEn 2.0 4 -t | 1 [E) v [e07ae]12e50]

BSBE taa sE o BN QI GR|R[os333]-] 4 |IFR .

ax

W

[E]

1

t

o
hCsmicma
[
AE
»
A
¥
&y

%

23
21
22
N

13

A 2NglAA2@PR230
1

UlenHyTe 71e80/t KHOMKOH Ml H3 o6weKTe 415 ero sigenenyis (secre ¢ Ctrlwnn Shift - 10Ba8UTS K BsgeNeHHSM)
Chal D |







по программе базовой подготовки

Фонд оценочных средств по учебной дисциплине ОП.06 Процессы формообразования и инструменты разработан на основе Федерального государственного образовательного стандарта (далее – ФГОС) среднего профессионального образования (далее – СПО) для специальности 15.02.08 Технология машиностроения.

Организация разработчик: ГОБПОУ «Елецкий колледж экономики, промышленности и отраслевых технологий»

Разработчик:

Нетета Мария Александровна, преподаватель дисциплин профессионального цикла

	Одобрено

Председатель ЦМК УГС 15.00.00 
	
	Утверждаю

Заместитель директора 

по УМР

	М.Н. Ткачева
	
	Т.К. Кириллова


СОДЕРЖАНИЕ

I Паспорт фонда оценочных средств……………………………………….4
1 Область применения…………………………………………………………4
2 Объекты оценивания – результаты освоения УД………………………….4
3 Формы контроля и оценки результатов освоения УД…….……………….7
4 Система оценивания комплекта КИМ текущего контроля и 

промежуточной аттестации…………………………………………………...11
II Текущий контроль и оценка результатов обучения УД……..………17
Спецификация письменной контрольной работы …..………………………17
III Промежуточная аттестация по УД ……...…………………………….23
Спецификация экзамена ……………………...………………………………23
I Паспорт фонда оценочных средств
1 Область применения

Фонд оценочных средств (ФОС) предназначен для проверки результатов освоения учебной дисциплины (УД) ОП.06 Процессы формообразования и инструменты, программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности  СПО базового уровня подготовки по специальности  СПО 15.01.08 Технология машиностроения. 

2 Объекты оценивания – результаты освоения УД
ФОС позволяет оценить следующие результаты освоения учебной дисциплины в соответствии с ФГОС специальности 15.02.08 Технология машиностроения и рабочей программой дисциплины ОП.06 Процессы формообразования и инструменты:

умения:

· пользоваться справочной документацией по выбору лезвийного инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки;

· выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от конкретных условий обработки;

· производить расчет режимов резания при различных видах обработки;

знания:

· основные методы формообразования заготовок;

· основные методы обработки металлов резанием;

· материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента;

· виды лезвийного инструмента и область его применения;

· методику и расчет рациональных режимов резания при различных видах обработки.
Вышеперечисленные умения, знания и практический опыт направлены на формирование у студентов следующих профессиональных и общих компетенций: 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

3 Формы контроля и оценки результатов освоения УД

Контроль и оценка результатов освоения – это выявление, измерение и оценивание знаний, умений и формирующихся общих и профессиональных компетенций в рамках освоения УД. 

В соответствии с учебным планом специальности 15.02.08 Технология машиностроения, рабочей программой дисциплины ОП.06 Процессы формообразования и инструменты предусматривается текущий и промежуточный  контроль результатов освоения.

3.1 Формы текущего контроля 

Текущий контроль успеваемости представляет собой проверку усвоения учебного материала, регулярно осуществляемую на протяжении курса обучения.

Текущий контроль результатов освоения УД в соответствии с рабочей программой и календарно-тематическим планом происходит при использовании следующих обязательных форм контроля:

– устный опрос,

– подготовка информационных сообщений и рефератов,

– выполнение и защита лабораторных работ, 
– выполнение практических заданий;
– проверка выполнения самостоятельной работы студентов, 

– проверка выполнения контрольной работы.
Выполнение и защита практических занятий. Практические  занятия проводятся с целью усвоения и закрепления практических умений и знаний, овладения профессиональными компетенциями. В ходе практической работы студенты приобретают умения, предусмотренные рабочей программой УД.
Список практических работ: 

1. Литье в землю (в песчаные формы)

2. Литье в оболочковые формы

3. Литье по выплавляемым и выжигаемым моделям

4. Литье в кокиль

5. Центробежное литье

6. Литье под давлением

7. Прокатка

8. Прессование

9. Волочение. Гибка

10. Горячая ковка и штамповка. Виды поковок. Ковка

11. Горячая объемная штамповка 

12. Холодная штамповка. Листовая штамповка. Холодная объемная штамповка 

13. Оборудование и инструмент для холодной штамповки

14. Электроэрозионная обработка металлов 

15. Плазменная размерная обработка и сварка материалов

16. Классификация способов другой сварки. Дуговая сварка в защитных газах

17. Сварка с лучевыми методами 

18. Плазменная сварка 

19. Газовая сварка и кислородная резка

20. Контактная сварка 

21. Сварка аккумулированной энергией 

22. Холодная сварка 

23. Типы сварных соединений 

24. Пайка. Склеивание

25. Закрепление заготовок  на токарных станках. Работы, выполняемые на токарных станках

26. Проектирование процесса обработки и настройка токарных автоматов

27. Обработка заготовок на токарно-карусельных станках с ЧПУ

28. Обработка заготовок на токарных многоцелевых станках

29. Протягивание и прошивание. Характеристика метода. Режущий инструмент и режимы резания. Схемы обработки заготовок на протяжных станках

30. Элементы режима резания и срезаемого слоя

31. Растачивание. Характеристика метода и режимы резания

32. Режущий инструмент и технологическая оснастка расточных станков. Схемы обработки заготовок на расточных станках

33. Способы получения зубчатого венца у цилиндрических зубчатых колес

34. Способы получения зубчатого венца у червячных и конических зубчатых колес

35. Зезьбонарезание на резьбофрезерных станках

36. Режим резания и элементы срезаемого слоя при фрезеровании

37. Типы фрез, их износ и заточка. Технологическая оснастка фрезерных станков. Схема обработки заготовок на фрезерных станках

38. Бесцентровое наружное шлифования. Внутренне шлифование   

39. Плоское шлифования

40. Шлифовальные инструменты

41. Элементы режима резания при шлифовании

42. Отделочные и доводочные виды обработки

43. Тонкое шлифования. Суперфиниширование. Хонингование. Полирование

Содержание, этапы проведения и критерии оценивания практических работ представлены в методических указаниях по проведению практических работ.

Проверка выполнения самостоятельной работы. Самостоятельная работа направлена на самостоятельное освоение и закрепление студентами практических умений и знаний, овладение профессиональными компетенциями. 

Самостоятельная подготовка студентов по УД предполагает следующие виды и формы работы: 

· Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы.

· Самостоятельное изучение материала и конспектирование лекций по учебной и специальной технической литературе. 

· Написание и защита доклада; подготовка к сообщению или беседе на занятии по заданной преподавателем теме.

· Работа со справочной литературой и нормативными материалами.

· Оформление отчетов по лабораторным работам, и подготовка к их защите.

Задания для выполнения самостоятельной работы, методические рекомендации по выполнению и критерии их оценивания представлены в методических рекомендациях по организации и проведению самостоятельной работы студентов.

Проверка выполнения контрольной работы. Контрольная работа проводится с целью контроля усвоенных умений и знаний и последующего анализа типичных ошибок и затруднений студентов в конце изучения УД. Согласно календарно-тематическому плану УД предусмотрено проведение одной контрольной работы по всей УД.
Спецификации контрольных работ приведены ниже в данном ФОС.

3.2 Форма промежуточной аттестации 

Промежуточная аттестация по ОП.06 Процессы формообразования и инструменты – экзамен, спецификация которого содержится в данном ФОС.

4 Система оценивания ФОС текущего контроля и промежуточной аттестации

Система оценивания каждого вида работ описана в соответствующих методических рекомендациях и в спецификации к контрольным работам и итоговой аттестации.

При оценивании практической и самостоятельной работы студента учитывается следующее:

- качество выполнения практической части работы;

- качество оформления отчета по работе;

- качество устных ответов на контрольные вопросы при защите работы.

Каждый вид работы оценивается по 5-ти бальной шкале.

«5» (отлично) – за глубокое и полное овладение содержанием учебного материала, в котором студент свободно и уверенно ориентируется; за умение практически применять теоретические знания, высказывать и обосновывать свои суждения. Оценка «5» (отлично) предполагает грамотное и логичное изложение ответа.

«4» (хорошо) – если студент полно освоил учебный материал, владеет научно-понятийным аппаратом, ориентируется в изученном материале, осознанно применяет теоретические знания на практике, грамотно излагает ответ, но содержание и форма ответа имеют отдельные неточности.

«3» (удовлетворительно) – если студент обнаруживает знание и понимание основных положений учебного материала, но излагает его неполно, непоследовательно, допускает неточности, в применении теоретических знаний при ответе на практико-ориентированные вопросы; не умеет доказательно обосновать собственные суждения.

«2» (неудовлетворительно) – если студент имеет разрозненные, бессистемные знания, допускает ошибки в определении базовых понятий, искажает их смысл; не может практически применять теоретические знания.

Тест оценивается по 5-ти бальной шкале следующим образом: стоимость каждого вопроса 1 балл. За правильный ответ студент получает 1 балл. За неверный ответ или его отсутствие баллы не начисляются.

Оценка  «5»  соответствует 86% – 100% правильных ответов.

Оценка  «4»  соответствует 73% – 85% правильных ответов.

Оценка  «3»  соответствует 53% – 72% правильных ответов.

Оценка  «2»  соответствует 0% – 52% правильных ответов.

ВОПРОСЫ НА ВЫБОР ВАРИАНТА ОТВЕТА

1. Как называется система твердых тел, предназначенная для преобразования движения одного или нескольких тел в требуемые движения других тел?

1. Машина

2. Аппарат

3. Механизм

4. Оборудование

2. Свойство изделия, заключающееся в приспособленности к поддержанию и восстановлению работоспособности путем технического обслуживания и ремонта, называется:

1. Надежность

2. Ремонтопригодность

3. Безотказность

4.  Долговечность

3. Как называется дефект, вызванный отсутствием атома в узле кристаллической решетки?

1. Дислокация 

2. Пора

3. Вакансия; 

4. Межузельный атом

4. Укажите сталь, имеющую в своем составе 0,42% углерода, марганца менее 2%, кремния 2%, алюминия 3%?

а. 42Мц2СЮ

б. 42МцС2Ю3

в. 42С2Ю3

5. Как называется структура, представляющая собой карбид железа Fe3C?

1. Феррит

2. Аустенит

3. Ледебурит

4. Цементит

ВСТАВИТЬ ПРОПУЩЕННОЕ СЛОВО

6. Твердый раствор углерода в γ железе – это __________.

7. ____________ -  это искусственные материалы, основой которых являются полимеры. 

8. Свойство материала восстанавливать свою первоначальную форму после прекращения действия нагрузок – это  ___________.

9. ____________________________ -  это автоматическая машина,  состоящая из исполнительного устройства в виде манипулятора, и перепрограммируемого устройства программного управления для выполнения в производственном процессе двигательных и управляющих функций. 

10. _____________________ - это  механизм,  предназначенный для плавного (бесступенчатого) изменения на ходу частоты вращения ведомого вала при постоянной частоте вращения ведущего вала.

ВОПРОСЫ НА УСТАНОВЛЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ

11. Установите соответствие между понятием и определением следующих материалов:

	1
	Пластмассы
	А
	многокомпонентные искусственные материалы, изготовленные на основе природных или синтетических полимерных связующих

	2
	Композиционные материалы
	Б
	материал, в состав которых входят компоненты,  значительно отличающиеся по своим свойствам, разделенные  в материале ярко выраженными границами

	3
	Полимеры
	В
	высокомолекулярные вещества, макромолекулы которых состоят из многочисленных звеньев (мономеров) одинаковой структуры

	4
	Резины
	Г
	продукты специальной обработки (вулканизации) каучука


Запишите ответ:

	1
	2
	3
	4

	
	
	
	


12. Установите соответствие между  инструментами и  видами работ, производимыми с их помощью:

	1
	Метчик
	А
	нарезание наружной резьбы

	2
	Плашка
	Б
	нарезание внутренней резьбы

	3
	Зенкер
	В
	обработка ранее полученных отверстий  с целью повышения точности обработки  и качества поверхности

	4
	Сверло
	Г
	инструмент для обработки отверстий


Запишите ответ:

	1
	2
	3
	4

	
	
	
	


13. Установите соответствие между наименованием и углом профиля резьбы:

	1
	Метрическая
	А
	55˚

	2
	Дюймовая
	Б
	60˚

	3
	Трапецеидальная
	В
	30˚

	4
	Упорная
	Г
	Рабочая сторона профиля 3˚, вторая сторона -   30˚


Запишите ответ:

	1
	2
	3
	4

	
	
	
	


14. Установите соответствие  механических свойств материалов и их понятий:

	1
	Прочность
	А
	Свойство  материала, не разрушаясь, поглощать в заметных количествах механическую энергию в необратимой форме

	2
	Вязкость
	Б
	Сопротивление материала деформации и разрушению

	3
	Твердость
	В
	Свойство материала разрушаться без заметного поглощения механической энергии в необратимой форме

	4
	Изнашиваемость
	Г
	Свойство материала подвергаться поверхностному разрушению или повреждению под воздействием внешнего трения.


Запишите ответ:

	1
	2
	3
	4

	
	
	
	


15. Установите соответствие  между понятием и определением эксплуатационных свойств материалов:

	1
	Жаростойкость
	А
	способность материалов сопротивляться окислению в газовой среде при высоких температурах

	2
	Жаропрочность
	Б
	способность материалов сохранять  свои свойства при высоких температурах

	3
	Износостойкость
	В
	 способность материала сохранять пластические свойства при отрицательных температурах

	4
	Хладостойкость
	Г
	способность материала сопротивляться поверхностному разрушению под действием внешнего трения


Запишите ответ:

	1
	2
	3
	4

	
	
	
	


16. Установите соответствие, к каким металлам относятся следующие элементы периодической системы:

	1
	Zn
	А
	Легкоплавкие

	2
	Fe
	Б
	Тугоплавкие

	3
	Ag
	В
	Черные

	4
	Ti
	Г
	Благородные


Запишите ответ:

	1
	2
	3
	4

	
	
	
	


ВОПРОСЫ НА УСТАНОВЛЕНИЕ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТИ ДЕЙСВИЙ

17. Указать последовательность действий при выполнении заклепочных соединений:

1. Определить шаг заклепок

2. Подогнать поверхности соединяемых деталей

3. Рассчитать расстояние между рядами в соединении

4. Рассчитать длину заклепок

5. Рассчитать расстояние от центра отверстия под заклепку до края соединяемых деталей.

18. Установить последовательность плавки стали:

1. Раскисление стали

2. Расплавление шихты и нагрев металла

3. Кипение металла

19. Установить последовательность образования зон при кристаллизации металлического слитка:

1. Зона столбчатых (крупных вытянутых) кристаллов;

2. Зона крупных разноориентированных кристаллов;

3. Зона мелких кристаллов

20. Установите правильную последовательность нарезания резьбы метчиком.    

1. Установить метчик с воротком в отверстие

2. Сделать воротком 0,5 оборота в обратном направлении

3. Плавно вращать, делая 1-2 оборота в нужном направлении

4. Вращать вороток в обратном нарезанию резьбы направлении

II Текущий контроль и оценка результатов обучения УД

Спецификация

письменной контрольной работы 

по ОП.06 Процессы формообразования и инструменты
1 Назначение письменной контрольной работы – оценить уровень подготовки студентов по УД по всему материалу с целью текущей проверки знаний и умений.

2 Содержание письменной контрольной работы определяется в соответствии с рабочей программой УД  и содержанием тем. 

3 Принципы отбора содержания письменной контрольной работы:

ориентация на требования к результатам освоения всего материала представленным в рабочей программе УД: 
уметь:

· пользоваться справочной документацией по выбору лезвийного инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки;

· выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от конкретных условий обработки;

· производить расчет режимов резания при различных видах обработки;

знать:

· основные методы формообразования заготовок;

· основные методы обработки металлов резанием;

· материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента;

· виды лезвийного инструмента и область его применения;

· методику и расчет рациональных режимов резания при различных видах обработки.
Структура письменной контрольной работы
4.1 Письменная контрольная работа включает 5 варианта заданий, каждый из которых состоит из обязательной и дополнительной части: обязательная часть содержит 3 заданий, дополнительная часть – 1 задания.

4.2 Задания дифференцируются по уровню сложности. Обязательная часть включает задания, составляющие необходимый и достаточный минимум усвоения знаний и умений в соответствии с рабочей программы УД. Дополнительная часть включает задание более высокого уровня сложности.

4.3 Задания письменной контрольной работы предлагаются в традиционной форме.

4.4 Варианты письменной контрольной работы равноценны по трудности, одинаковы по структуре, параллельны по расположению заданий: под одним и тем же порядковым номером во всех вариантах письменной проверочной работы находится задание, проверяющее один и тот же элемент содержания темы.

5 Система оценивания отдельных заданий и письменной контрольной работы в целом

5.1 Каждое задание контрольной работы в традиционной форме оценивается по 5-тибалльной шкале:

«5» (отлично) – за глубокое и полное овладение содержанием учебного материала, в котором студент свободно и уверенно ориентируется; научно-понятийным аппаратом; за умение практически применять теоретические знания, качественно выполнять все виды практических работ, высказывать и обосновывать свои суждения. Оценка «5» (отлично) предполагает грамотное и логичное изложение ответа (в устной или письменной форме) на практико-ориентированные вопросы; обоснование собственного высказывания с точки зрения известных теоретических положений.
«4» (хорошо) – если студент полно освоил учебный материал, владеет научно-понятийным аппаратом, ориентируется в изученном материале, осознанно применяет теоретические знания на практике, грамотно излагает ответ (в устной или письменной форме), но содержание и форма ответа имеют отдельные неточности.
«3» (удовлетворительно) – если студент обнаруживает знание и понимание основных положений учебного материала, но излагает его неполно, непоследовательно, допускает неточности в определении понятий, в применении теоретических знаний при ответе на практико-ориентированные вопросы; не умеет доказательно обосновать собственные суждения.
«2» (неудовлетворительно) – если студент имеет разрозненные, бессистемные знания по междисциплинарным курсам, допускает ошибки в определении базовых понятий, искажает их смысл; не может практически применять теоретические знания.

5.2
Итоговая оценка за контрольную работу определяется как средний балл по всем заданиям (вопросам).

6 Время выполнения письменной контрольной работы

На выполнение письменной контрольной работы отводится 90 минут. Среднее время выполнения одного задания обязательной и дополнительной части – 20 минуты. 

Контрольная работа
ВАРИАНТ 1.

1. Определить коэффициент использования материала Ким.
Эскиз детали.
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Ø1=20мм; Ø2=30мм; Ø3=50мм
L1=20мм; L2=20мм; L3=60мм;

ρ=9,8 г/см3
Припуск на механическую обработку 2 мм.
 2. Виды литья. Дать характеристику литейного производства.
3.  Какие свойства материалов относятся к физическим?
4. Укажите вид термообработки, перечислите ее этапы и какие свойства приобретает сталь?
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5. Распределите по группам в зависимости от применения стали и сплавов марки: Р6М5; А40; 40Х; ВСт0; У8А; 45.

ВАРИАНТ 2.

1. Определить коэффициент использования материала Ким.
Эскиз детали.
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Ø1=20мм; Ø2=30мм; Ø3=40мм
L1=20мм; L2=40мм; L3=70мм;

ρ=9,8 г/см3
Припуск на механическую обработку 2 мм.

2. Способы получения заготовок.

3. Какие свойства материалов относятся к химическим?

4. Производство стали в конверторах. Достоинства и недостатки.

5. Установите вид термообработки, перечислите ее этапы и какие свойства приобретает сталь?
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ВАРИАНТ 3.

1. Определить коэффициент использования материала Ким.
Эскиз детали.

Ø1=10мм; Ø2=30мм; Ø3=50мм
L1=10мм; L2=40мм; L3=60мм;

ρ=9,8 г/см3
Припуск на механическую обработку 
2 мм.

2. Основные методы обработки металлов резанием.

3. Производство стали в мартеновских печах. Достоинства и недостатки.

4. Назначение поверхностной закалки, ее сущность и виды

5. Расшифровать марки стали: Р18; У12А; ХГС; Ст2кп; Сталь 40.

ВАРИАНТ 4.

1. Определить коэффициент использования материала Ким.
Эскиз детали.

 
Ø1=20мм; Ø2=40мм; Ø3=60мм
L1=10мм; L2=30мм; L3=70мм;

ρ=9,8 г/см3
Припуск на механическую обработку 2 мм.

2.Обработка металлов точением.

3. Производство стали в электропечах. Достоинства и недостатки.

4. Установите вид термообработки, перечислите ее этапы и какие свойства приобретает сталь?
[image: image3.png]in Pegaktop BumenwTs Bup Bcaeka  WMCTpymewTw  Cneundwkaums Cepeuc Okvo  Cnpaska  Bubwotexn - 8X
= &R Blva se BN, (QAQI&[20] ||+ EIHYE;
-] @0 B 2. P -1, 5[ 4| e 12013)
o[ A
’

&P IZE ekl B S Y4

R

B aren: ceoncre

Ha bosdyxe

Bpems

22 Hontpa 2010

UlenHyTe 7180/t KHOMKO Ml 13 O6eKTe 415 ero sigenenyis (svecre c Ctrlwnn Shift - 10BaBUTS K BsAeNeHHSM)

8 Fpompusrens Wi

T Marepuanoseacrie.

KOMIMAC3D V9 (3.

noneaensH

RUT @ ) 1511





5. Укажите класс стали У12А по качеству, а так же среднее значение углерода и структуру этой стали при комнатной температуре в соответствии и диаграммой железо углерод? Область применения?

ВАРИАНТ 5.

1. Определить коэффициент использования материала Ким.
Эскиз детали.


Ø1=10мм; Ø2=40мм; Ø3=60мм
L1=30мм; L2=50мм; L3=90мм;

ρ=9,8 г/см3
Припуск на механическую обработку 2 мм.

2. Токарный резец. Главный, передний угол (обозначение, допустимое значение угла).

3. Исходные материалы для получения чугуна. Продукты доменного производства и их назначение.

4. Химико-термическая обработка, ее назначение и виды.
5. Расшифровать марки стали: Т15К6; ШХ18; 40Х; У13; 8Х4В2МФС2
III Промежуточная аттестация по УД
Спецификация

экзамена
по ОП.06 Процессы формообразования и инструменты 

1 Назначение экзамена – оценить уровень подготовки студентов по УД по всему материалу с целью промежуточной аттестации знаний и умений.

2 Содержание экзамена определяется в соответствии с рабочей программой УД  и содержанием тем. 

3 Принципы отбора содержания экзамена:

ориентация на требования к результатам освоения всего материала представленным в рабочей программе УД:

уметь:

· пользоваться справочной документацией по выбору лезвийного инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки;

· выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от конкретных условий обработки;

· производить расчет режимов резания при различных видах обработки;

знать:

· основные методы формообразования заготовок;

· основные методы обработки металлов резанием;

· материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента;

· виды лезвийного инструмента и область его применения;

· методику и расчет рациональных режимов резания при различных видах обработки.
Структура экзамена
4.1 Экзаменационный билет включает 30 билетов, каждый из которых состоит из обязательной и дополнительной части: обязательная часть содержит 2 задания, дополнительная часть – 1 задание.

4.2 Задания дифференцируются по уровню сложности. Обязательная часть включает задания, составляющие необходимый и достаточный минимум усвоения знаний и умений в соответствии с рабочей программы УД. Дополнительная часть включает задание более высокого уровня сложности.

4.3 Задания экзаменационного билета предлагаются в традиционной форме.

4.4 Экзаменационные билеты равноценны по трудности, одинаковы по структуре, параллельны по расположению заданий: под одним и тем же порядковым номером во всех вариантах письменной проверочной работы находится задание, проверяющее один и тот же элемент содержания темы.

5 Система оценивания ответов на экзамене 
5.2 Каждое задание экзаменационного билета в традиционной форме оценивается по пятибалльной шкале:

«5» (отлично) – за глубокое и полное овладение содержанием учебного материала, в котором студент свободно и уверенно ориентируется; научно-понятийным аппаратом; за умение практически применять теоретические знания, качественно выполнять все виды практических работ, высказывать и обосновывать свои суждения. Оценка «5» (отлично) предполагает грамотное и логичное изложение ответа в устной на практико-ориентированные вопросы; обоснование собственного высказывания с точки зрения известных теоретических положений.
«4» (хорошо) – если студент полно освоил учебный материал, владеет научно-понятийным аппаратом, ориентируется в изученном материале, осознанно применяет теоретические знания на практике, грамотно излагает ответ в устной, но содержание и форма ответа имеют отдельные неточности.
«3» (удовлетворительно) – если студент обнаруживает знание и понимание основных положений учебного материала, но излагает его неполно, непоследовательно, допускает неточности в определении понятий, в применении теоретических знаний при ответе на практико-ориентированные вопросы; не умеет доказательно обосновать собственные суждения.
«2» (неудовлетворительно) – если студент имеет разрозненные, бессистемные знания по междисциплинарным курсам, допускает ошибки в определении базовых понятий, искажает их смысл; не может практически применять теоретические знания.

5.2
Итоговая оценка за экзамен определяется как средний балл по всем заданиям (вопросам).

6 Время подготовки на экзамене
На подготовку ответов на вопросы экзаменационного билета отводится 40 минут. Среднее время ответа экзаменационного билета – 10 минут. 

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности 

и отраслевых технологий» 

	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №1

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1. Литейное производство. Общие сведения. Формовочно-стержневые смеси.

2.Типы токарных резцов. Углы резца. Область применения.

3. Решение задачи.

Преподаватель                                                Нетета М.А.

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности 

и отраслевых технологий»

	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №2

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1. Технология изготовления литейной формы стержней.

2. Геометрия токарных резцов. Основные положения.

3. Решение задачи.
Преподаватель                                                Нетета М.А.

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности 

и отраслевых технологий»

	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №3

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1. Машинное оборудование литейного производства. Виды литья.

2. Сверло. Назначение. Элементы режущей части сверла.

3. Решение задачи.

Преподаватель                                                Нетета М.А.

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности 

и отраслевых технологий»

	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №4

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1. Сварочное производство. Общие сведения.

2.  Токарные резцы общего назначения.

3.  Решение задачи.
Преподаватель                                                Нетета М.А.

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности

 и отраслевых технологий»

	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №5

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1.   Основные виды сварочных соединений, электроды и оборудование для ручной  сварки

2. Режущий инструмент при процессе строгания.

3. Решение задачи.
Преподаватель                                                Нетета М.А.

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности

 и отраслевых технологий»

	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №6

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1. Инструменты формообразования. Инструментальные материалы.

2. Фреза. Элементы режущей части фрезы. 
3.  Решение задачи. 
Преподаватель                                                Нетета М.А.

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности 

и отраслевых технологий»

	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №7

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1.  Тепловыделение при резании металла. Износ и стойкость резца.

2. Фрезы с остроконечными зубьями. Назначение.

3. Решение задачи.
Преподаватель                                                Нетета М.А.

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности

 и отраслевых технологий»

	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №8

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1. Работа с высокими скоростями резания и подачами. И основные условия, ее осуществление.

2. Цилиндрические фрезы. Назначение.

3. Решение задачи. 
Преподаватель                                                Нетета М.А.

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности 

и отраслевых технологий»

	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №9

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1. Обработка металлов строганием. Процесс строгания и режущий инструмент.
2. Торцовые фрезы. Назначение.

3. Решение задачи.
Преподаватель                                                Нетета М.А.

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности 

и отраслевых технологий»

	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №10

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1. Обработка металлов сверлением. Процесс сверления. Элементы срезания и срезаемого слоя при сверлении.

2. Дисковые фрезы. Назначение.

3.  Решение задачи.
Преподаватель                                                Нетета М.А.

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности

 и отраслевых технологий»

	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №11

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1. Обработка материалов зенкерованием и развертыванием. Назначение зенкерования и развертывания. Особенности процесса зенкерования.

2. Концевые фрезы. Назначение.

3. Решение задачи.
Преподаватель                                                Нетета М.А.

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности 
и отраслевых технологий»
	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №12

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1. Обработка материалов фрезерованием. Особенности протекания процессов резания при фрезеровании.

2. Алмазные резцы. Назначение.

3.  Решение задачи. 
Преподаватель                                                Нетета М.А.

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности 

и отраслевых технологий» 

	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №13

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1.  Обработка материалов  цилиндрическим фрезерованием. Принцип фрезерования.

2.  Фасонные резцы. Назначение.

3.  Решение задачи.

Преподаватель                                                Нетета М.А.

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности 

и отраслевых технологий»

	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №14

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1. Обработка материалов торцовой фрезой. Виды торцевого фрезерования.

2. Подрезные резцы. Назначение.

3.  Решение задачи. 
Преподаватель                                                Нетета М.А.

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности 

и отраслевых технологий»

	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №15

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1.  Резьбонарезание. Нарезание резьбы резцами. Сущность нарезания резьбы резцами. Способы врезания.

2.  Фасонные фрезы. Назначение.

3.  Решение задачи.
Преподаватель                                                Нетета М.А.

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности 

и отраслевых технологий»

	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №16

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1. Нарезание резьбы метчиками и плашками. Сущность нарезания резьб плашками и метчиками.

2. Фрезы с затылованными зубьями. Назначение.

3.  Решение задачи. 
Преподаватель                                                Нетета М.А.

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности 

и отраслевых технологий»

	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №17

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1.  Нарезание резьбы гребенчатыми и дисковыми фрезами. Сущность метода резьбонарезания гребенчатыми (групповыми) фрезами.

2.  Проходные резцы. Назначение.

3.  Решение задачи.
Преподаватель                                                Нетета М.А.

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности

 и отраслевых технологий»

	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №18

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1. Зубонарезание. Особенности протекания процесса резания при различных видах зубонарезания.

2. Червячные фрезы. Назначение.

3.  Решение задачи. 
Преподаватель                                                Нетета М.А.

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности 

и отраслевых технологий»

	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №19

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1. Нарезание зубьев зубчатых колес методом копирования. Сущность метода копирования.

2.  Расточные резцы. Назначение.

3.  Решение задачи.
Преподаватель                                                Нетета М.А.

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности

 и отраслевых технологий» 

	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №20

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1. Назначение зубьев зубчатых колес методом  обкатки. Сущность метода обкатки.

2.  Прорезные резцы. Назначение.

3.  Решение задачи.
Преподаватель                                                Нетета М.А.

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности 

и отраслевых технологий»

	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №21

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1. Протягивание. Особенности протекания процесса резания при протягивании.

2.  Червячные фрезы для червячных колес.

3.  Решение задачи.
Преподаватель                                                Нетета М.А.

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности

 и отраслевых технологий»

	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №22

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1. Сущность процесса протягивания. Виды протягивания.

2.   Резьбовые фрезы. Назначение.

3.   Решение задачи. 
Преподаватель                                                Нетета М.А.

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности 

и отраслевых технологий»

	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №23

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1. Шлифование. Сущность метода шлифования (обработка абразивным инструментом).

2.  Долбяки. Назначение. 
3.  Решение задачи.
Преподаватель                                                Нетета М.А.

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности 

и отраслевых технологий»

	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №24

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1. Процесс шлифования. Виды шлифования. Особенности шлифования.

2.   Шеверы. Назначение.

3.   Решение задачи. 
Преподаватель                                                Нетета М.А.

ГОБПОУ «Елецкий  колледж экономики, промышленности

 и отраслевых технологий» 

	Рассмотрено 

на заседании ЦМК УГС 

ЦМК УГС 15.00.00

Протокол № __
«___» __________  20___г.

Председатель ЦМК

_________ М.Н. Ткачева
	Экзаменационный билет №25

по учебной  дисциплине

ОП.06 Процессы формообразования  и инструменты 

по  специальности 

 15.02.08 Технология машиностроения
	Утверждаю

Заместитель директора по учебно-методической  работе

«___» ________  20___г.

________Т.К. Кириллова


Вопросы:

1. Назначение зубьев зубчатых колес методом  обкатки. Сущность метода обкатки.

2.  Прорезные резцы. Назначение.

3.  Решение задачи.
Преподаватель                                                Нетета М.А.







(код и наименование дисциплины)





(код и наименование специальности)
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