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1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.06 Процессы формообразования и инструменты
1.1. Область применения рабочей программы
Программа учебной дисциплины является частью образовательной  программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности  СПО 15.02.08 Технология машиностроения базового уровня подготовки, входящей в укрупненную группу 15.00.00 Машиностроение.
Программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке по профессиям рабочих: 19149  Токарь,  19158  Токарь-полуавтоматчик,  19163  Токарь-расточник,  19165  Токарь-револьверщик,  19479  Фрезеровщик и др.

1.2. Место дисциплины в структуре образовательной программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ):  программа входит в профессиональный цикл.
1.3.  Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:
        В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен
уметь:
· пользоваться справочной документацией по выбору лезвийного инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки;

· выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от конкретных условий обработки;

· производить расчет режимов резания при различных видах обработки;

знать:
· основные методы формообразования заготовок;

· основные методы обработки металлов резанием;

· материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента;

· виды лезвийного инструмента и область его применения;

· методику и расчет рациональных режимов резания при различных видах обработки.
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям.
 1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы учебной дисциплины:

максимальной учебной нагрузки  обучающегося 198 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 132 часов;

самостоятельной работы обучающегося 66 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	198

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	132

	в том числе:
	

	     практические занятия
	86

	     лабораторные работы
	-

	     контрольные работы
	4

	     другие формы и методы организации образовательного процесса в соответствии с требованиями современных производственных и образовательных технологий
	-

	Самостоятельная работа студента (всего)
	66

	в том числе:
	

	систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы;
	10

	подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, выполнение практических занятий;
	29

	подготовка опорных конспектов;
	17

	подготовка информационных сообщений.
	10

	Промежуточная аттестация в форме экзамена    


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.06 Процессы формообразования и инструменты
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные  работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Введение
	
	2
	

	Раздел 1. Производство заготовок
	
	

	Тема 1.1

Основные понятия, относящиеся к разработке технологических процессов 
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Объекты производства. Производственный и  технологический процессы. Типы производства
	
	2

	
	Лабораторные работы:
	
	

	
	Практические занятия:
	-
	

	
	Контрольные работы:
	-
	

	
	Самостоятельная работа студента:

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы.
	2
	

	Тема 1.2

Получение заготовок методом литья
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Характеристика основных способов литья
	
	2

	
	Лабораторные работы:
	
	

	
	Практические занятия:

1. Литье в землю (в песчаные формы)

2. Литье в оболочковые формы

3. Литье по выплавляемым и выжигаемым моделям

4. Литье в кокиль

5. Центробежное литье

6. Литье под давлением
	6
	

	
	Контрольные работы:
	-
	

	
	Самостоятельная работа студента:

Подготовка опорного конспекта на тему: Другие виды литья в металлические формы. Подготовка к практическим занятиям
	6
	

	Тема 1.3
Получение заготовок пластическим деформированием
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Получение машиностроительных профилей. Виды профилей
	
	3

	
	Лабораторные работы:
	
	

	
	Практические занятия: 

7. Прокатка

8. Прессование

9. Волочение. Гибка

10. Горячая ковка и штамповка. Виды поковок. Ковка

11. Горячая объемная штамповка 

12. Холодная штамповка. Листовая штамповка. Холодная объемная штамповка 

13. Оборудование и инструмент для холодной штамповки
	14
	

	
	Контрольные работы:
	
	

	
	Самостоятельная работа студента:

Подготовка опорного конспекта на тему: Ротационная обжимка

Подготовка к практическим занятиям
	6
	

	Раздел 2. Электрофизические и электрохимические методы размерной обработки материалов
	

	Тема 2.1 Электрофизические и электрохимические методы размерной обработки материалов
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Электроконтактная обработка
	
	2

	
	Лабораторные работы:
	
	

	
	Практические занятия:

14. Электроэрозионная обработка металлов 

15. Плазменная размерная обработка и сварка материалов
	4
	

	
	Контрольные работы:
	
	

	
	Самостоятельная работа студента:

Подготовка опорного конспекта на темы: Анодно-механическая обработка. Электрохимическая размерная обработка

Подготовка информационных сообщений на темы: Ультрозвуковая размерная обработка. Лучевые методы размерной обработки
	4
	

	Раздел 3. Сварка, пайка и склеивание
	

	Тема 3.1. Сварка, пайка и склеивание
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Сущность процесса и способы сварки. Требования, учитываемые при выборе способа сварки
	
	3

	
	Лабораторные работы:
	
	

	
	Практические занятия:

16. Классификация способов другой сварки. Дуговая сварка в защитных газах

17. Сварка с лучевыми методами 

18. Плазменная сварка 

19. Газовая сварка и кислородная резка

20. Контактная сварка 

21. Сварка аккумулированной энергией 

22. Холодная сварка 

23. Типы сварных соединений 

24. Пайка. Склеивание
	18
	

	
	Контрольные работы:
	
	

	
	Самостоятельная работа студента:

Подготовка опорного конспекта на тему: Источники питания для дуговой сварки 

Подготовка информационных сообщений на темы: Диффузионная сварка в вакууме. Сварка ультразвуком 

Работа с учебной литературой.

Подготовка к практическим занятиям
	8
	

	Раздел 5. Резание материалов
	

	Тема 5.1 Основные сведения о резании материалов


	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Металлорежущие станки и их классификации. Металлорежущие инструменты
	
	3

	
	Лабораторные работы:
	
	

	
	Практические занятия:

Методы формообразования поверхностей деталей машин резанием. Основные элементы и геометрия рабочей части инструмента
	2
	

	
	Контрольные работы:
	2
	

	
	Самостоятельная работа студента:

Подготовка опорного конспекта на темы: Элементы режима резания и срезаемого слоя. Физические основы процесса резания
	4
	

	Тема 5.2  Точение
	Содержание учебного материала
	12
	

	
	1
	Характеристика метода точения. Обработка на токарных станках
	
	2

	
	2
	Общие сведения о токарных станках. Инструменты для токарных работ
	
	

	
	3
	Обработка заготовок на токарно-револьверных  станках. Общие сведения о токарно-револьверных станках
	
	

	
	4
	Обработка заготовок на токарных автоматах. Общие сведения о токарных автоматов
	
	

	
	5
	Многошпиндельные токарные автоматы и полуавтоматы 
	
	

	
	6
	Обработка заготовок на токарных станках с ЧПУ 
	
	

	
	Лабораторные работы: 
	
	

	
	Практические занятия:

25. Закрепление заготовок  на токарных станках. Работы, выполняемые на токарных станках

26. Проектирование процесса обработки и настройка токарных автоматов

27. Обработка заготовок на токарно-карусельных станках с ЧПУ

28. Обработка заготовок на токарных многоцелевых станках
	8
	

	
	Контрольные работы:
	
	

	
	Самостоятельная работа студента:

Работа с учебной литературой

Подготовка информационного сообщения на тему: Работы, выполняемые на токарно-револьверных станках

Подготовка опорного конспекта на темы:

Фасонно-отрезные автоматы. Продольно-фасонные автоматы. Токарно-револьверные автоматы

Подготовка к практическим занятиям
	8
	

	Тема 5.3 Строгание, долбление  и притягивание 
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Строгание. Характеристика метода строгания
	
	2

	
	Лабораторные работы:
	
	

	
	Практические занятия:

29. Протягивание и прошивание. Характеристика метода. Режущий инструмент и режимы резания. Схемы обработки заготовок на протяжных станках
	2
	

	
	Контрольные работы:
	
	

	
	Самостоятельная работа студента:

Подготовка опорного конспекта на тему: Режущий инструмент и схемы обработки заготовок на строгальных и долбежных станках
	2
	

	Тема 5.4 Сверление, рассверливание, зенкерование, развертывание и растачивание
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	1
	Особенности технологических операций. Геометрические параметры режущей части сверл, зенкеров и разверток
	
	2

	
	2
	Режущий инструмент, технологическая оснастка сверлильных станков
	
	

	
	3
	Растачивание. Характеристика метода и режимы резания
	
	

	
	Лабораторные работы: 
	-
	

	
	Практические занятия:

30. Элементы режима резания и срезаемого слоя

31. Растачивание. Характеристика метода и режимы резания

32. Режущий инструмент и технологическая оснастка расточных станков. Схемы обработки заготовок на расточных станках
	6
	

	
	Контрольные работы:
	-
	

	
	Самостоятельная работа студента:

Подготовка информационных сообщений на темы:

Режущие инструменты. Технологическая оснастка сверлильных станков. Схемы обработки заготовок на сверлильных станках. Технологическое оборудование

Подготовка к практическим занятиям
	10
	

	Тема 5.5. Зубообработка и  резьбообработка
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
	Общие сведения о зубообрабатывающих станках
	
	2

	
	2
	Резьбообработка
	
	

	
	Лабораторные работы:
	
	

	
	Практические занятия:

33. Способы получения зубчатого венца у цилиндрических зубчатых колес

34. Способы получения зубчатого венца у червячных и конических зубчатых колес

35. Зезьбонарезание на резьбофрезерных станках
	6
	

	
	Контрольные работы:
	2
	

	
	Самостоятельная работа студента:

Подготовка опорного конспекта на тему: Способы чистовой обработки зубчатого вента у цилиндрических зубчатых колес 

Подготовка информационных сообщений на темы: Зуборезные инструменты. Общие сведения о методах резьбообработки и резьбообрабатывающих станках

Подготовка к практическим занятиям
	6
	

	Тема 5.6. Фрезерование
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
	Характеристика метода фрезерования. Геометрические параметры режущей части фрез
	
	2

	
	2
	Технологическое оборудование для фрезерования
	
	

	
	Лабораторные работы:
	
	3

	
	Практические занятия:

36. Режим резания и элементы срезаемого слоя при фрезеровании
37. Типы фрез, их износ и заточка. Технологическая оснастка фрезерных станков. Схема обработки заготовок на фрезерных станках
	4

	

	
	Контрольные работы:
	
	

	
	Самостоятельная работа студента:

Подготовка опорного конспекта на тему: Особенности процесса фрезерования.

Равномерность процесса фрезерования

Подготовка к практическим занятиям
	4
	

	Тема 5.7 Шлифование и отделочные виды обработки
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Шлифование. Наружное круглое шлифование
	
	2

	
	Лабораторные работы:
	
	3

	
	Практические занятия:

38. Бесцентровое наружное шлифования. Внутренне шлифование   

39. Плоское шлифования

40. Шлифовальные инструменты

41. Элементы режима резания при шлифовании

42. Отделочные и доводочные виды обработки

43. Тонкое шлифования. Суперфиниширование. Хонингование. Полирование
	12
	

	
	Контрольные работы:
	
	

	
	Самостоятельная работа студента:

Работа с учебной литературой

Подготовка опорного конспектов на темы: Изнашивание, правка и балансировка кругов. Тонкое алмазное точение и растачивание. Алмазное выглаживание

Подготовка к практическим занятиям
	8


	

	Всего:
	198
	


1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)
3. условия реализации УЧЕБНОЙ дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличия учебной лаборатории Процессы формообразования и инструменты. 

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: 

· комплект учебно-методической документации 

· комплект плакатов; 

· режущий инструмент: резцы, сверла, фрезы, протяжки, зенкеры, развертки и т.д.

· наборы заготовок и деталей;

· измерительный инструмент: штангенциркули, угломеры, угломер настольный, индикаторы часового типа, зубомеры, шаблоны, резьбовые микрометры, нутромеры, линейки, штангенрейсмасы.

· приспособления.
Технические средства обучения:
· компьютер;

· мультимедийное оборудование.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Гоцеридзе Р. М.  Процессы формообразования и инструменты: учебник для студентов учреждений среднего профессионального образования – М.: ОИЦ «Академия», 2014.
2. Звягольский Ю.С., Солоненко В.Г., Схиртладзе А.Г, Технология производства режущего инструмента. - М.: Кнорус, 2013
Дополнительные источники: 

1. Технология конструкционных материалов: Учебник для студентов машиностроительных вузов / А.М. Дальский, Т.М. Барсукова, Л.Н.Бухаркин и др.; под редакцией А.М. Дальского. – 5-е изд., исправленное. – М.: Машиностроение, 2014. – 512 с.

Интернет-ресурсы:
	1. Режущий инструмент: проектирование, производство, эксплуатация [Электронный ресурс] -Режим доступа http://rezh-instrument.ru свободный.- Загл. с экрана.

	2. Методы формообразования. Лекции. Электронная образовательная система [Электронный ресурс] -Режим доступа http://e-learning.bmstu.ru/ свободный.- Загл. с экрана.

	3. Режущий инструмент. Сайт производителя современного режущего инструмента[ Электронный ресурс] -Режим доступа: http://www.sandvik.coromant.com/ru-ru свободный.- Загл. с экрана

	4. Энциклопедия по машиностроению [ Электронный ресурс] -Режим доступа http://mash-xxl.info свободный.- Загл. с экрана.


4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Умения:
	

	пользоваться справочной документацией по выбору лезвийного инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки;
	Оценка выполнения практического занятия

Оценка выполнения самостоятельной работы

	выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от конкретных условий обработки;
	Оценка выполнения практического занятия

Оценка выполнения самостоятельной работы

	производить расчет режимов резания при различных видах обработки;
	Оценка выполнения практического занятия

Оценка выполнения самостоятельной работы

	Знания:
	

	основные методы формообразования заготовок;
	Оценка устного ответа. Тестирование. Контрольная работа
Зачет

	основные методы обработки металлов резанием;
	Оценка устного ответа. Тестирование. Контрольная работа

Итоговый экзамен

	материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента;
	Оценка устного ответа. Тестирование. Контрольная работа

Зачет, итоговый экзамен

	виды лезвийного инструмента и область его применения;
	Оценка устного ответа. Тестирование. Контрольная работа

Зачет, итоговый экзамен

	методику и расчет рациональных режимов резания при различных видах обработки
	Оценка устного ответа. Тестирование. Контрольная работа

Итоговый экзамен
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