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1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.08 Технология машиностроения

1.1. Область применения рабочей программы
Программа учебной дисциплины является частью образовательной  программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности  СПО 15.02.08 Технология машиностроения углубленного уровня подготовки, входящей в укрупненную группу 15.00.00 Машиностроение.

Программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке по профессиям рабочих: 19149  Токарь,  19158  Токарь-полуавтоматчик,  19163  Токарь-расточник,  19165  Токарь-револьверщик,  19479  Фрезеровщик и др.
1.2. Место дисциплины в структуре образовательной программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ):  программа входит в профессиональный цикл.
1.3.  Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:
        В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен

уметь:

· применять методику отработки деталей на технологичность;

· применять методику проектирования операций;

· проектировать участки механических цехов;

· использовать методику нормирования трудовых процессов.

знать:

· способы обеспечения заданной точности изготовления деталей;
· технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин.
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям.
1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы учебной дисциплины:

максимальной учебной нагрузки  обучающегося 90 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 60 часов;

самостоятельной работы обучающегося 30 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	90

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	60

	в том числе:
	

	     практические занятия
	30

	     лабораторные работы
	-

	     контрольные работы
	2

	     другие формы и методы организации образовательного процесса в соответствии с требованиями современных производственных и образовательных технологий
	-

	Самостоятельная работа студента (всего)
	30

	в том числе:
	

	систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы;
	10

	подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, выполнение практических занятий;
	7

	подготовка опорных конспектов;
	8

	подготовка информационных сообщений.
	5

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.08 Технология машиностроения
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные  работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Введение
	
	2
	

	Раздел 1. Основы технологии машиностроения.
	
	

	Тема 1.1
Общие вопросы технологии машиностроения и обработки изделий.
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
	Производственный и  технологический процессы. Типы производства
	
	2

	
	2
	Технологичность конструкции изделия и отдельных ее деталей. Качественная и количественная оценка технологичности.
	
	

	
	Лабораторные работы:
	-
	

	
	Практические занятия:
	-
	

	
	Контрольные работы:
	-
	

	
	Самостоятельная работа студента:

Работа с учебной литературой, подготовка к практическим занятиям.
	2
	

	Тема 1.2.Основные этапы разработки технологических процессов деталей машин.
	Содержание учебного материала
	12
	

	
	1
	Выбор материала заготовок, методы их производства. Характеристики заготовок для деталей.
	
	3

	
	2
	Установка заготовок на станках.

Погрешности установки, базирования и закрепления.
	
	

	
	3
	Точность механической обработки. Факторы влияющие на точность.

Качество поверхностного слоя.
	
	

	
	4
	Методы расчета припусков на механическую обработку заготовок
	
	

	
	5
	Методы обработки поверхностей. Составление маршрута обработки.

Последовательность операций.
	
	

	
	6
	Выбор параметров резания и режимов обработки.
	
	

	
	Лабораторные работы:
	-
	

	
	Практические занятия:
	6
	

	
	1
	Выбор баз при обработке заготовок.

Выбор приспособлений для базирования.
	
	

	
	2
	Назначение операционных припусков на обработку детали с графическим изображением расположения припусков и допусков на операционные размеры
	
	

	
	3
	Расчет размеров заготовок
	
	

	
	Контрольные работы:
	-
	

	
	Самостоятельная работа студента:

Работа с учебной и технической литературой, подготовка к практическим занятиям, подготовка информационного сообщения на тему: «Методы контроля детали»
	10
	

	
	
	
	

	Раздел 2. Основы технического нормирования технологических операций
	
	

	Тема 2.1. Техническое нормирование технологических операций 
	Содержание учебного материала
	2
	3

	
	1
	Общие сведения о техническом нормировании операций
	
	

	
	Лабораторные работы:
	-
	

	
	Практические занятия:
	6
	

	
	1
	Методика нормирования токарных операций.
	
	

	
	2
	Методика нормирования фрезерных операций.
	
	

	
	3
	Особенности нормирования шлифовальных операций.
	
	

	
	Контрольные работы:
	-
	

	
	Самостоятельная работа студента:

Работа с учебной и технической литературой, подготовка к практическим занятиям
	4
	

	Раздел 3. Проектирование технологического маршрута обработки заготовки
	
	

	Тема 3.1 Разработка технологических операций

	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
	Технологическая документация. Правила записи технологических операций и переходов.
	
	2

	
	2
	Принципы составления технологического маршрута изготовления детали.

Правила построения технологического процесса.
	
	

	
	Лабораторные работы: 
	-
	

	
	Практические занятия:
	10
	

	
	1
	Проектирование токарных операций.
	
	

	
	2
	Проектирование сверлильных операции.
	
	

	
	3
	Проектирование фрезерных операции.
	
	

	
	4
	Проектирование шлифовальных операции.
	
	

	
	5
	Заполнение технологической документации.
	
	

	
	Контрольные работы:
	-
	

	
	Самостоятельная работа студента:
Работа с учебной и технической литературой, подготовка к практическим занятиям, изучить ГОСТ 3.1118-82; 3.1119-83; 3.1103-2011;

3.1120-83; 3.1128-93;3.1129-93;3.1130-93.
	6
	

	Раздел 4. Технологические процессы изготовления основных деталей машины
	

	Тема 4.1 Методы обработки поверхностей, применяемых при изготовлении основных деталей
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Изготовление зубчатых колес.
	
	2

	
	Лабораторные работы:
	-
	

	
	Практические занятия:
	4
	

	
	1
	Изготовление валов.
	
	

	
	2
	Изготовление корпусных деталей.
	
	

	
	Контрольные работы:
	-
	

	
	Самостоятельная работа студента:

Работа с учебной литературой, подготовка опорного конспекта на темы: «Изготовление кольцевых деталей, дисков. Изготовление деталей из листовых материалов. Изготовление рычагов, вилок и других мелких деталей.»

Подготовка к практическим занятиям.
	6
	

	Раздел 5. Проектирование участков механических цехов.
	

	Тема 5.1. Планировка оборудования и рабочих мест участка
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Основные этапы разработки проекта участка механической обработки.
	
	2

	
	Лабораторные работы:
	-
	

	
	Практические занятия:

	4
	

	
	1
	Составление планировки участка
	
	

	
	2
	Расчет потребного количества станков и коэффициента их загрузки
	
	

	
	Контрольные работы:
	2
	

	
	Самостоятельная работа студента:

Работа с учебной и технической литературой.

Подготовка к практическим занятиям.

Подготовка опорного конспекта на тему: «Условные обозначения применяемые на планировке»
	2
	

	Всего:
	90
	


1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)
3. условия реализации УЧЕБНОЙ дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличия специального учебного кабинета.

Технические средства обучения:


- комплект справочно – технической литературы.


- комплект учебно-наглядных пособий  (комплект учебников)


- компьютеры с лицензионным программным обеспечением, компьютерные программы


- рабочее место преподавателя


- посадочные места по количеству обучающихся
3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Клепиков В.В., Бодров А.Н., Технология машиностроения. М.: Форум-Инфра-М, 2016

2. Ильянков А.И., Новиков В.Ю., Технология машиностроения. Практикум и курсовое проектирование. М.: Изд.центр «Академия», 2016
Дополнительные источники: 

1. Ермолаев В.В., Ильянков А.И., Разработка технологических процессов изготовления деталей машин. М.: Изд.центр «Академия»,  2017

2. ГОСТ 3.1105-2011 Единая система технологической документации (ЕСТД).  Формы и правила оформления документов общего назначения.



3. Шабашов А.А., Проектирование машиностроительного производства. Учебное пособие. Екатеринбург, 2016
4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися   индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Знания:
	

	- способы обеспечения заданной точности изготовления деталей;
	Оценка устного ответа. Тестирование. Контрольная работа
Дифференцированный зачёт

	-  технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин;
	Оценка устного ответа. Тестирование. Контрольная работа
Дифференцированный зачёт

	Умения:
	

	- применять методику отработки деталей на технологичность;


	Оценка выполнения практического занятия

Оценка выполнения самостоятельной работы

	- применять методику проектирования операций;


	Оценка выполнения практического занятия

Оценка выполнения самостоятельной работы

	- проектировать участки механических цехов
	Оценка выполнения практического занятия

Оценка выполнения самостоятельной работы

	- использовать методику нормирования трудовых процессов
	Оценка выполнения практического занятия

Оценка выполнения самостоятельной работы
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