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1. паспорт ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.03. Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля 

1.1. Область применения  рабочей программы 

Рабочая программа профессионального модуля является частью Программы подготовки специалиста среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.08 Технология машиностроения (базовой подготовки) в части освоения основного вида деятельности (ВД): Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля   и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

1.ПК 3.1 Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей
2. ПК 3.2 Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической        документации
Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области машиностроения и металлообработки при наличии среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется. 

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля: 
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 
- участия в реализации технологического процесса по изготовлению деталей;

- проведения контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации; 

уметь:

- проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации;

- устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента;

- определять (выявлять) несоответствие геометрических параметров  заготовки требованиям технологической документации;

- выбирать средства измерения;

- определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости  поверхностей деталей;

-  анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый;

- рассчитывать нормы времени;

знать: 

- основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего инструмента;

- основные признаки объектов контроля технологической дисциплины;

- основные методы контроля качества детали;

- виды брака и способы его предупреждения;

- структуру технически обоснованной нормы времени;

- основные признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля: 
всего – 500 часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 381 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 237 часов;

самостоятельной работы обучающегося –119часа;

        учебной практики – 72 часа;  
        производственной практики – 72 часа
2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом деятельности (ВД) Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля,  в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей

	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК З.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


3. СТРУКТУРА и ПРИМЕРНОЕ содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля 
	
	
	
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика

	Коды
профессиона
льных
компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, 
     часов
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка 
обучающегося
	Самостоятельная
работа
обучающе​гося
	Учебная,
час
	Производствен ная(по профилю специальности),
часов

	
	
	
	Всего,
час
	в т.ч. 
лабораторные работы и
практические
занятия,
часов
	в т.ч.,
курсов
ая
работа
(проек
т),
часов
	Всего,
час
	в т.ч., 
курсо вая работа
(проект),
часов
	
	

	                  1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 3.1
	Раздел 1. МДК.03.01
Реализация технологических процессов изготовления деталей.
	248
	  165
	 84
	
	83
	
	
	        72

	ПК 3.2
	Раздел 2. МДК.03.02
Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	108
	72
	 40
	
	36
	
	72
	

	
	Производственная практика 
(по профилю специальности)
	
	
	72

	
	Всего:
	 500
	 237
	124
	
	119
	
	72
	72


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)
	Наименование
разделов
профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся,
курсовая работа (проект),)
	Объем
часов
	Уровень
освоения

	1
	2
	3
	4

	ПМ.0З Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля
	
	356
	

	Раздел 1. МДК.03.01 Реализация технологических процессов изготовле​ния деталей.
	
	248
	

	Тема1.  Точность и качество поверхности при изготовлении деталей машин.
	Содержание учебного материала:
	34
	

	
	1
	Понятие о точности, функциональных конструкторских документов.
	2
	 3

	
	2
	Точность размера формы и расположение поверхностей.
	2
	3

	
	3
	Общая характеристика точности
	2
	3

	
	4
	Общая характеристика  изготовления детали машины
	2
	3

	
	5
	Общая характеристика соединений детали
	2
	3

	
	6
	Способы обеспечения заданной точности при изготовлении детали
	2
	3

	
	7
	Анализ точности изделия методами математической статистики


	
	

	
	8
	Методы оценки погрешности
	2
	3

	
	9
	Погрешности,  вызванные в результате износа режущего инструмента
	2
	3

	
	10
	Геометрические погрешности металлорежущего оборудования
	2
	3

	
	11
	Суммарная погрешность механической обработки
	2
	3

	
	12
	Влияние качества поверхности на эксплуатационные свойства деталей машин
	4
	3

	
	13
	Погрешности, возникающие в процессе сборки
	2
	3


	
	14
	Технологическая наследственность в машиностроении
	2
	3

	
	15
	Размерные цепи. Пересчет размера с точки зрения технологии обработки
	2
	3

	
	16
	Погрешности,  возникающие при установке заготовок в приспособлении
	2
	3

	
	Лабораторные работы:
	-
	

	
	Практические занятия:

 № 1 Изучение контрольно-измерительных инструментов для слесарно-сборочных работ.  
 № 2 Подъемно-транспортные устройства и приспособления для подъёмно-транспортных работ.   

№ 3 Изучение установочно-крепежных приспособлений. 
	38
	

	
	№1 Точность и качество поверхностей при  механической обработке
	2
	

	
	№2  Пересчет конструкторских и технологических размеров
	2
	

	
	№3  Технологические размерные расчеты точности
	2
	

	
	№ 4Построение точечной диаграммы для определения показателей
	2
	

	
	№5 Погрешности вызванные установкой заготовок
	2
	

	
	№6 Определение погрешности,  вызванной упругими деформациями
	2
	

	
	№7 Определение погрешности настройки режущего инструмента
	2
	

	
	№8 Определение влияния погрешности, связанной с тепловыми расширениями
	2
	

	
	№9 Погрешности,  обусловленные динамикой  формы образования
	2
	

	
	№ 10Построение формы формирования динамической  погрешности.
	2
	

	
	№11 Изучение зависимости служебных свойств деталей от характеристик
	2
	

	
	№12 Расчет размерных цепей по предельным размерам составляющих цепей
	2
	

	
	№13 Расчет погрешности базирования и выбор рациональных схем при базировании
	2
	

	
	№14 Расчет погрешности положения заготовок приспособлений
	2
	

	
	№15 Определение суммарной погрешности на токарном станке
	2
	

	
	№16 Определение суммарной погрешности на фрезерном станке
	2
	

	
	№ 17 Определение суммарной погрешности на токарном станке с ЧПУ
	2
	

	
	№18Составление алгоритма расчета погрешности базирования систем модулей
	2
	

	
	№19 Определение ожидаемой точности при автоматическом получении  координат размера
	2
	

	
	Контрольные работы:
	-
	

	
	Самостоятельная работа студента:

 
	36
	

	Тема2. Технологичность конструкции изделия.
	Содержание учебного материала:
	20
	

	
	1
	Технологичность конструкций изделия. Основные показатели ТКИ
	2
	3

	
	2
	Технологичность детали получаемых литьем
	2
	3

	
	3
	Технологичность деталей получаемых давлением
	2
	3

	
	4
	Технологичность деталей обрабатываемых резанием
	2
	3

	
	5
	Основные виды технологических решений
	2
	3

	
	6
	Виды аналитических технологических решений
	2
	3

	
	7
	Прогностические технологические решения
	2
	3

	
	8
	Разработка технологических процессов для серийного производства
	2
	3

	
	9
	Разработка прогрессивных технологических процессов для массового производства
	2
	3

	
	10
	Разработка прогрессивных технологических процессов единичного производства
	2
	3

	
	Лабораторные работы:
	-
	

	
	Практические занятия:

 № 1 Изучение контрольно-измерительных инструментов для слесарно-сборочных работ.  
 № 2 Подъемно-транспортные устройства и приспособления для подъёмно-транспортных работ.   

№ 3 Изучение установочно-крепежных приспособлений. 
	8
	

	
	№20 Изучение схемы функционирования проектируемой системы.
	2
	

	
	№21 Изучение состояния объекта производства критериев
	2
	

	
	№22 Автоматизация принятых технологических решений
	2
	

	
	№23 Изучение ограничивающих условий построения станочных операций
	2
	

	
	Контрольные работы:
	-
	

	
	Самостоятельная работа студента:


	14
	

	Тема 3.  Расчет и конструирование металлорежущих станков
	Содержание учебного материала:
	6
	

	
	1
	Назначение и структура коробок скоростей. Ряды чисел.
	2
	3

	
	2
	Основные типы коробок скоростей
	2
	3

	
	3
	Типы коробок подачи. Элементарные передачи коробок подач
	2
	3

	
	
	
	
	

	
	Лабораторные работы:
	-
	

	
	Практические занятия:

 № 1 Изучение контрольно-измерительных инструментов для слесарно-сборочных работ.  
 № 2 Подъемно-транспортные устройства и приспособления для подъёмно-транспортных работ.   

№ 3 Изучение установочно-крепежных приспособлений. 
	14
	

	
	№24 Определение передаточных отношение и чисел зубьев коробок скоростей
	2
	

	
	№25 Кинематический расчет коробок скоростей
	2
	

	
	№26  Расчет зубчатых передач. Выбор расчетной схемы расчета
	2
	

	
	№27  Конструкции шпинделей. Расчет шпинделей на жесткость
	2
	

	
	№28 Расчет деталей коробок подач
	2
	

	
	№29 Расчет подшипников качения и скольжения
	2
	

	
	Контрольные работы: Технические показатели станков
	2
	

	
	Самостоятельная работа студента:


	11
	

	Тема 4. Механизмы изменения скоростей и обеспечения точности
	Содержание учебного материала:
	12
	

	
	1
	Механизмы,  обеспечивающие постоянные и малые скорости подач
	2
	2

	
	2
	Механизмы круговых и криволинейных перемещений
	2
	2

	
	3
	Изучение отчетных механизмов. Точность отчетных механизмов
	2
	3

	
	4
	Механизмы коррекции движений рабочих органов
	2
	3

	
	5
	Механизмы компенсации изменившихся параметров
	2
	3

	
	6
	Организация рабочего места станочников. Укомплектованность вспомогательными устройствами
	2
	2

	
	Лабораторные работы:
	-
	

	
	Практические занятия:

 № 1 Изучение контрольно-измерительных инструментов для слесарно-сборочных работ.  
 № 2 Подъемно-транспортные устройства и приспособления для подъёмно-транспортных работ.   

№ 3 Изучение установочно-крепежных приспособлений. 
	12
	

	
	№30 Изучение ступенчатого изменения скоростей, механизмы
	2
	

	
	№31 Типы фрикционных вариаторов и их расчеты
	2
	

	
	№32 Электромеханические и фотоэлектрические механизмы отсчета
	2
	

	
	№33 Механизмы точного  останова и фиксации рабочих органов
	2
	

	
	№34 Изучение механизма компенсации инструмента
	2
	

	
	№35 Заточка режущих инструментов и методика измерения параметров
	2
	

	
	Контрольные работы:
	-
	

	
	Самостоятельная работа студента:


	12
	

	
	Содержание учебного материала:
	2
	

	
	1
	Система переключения скоростей с реверсивном импульсным устройством.
	2
	3

	Тема 5. Механизмы управления и         блокировки
	Лабораторные работы:
	-
	

	
	Практические занятия:

 № 1 Изучение контрольно-измерительных инструментов для слесарно-сборочных работ.  
 № 2 Подъемно-транспортные устройства и приспособления для подъёмно-транспортных работ.   

№ 3 Изучение установочно-крепежных приспособлений. 
	8
	

	
	№36Типы механизмов управления. Рукояточное управление
	2
	

	
	№37 Изучение рукояточным и кнопочных методов управления станком
	2
	

	
	№38 Механизмы блокировки и предохранения от перегрузок
	2
	

	
	№39 Изучение типовых компоновок станков. Целевые узлы
	2
	

	
	Контрольные работы:
	-
	

	
	Самостоятельная работа студента:


	6
	

	Тема 6. Эксплуатация станков
	Содержание учебного материала:
	4
	

	
	1
	Подготовка к эксплуатации металлорежущих станков. Проверка механизмов
	2
	3

	
	2
	Паспортизация станков. Техническое обслуживание станков с ЧПУ
	2
	3

	
	Лабораторные работы:
	-
	

	
	Практические занятия:

 № 1 Изучение контрольно-измерительных инструментов для слесарно-сборочных работ.  

 № 2 Подъемно-транспортные устройства и приспособления для подъёмно-транспортных работ.   

№ 3 Изучение установочно-крепежных приспособлений. 
	6
	

	
	№40 Методы испытания станков на геометрическую и кинематическую точность
	2
	

	
	№ 41 Испытание станков на жесткость и виброустойчивость
	2
	

	
	№42 Изучение методики испытание станков на технологическую надежность
	2
	

	
	Контрольные работы:
	-
	

	
	Самостоятельная работа студента:


	4
	

	Итого:
	248
	

	Экзамен
	8
	


	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ  МДК 03.01
	83
	3

	Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы
	
	

	(по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).
	
	

	Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических
	
	

	рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка  их к  защите.
	
	

	Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации по ЕСКД и ЕСТП.
	
	

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	
	

	1. Определение показателей технологичности конструкции изделия, детали (деталь указывается преподавателем)
	
	

	2. Выбор баз для изготовления детали с использованием правила шести точек
	
	

	3. Составление схем зажима и действия сил на заготовку в приспособлении
	
	

	4. Оформление фрагмента технологической документации технологического процесса механической обработки по образцу.
	
	

	5. Разработка комплекса мероприятий по снижению травматизма на производственном участке.
	
	

	6. Расшифровка кинематической схемы с использованием условных обозначений.
	
	

	7. Построение графика частоты вращения шпинделя с использованием кинематической схемы
	
	

	8. Составление уравнения кинематического баланса (по типам станков)
	
	

	9. Способы обработки резьбы и область их применения (реферат).
	
	

	10. Технологические особенности обработки корпусных деталей (реферат).
	
	

	11. Электрические методы обработки (реферат).
	
	

	12. Технологические особенности обработки деталей из жаропрочных сплавов (реферат).
	
	

	13. Технологические особенности обработки пластмасс (реферат).
	
	

	14. Технологические особенности обработки глубоких отверстий (реферат).
	
	

	15. Применение твердосплавных зуборезных инструментов (реферат).
	
	

	16. Технологические особенности обработки конических зубчатых колес (реферат).
	
	


	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся,
курсовая работа (проект)
	Объем
часов
	Уровень
освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 2. МДК 03.02 Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	108
	

	Тема 2.1. Точность и качество в технике
	С  Содержание учебного материала:
	16
	

	
	1
	 Методологические основы управления качеством. Сущность управления качеством продукции. Инженерно-технический подход обеспечения качества.


	2
	3

	
	2
	  Основные понятия и определения в области качества продукции.                                 Классификация и номенклатура показателей качества продукции.   Факторы качества продукции.
	2
	3

	
	3
	Контроль качества продукции в машиностроении.   Формирование качества изделий при проектировании.   Обеспечение качества продукции в процессе производства.
	2
	3

	
	4
	Методы контроля качества детали. Контроль соблюдения технологической дисциплины.   Термины: точность, погрешность.   Определение несоответствия геометрических параметров заготовки требованиям технической документации.
  Автоматизация контроля качества продукции.


	2
	3

	
	5
	  Понятие брака. Виды брака: исправимый и неисправимый.   Способы предупреждения брака. 
  Анализ причин брака.

	2
	3

	
	6
	  Определение взаимозаменяемости, ее виды: полная и неполная, внутренняя и внешняя     Взаимозаменяемость и точность размеров, меры обеспечения.
, обеспечивающие взаимозаменяемость.

	2
	3

	
	7
	Поверхности, размеры, отклонения и допуски. Графическое изображение допусков и отклонений.  Единица допуска и понятие о квапитетах.


	2
	3

	
	8
	Общие сведения о посадках.   Посадки в системе отверстия.   Посадки в системе вала.
	2
	3

	
	Лабораторные работы:
	-
	

	
	Практические занятия:

 № 1 Изучение контрольно-измерительных инструментов для слесарно-сборочных работ.  
 № 2 Подъемно-транспортные устройства и приспособления для подъёмно-транспортных работ.   

№ 3 Изучение установочно-крепежных приспособлений. 
	18
	

	
	№1
	Статистические методы контроля изделий
	2
	

	
	№2
	Дифференцированный метод измерений
	2
	

	
	№3
	Определение действительных предельных размеров и отклонений от номинального значения
	2
	

	
	№4
	Графическое изображение полей допусков соединяемых деталей
	2
	

	
	№5
	Расчет параметров стандартных соединений
	2
	

	
	№6
	Расчет и поиск допусков и посадок детали типа « Корпус»
	2
	

	
	№7
	Расчет и поиск допусков и посадок детали типа « Вал»
	2
	

	
	№8
	Расчет и поиск допусков и посадок детали типа « Втулка»
	2
	

	
	№9
	Расчет и поиск допусков и посадок детали типа « Крышка»
	2
	

	
	Контрольные работы:
	-
	

	
	Самостоятельная работа студента:


	20
	

	Тема 2.2.
Нормирование точности размеров, формы и расположения поверхностей
	Содержание учебного материала:
	22
	

	
	1
	Термины, определения и обозначения размерных цепей.    Точность размерных цепей.
Расчет размерных цепей.  
	2
	 3

	
	2
	Общие сведения о точности формы детали Отклонения формы и расположения поверхностей. ияние точности геометрической формы поверхностей на работу механизмов.
	2
	3

	
	3
	Шероховатость поверхностей.   Волнистость поверхностей детали.
Контроль точности формы, расположения и шероховатости поверхностей.
	2
	3

	
	4
	Точность подшипников качения.  Допуски и посадки подшипников качения.
Основные указания по выбору посадок.
	2
	3

	
	5
	Точность подшипников качения.  Допуски и посадки подшипников качения.
Основные указания по выбору посадок. 
	2
	3

	
	6
	Виды звеньев размерных цепей.  Виды размерных цепей. Методы расчета размерных цепей.
	2
	3

	
	7
	Допуски на угловые размеры. Основные термины, определения и обозначения допусков и посадок конических соединений. Допуски и посадки конических соединений.
	2
	3

	
	8
	Основные типы, параметры резьбовых соединений. Условия работы резьб и резьбовых соединений.   Общие принципы взаимозаменяемости цилиндрических резьб.

  
	2
	3

	
	9
	  Допуски метрических резьб. Посадки с зазором.   Посадки с натягом и переходные.   Допуски трапециидальных и упорных резьб.
	2
	3

	
	10
	Допуски и посадки шпоночных соединений. Допуски и посадки прямобочных и  эвольвентных шлицевых соединений.
  
	2
	3

	
	11
	Допуски цилиндрических зубчатых колес и передач.
  Основные особенности систем допусков для конических зубчатых передач.
Основные особенности систем допусков для реечных и червячных зубчатых передач.
	2
	3

	
	Лабораторные работы:
	-
	

	
	Практические занятия: 

	14
	

	
	№10
	Расчет допусков и посадок гладких цилиндрических соединений
	2
	

	
	№11
	Расчет допусков и посадок гладких конических соединений
	2
	

	
	№12
	Расчет допусков формы и расположения поверхностей деталей
	2
	

	
	№13
	Расчет допусков и посадок метрической резьбы
	2
	

	
	№14
	Нормирование точности зубчатых колес
	2
	

	
	№15
	Расчет допусков и посадок шпоночных и шлицевых соединений
	2
	

	
	№16
	Выбор допусков и посадок подшипников качения
	2
	

	
	Контрольные работы:
	2
	

	
	Самостоятельная работа студента:


	16
	

	 ИТОГО:
	108
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ  МДК 03.02
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем)
Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя,
оформление практических работ
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
Подготовка рефератов: « Виды статистического контроля», « Статистическое регулирование технологического процесса», « Роль технологии производства в обеспечении качества», « Основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего инструмента», « Основные методы контроля качества деталей»
Решение производственных задач по определению точности размерных цепей при неполной взаимозаменяемости.
Решение задач по оценке качества поверхностей деталей.
Решение производственных задач по определению предельных отклонений гладких цилиндрических соединений. 
 Оформление технологической документации.
Учебная практика
Виды работ:
    -  проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации;

  -  устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента;

   -  выявлять несоответствие геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации;

   -   выбирать средства измерения различных поверхностей деталей;

   -   определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей деталей;

   -   анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый;


	36

      72
	


	Производственная практика 
Виды работ:
· участие в ведении основных этапов проектирования технологических процессов механической обработки;
- проектирование технологического маршрута изготовления детали с выбором типа оборудования в том числе с ЧПУ и технологической оснастки;
-   изучение методологических основ управления качеством;

    - формирование качества изделий при проектировании. Обеспечение качества продукции в                    процессе производства;
    -   выполнение расчетов допусков и посадок на различные поверхности и соединения;

    -  проведение технико-экономического обоснования типовых и разработанных технологических процессов


	72
	

	Всего
	500
	


4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
4.1 Требования к материально-техническому обеспечению
Реализация программы профессионального модуля предполагает наличие учебного кабинета «Технологии машиностроения»; лабораторий: «Метрологии, стандартизации и подтверждения соответствия», «Процессов формообразования и инструментов» и «Технологического оборудования и оснастки»; мастерских: слесарной и механической.
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:
· рабочие места по количеству обучающихся;
· рабочее место преподавателя;
· комплект учебно- методической документации;
· комплект бланков технологической документации;
· наглядные пособия (стенды).
Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:
1. Слесарной:
· рабочие места по количеству обучающихся;
· станки: настольно-сверлильные, заточные и др.;
· набор слесарных инструментов;
· набор измерительных инструментов;
· приспособления;
· заготовки для выполнения слесарных работ.
2. Механической:
· рабочие места по количеству обучающихся;
· станки: токарные, фрезерные, сверлильные, заточные, шлифовальные;
· наборы инструментов;
· заготовки.
3. Участок станков с ЧПУ.
Оборудование лаборатории и рабочих мест лабораторий:
· станки токарные, сверлильные, фрезерные, шлифовальные, зубообрабатывающие и другие;
· наборы заготовок, инструментов, приспособлений;
· комплект плакатов;
4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:
1. Ермолаев В.В.,Разработка технологических процессов изготовления деталей машин: учебник-М: Издательский центр «Академия», 2017г. -336с.

2. А.И. Ильянков, В.Ю. Новиков Технология машиностроения: Практикум и курсовое проектирование: учебник-М: Издательский центр «Академия», 2015г. – 432 с.
3. Босинсон М.А. Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа: учебник-М: Издательский центр «Академия», 2016г. – 368с. 
Дополнительные источники:
1. Гоцеридзе Р.М. Процессы формообразования и инструменты: учебник-М: Издательский центр «Академия», 2014г. – 384с.
2. Косилова А.Г. Справочник технолога-машиностроителя в 2 томах. М. «Машиностроение», 2014г.

 4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Обязательным условием допуска к производственной практике (по профилю специальности) в рамках профессионального модуля ПМ.03 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин является освоение учебной практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках профессионального модуля ПМ.04 Выполнение работ по профессии Токарь. 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля ПМ.03 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин и специальности Технология машиностроения. 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой: 

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных дисциплин: «Технологическое оборудование»; «Технология машиностроения»; «Технологическая оснастка»; «Программирование для автоматизированного оборудования»; «Информационные технологии в профессиональной деятельности». 

Мастера: наличие 5–6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным. 

5.   КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)
	Результаты (освоенные профессиональн ые компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК.1Участвовать в

реализации

технологического

процесса по

изготовлению

деталей
	- проверка соответствия оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации;
	квалификационный экзамен по профессиональному модулю

	
	- качество настройки основных механизмов станка.
	квалификационный экзамен по профессиональному модулю

	
	- качество устранения нарушений, связанных с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента;
	квалификационный экзамен по профессиональному модулю

	
	- расчет норм времени выполнен правильно;
	зачет по МДК

	
	- качество наладки оборудования, приспособлений, режущего инструмента;
	Защита практических работ, контрольная работа

	
	- технически обоснованный выбор норм времени;
	зачет по МДК, квалификационный экзамен по профессиональному модулю

	
	- эффективное использование оборудования в соответствии с требованиями основных признаков рабочего места.
	квалификационный экзамен по профессиональному модулю

	ПК.2  Проводить

Контроль 
соответствия

качества деталей

требованиям

технической                 документации
	- точность и качество выявления несоответствий геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации;
	квалификационный экзамен по профессиональному модулю

	
	- точность и качество определения годности
	зачет по МДК, квалификационный


	 
	 - размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей деталей;
	экзамен по
профессиональному
модулю

	
	- анализ причин брака;
	зачет по МДК, квалификационный экзамен по профессиональному модулю

	
	- контроль соблюдения технологической дисциплины;
	квалификационный экзамен по профессиональному модулю

	
	- обоснованность выбора методов контроля качества деталей;
	зачет по МДК, квалификационный экзамен по профессиональному модулю

	
	- качество диагностики видов брака и способность его предупреждения
	зачет по МДК, квалификационный экзамен по профессиональному модулю


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты (освоенные
общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	- демонстрация интереса к будущей профессии
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК.2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	- выбор и применение методов и способов решения
профессиональных задач в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;
	Зачет по 1-ому разделу
профессионального
модуля,
комплексный экзамен по модулю

	
	- оценка эффективности и качества выполнения профессиональных задач;
	Зачет по 1-ому разделу
профессионального
модуля,
комплексный экзамен по модулю

	ОК.3 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	- решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;
	Контрольное
тестирование

	ОК.04 Осуществлять поиск и
использование
информации,
необходимой для
эффективного
выполнения
профессиональных
задач,
профессионального и личностного развития
	- эффективный поиск
необходимой
информации;
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося во время выполнения практических работ

	
	- использование различных источников, включая электронные
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося во время выполнения практических работ

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.


	- использование различных источников, включая электронные
	

	ОК 6. Работать в коллективе и команде,
эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	· самоанализ и коррекция результатов собственной работы;
· самоанализ и коррекция результатов работы членов команды (подчиненных)
	Наблюдения за действиями на практике

	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды
(подчиненных), за результат выполнения заданий
	- организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	Защита реферата

	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.


	- организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК 9.Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	- анализ инноваций в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося во время работы над технологи​ческим процессом
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