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1. паспорт рабочей ПРОГРАММЫ производственной практики  ПП.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 
1.1. Область применения программы
Рабочая программа производственной практики является частью образовательной программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ) в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.01 Технология машиностроения (базовой подготовки) в части освоения основного вида деятельности (ВД): Разработка технологических процессов изготовления деталей машин и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей. 

1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции. 

1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей. 

Производственная практика (по профилю специальности) проводится при освоении студентами профессиональных компетенций в рамках профессионального модуля и реализуется концентрированно в несколько периодов.
1.2. Место производственной практики в структуре образовательной программы подготовки специалистов среднего звена: 
Производственная практика входит в профессиональный цикл.
1.3. Цели и задачи  практики – требования к результатам освоения программы практики:
Производственная практика по профессиональному модулю направлена на формирование у студента профессиональных компетенций, приобретение практического опыта и реализуется в рамках профессионального модуля ОП СПО, предусмотренного ФГОС СПО по специальности.

В результате освоения производственной  практики обучающийся должен:
иметь практический опыт: 
· использования конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей; 

· выбора методов получения заготовок и схем их базирования; 

· составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования технологических операций; 

· разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании; 

· разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов с использованием пакетов прикладных программ; 

уметь: 
· читать чертежи; 

· анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения; 
· определять тип производства; 
· проводить технологический контроль конструкторской документации с выработкой 
· рекомендаций по повышению технологичности детали; 

· определять виды и способы получения заготовок; 

· рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок; 

· рассчитывать коэффициент использования материала; 

· анализировать и выбирать схемы базирования; 

· выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы; 

· составлять технологический маршрут изготовления детали; 

· проектировать технологические операции; 

· разрабатывать технологический процесс изготовления детали; 

· выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: приспособления, 

· режущий, мерительный и вспомогательный инструмент; 

· рассчитывать режимы резания по нормативам; 

· рассчитывать штучное время; 

· оформлять технологическую документацию; 

· составлять управляющие программы для обработки типовых деталей 

· на металлообрабатывающем оборудовании; 

· использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов; 

знать: 
· служебное назначение и конструктивно-технологические признаки детали; 
· показатели качества деталей машин; 

· правила отработки конструкции детали на технологичность; 

· физико-механические свойства конструкционных и инструментальных материалов; 

· методику проектирования технологического процесса изготовления детали; 

· типовые технологические процессы изготовления деталей машин; 

· виды деталей и их поверхности; 

· классификацию баз; 

· виды заготовок и схемы их базирования; 

· условия выбора заготовок и способы их получения; 

· способы и погрешности базирования заготовок; 

· правила выбора технологических баз; 

· виды обработки резания; 

· виды режущих инструментов; 

· элементы технологической операции; 

· технологические возможности металлорежущих станков; 

· назначение станочных приспособлений; 

· методику расчета режимов резания; 

· структуру штучного времени; 

· назначение и виды технологических документов; 

· требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации; 

· методику разработки и внедрения управляющих программ для обработки простых деталей на автоматизированном оборудовании; 

· состав, функции и возможности использования информационных технологий в машиностроении 

обладать профессиональными компетенциями, соответствующими основному виду деятельности:

ПК.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей. 

ПК.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

ПК.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции. 

ПК.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей. 

1.4. Количество часов на освоение программы практики:
ПП. 01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 

всего - 108 часов

         1.5 Формы промежуточной аттестации:

ПП.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин – дифференцированный зачет.
2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

Результатом освоения программы производственной практики является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование и результаты обучения

	ПК 1
	 Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

	ПК 2
	Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

	ПК 3
	 Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

	ПК 4
	 Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

	ПК 5
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3.
	 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личного развития.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 7.
	 Ставить цели, мотивировать деятельность подчинённых,

организовывать и контролировать их работу с принятием на себя

ответственности за результат выполнения заданий.

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий и профессиональной деятельности.


3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

3.1. Объем производственной практики  

	Вид практики
	Объем в часах


	Практика производственная 

ПП.01. Разработка технологических процессов  изготовления деталей машин
	108

	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет 
	


3.2. Тематический план и содержание производственной практики
	Наименование разделов
	Содержание учебного материала производственной практики
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Основы технологии машиностроения.  
	Содержание
	108
	

	
	 Требования безопасности на предприятии. Основные правила и инструкции по охране труда.
	7
	

	
	 Исходные данные для проектирования технологических процессов изготовления деталей машин. Выбор оборудования, его характеристика и габариты рабочего пространства. Применяемые станочные приспособления в металлорежущих станках, режущие контрольно-измерительные и вспомогательные инструменты. 
	7
	

	Раздел 2. Методы обработки деталей машин.
	Содержание
	
	

	
	 Обработка поверхностей тел вращения и отверстий. Нормирование операций.
	7
	

	
	 Методы обработки плоских поверхностей. Нормирование разнохарактерных операций.
	8
	

	
	 Методы зубонарезания и формирования зубчатого венца. Обработка резьбовых поверхностей. Нормирование операций. 
	7
	

	
	 Методы шлифования и отделочных работ поверхностей деталей машин. Нормирование операций.
	7
	

	Раздел 3.  Типовые технологические процессы изготовления деталей машин машиностроения.
	Содержание
	
	

	
	  Типовые технологические процессы изготовления деталей класса «Валы,  Втулки»
	7
	

	
	  Типовые технологические процессы изготовления деталей класса «Корпусные детали»
	8
	

	
	 Типовые технологические процессы изготовления деталей класса «Зубчатое колесо» и других деталей имеющих зубчатый венец.
	7
	

	
	  Типовые технологические процессы изготовления деталей класса «Диски, Фланцы»
	7
	

	Раздел 4.  Системы автоматизированного проектирования и программирования для станков с ЧПУ.
	Содержание
	
	

	
	 Подготовка к разработке управляющих программ. Системы числового программного управления станками.
	7
	

	
	 Программирование обработки на токарных станках с ЧПУ. Подготовка управляющих программ для токарных станков, оснащённых УЧПУ классов  NC (SNC) и CNC. 
	7
	

	
	 Программирование обработки деталей на сверлильных и фрезерных металлорежущих станках с ЧПУ.
	8
	

	
	 Системы автоматизации программирования (САП). Автоматизированное рабочее место технолога. 
	7
	

	
	 Дифференцированный зачёт.
	7
	

	
	 ИТОГО
	108
	


4. условия реализации программы ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация данной программы требует необходимость прохождения практики на предприятии  (организации) любой организационно-правовой формы машиностроительного профиля с обработкой деталей (заготовок) на металлорежущих станках (ОАО «Гидропривод», АО «Энергия», ПАО «Елецгидроагрегат», ООО «Строймашсервис-Елец»).  

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень учебных изданий
Основные источники:
1. Ермолаев В.В., Ильянков А.И. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин. ОИЦ «Академия», 2012
2. Ильянков А.И., Новиков В.Ю. Технология машиностроения. Практикум и курсовое проектирование. ОИЦ «Академия», 2012
3. Аверченков В. И. Технология машиностроения. – М.: Инфра-М, 2012. 

4. Схиртладзе А. Г., Новиков В. Ю. Технологическое оборудование машиностроительных производств. – М.: Высш. шк., 2013. 

5. Серебреницкий П. П., Схиртладзе А. Г. Программирование для автоматизированного оборудования: Учебник для средн. проф. учебных заведений / Под ред. Ю.М. Соломенцева. – М.: Высш. шк., 2013. 

Дополнительные источники:
Отечественные журналы: 

«Технология машиностроения» 

«Машиностроитель» 

«Инструмент. Технология. Оборудование» 

«Информационные технологии» 

Профессиональные информационные системы CAD и CAM. 

  4.3. Кадровое обеспечение  при прохождении производственной              практики

Производственная практика осуществляется    на базе предприятий                                                                  по профилю специальности, с которыми заключены прямые договора.

         Требования к квалификации  кадров, осуществляющих руководство практикой:

1) зам. директора по УПП;

2) руководитель практики от образовательного учреждения;

З) руководитель практики от предприятия.

5. Контроль и оценка результатов Освоения  производственной  практики 

Контроль и оценка результатов освоения программы производственной практики осуществляется руководителями практики от колледжа и предприятия (организации) в процессе наблюдения и контроля над деятельностью обучающегося, оценки выполненных им индивидуальных заданий по практике.             Оценка по практике выставляется на основании данных аттестационного листа с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время практики, их объема, качества выполнения в соответствии с технологией, характеристики деятельности на практике, отзыва о работе обучающегося.
	Результаты обучения

(освоенные практический опыт, умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	практический опыт:
	  текущий контроль:

	· использования конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей; 

· выбора методов получения заготовок и схем их базирования; 

· составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования технологических операций; 

· разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании; 

· разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов с использованием пакетов прикладных программ; 


	наблюдение, 
оценка выполнения заданий;
дневник по производственной практике;
отчет по производственной практике;

аттестационный лист по производственной практике;
дифференцированный зачет

	умения:
	текущий контроль:

	· читать чертежи; 

· анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения; 

· определять тип производства; 

· проводить технологический контроль конструкторской документации с выработкой 

· рекомендаций по повышению технологичности детали; 

· определять виды и способы получения заготовок; 

· рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок; 

· рассчитывать коэффициент использования материала; 

· анализировать и выбирать схемы базирования; 

· выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы; 

· составлять технологический маршрут изготовления детали; 

· проектировать технологические операции; 

· разрабатывать технологический процесс изготовления детали; 

· выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: приспособления, 

· режущий, мерительный и вспомогательный инструмент; 

· рассчитывать режимы резания по нормативам; 

· рассчитывать штучное время; 

· оформлять технологическую документацию; 

· составлять управляющие программы для обработки типовых деталей 

· на металлообрабатывающем оборудовании; 

· использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов; 


	оценка выполнения заданий;
контроль приобретения практического опыта, 
отчет по производственной практике;
дневник по производственной практике;
аттестационный лист по производственной практике;

дифференцированный зачет

	знания:
	текущий контроль:

	· служебное назначение и конструктивно-технологические признаки детали; 

· показатели качества деталей машин; 

· правила отработки конструкции детали на технологичность; 

· физико-механические свойства конструкционных и инструментальных материалов; 

· методику проектирования технологического процесса изготовления детали; 

· типовые технологические процессы изготовления деталей машин; 

· виды деталей и их поверхности; 

· классификацию баз; 

· виды заготовок и схемы их базирования; 

· условия выбора заготовок и способы их получения; 

· способы и погрешности базирования заготовок; 

· правила выбора технологических баз; 

· виды обработки резания; 

· виды режущих инструментов; 

· элементы технологической операции; 

· технологические возможности металлорежущих станков; 

· назначение станочных приспособлений; 

· методику расчета режимов резания; 

· структуру штучного времени; 

· назначение и виды технологических документов; 

· требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации; 

· методику разработки и внедрения управляющих программ для обработки простых деталей на автоматизированном оборудовании; 

· состав, функции и возможности использования информационных технологий в машиностроении 


	контроль приобретения практического опыта, 

оценка выполнения заданий;

отчет по производственной практике;
дневник по производственной практике;

аттестационный лист по производственной практике;

дифференцированный зачет


	Результаты
(освоенные профессиональные
компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и
методы
контроля и
оценки

	  Использовать конструкторскую документацию, сборочные чертежи и другую технологическую информацию при разработке технологических процессов изготовления деталей машин.


	- грамотное чтение чертежей; 

- умение качественно анализировать конструктивно-технологические свойства деталей, исходя из  служебного назначения; 

-  знание рекомендаций по повышению технологичности детали. 

 
	Оценка результативности выполнения практического задания.  

	 Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.


	- определение видов и способов получения заготовок; 

- расчет и проверка величины припусков, размеров и предельных отклонений размеров  заготовок; 

- расчет коэффициента использования материала; 

- качество анализа и технологическая правильность выбора схем базирования. 


	 Анализ и оценка выполнения практического задания.  

	Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.
	 - технологически правильно и рационально выбирать  способ обработки поверхностей деталей,
- умение выбора технологического оборудования и технологической оснастки на разрабатываемые операции,  режущего, мерительного и вспомогательного инструмента; 

-умение выполнять  расчет режимов резания и технической нормы времени.
	Оценка выполнения практического задания. 

 

	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.
	 - составление управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании различных групп, апробация программ во время производственной практики.
	Проверка разработанных управляющих программ и их оценка.      
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