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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
ПП.04 Выполнение работ по профессии 19149 Токарь
1.1 Область применения программы.

Программа производственной практики является частью образовательной программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.08 Технология машиностроения (базовой подготовки) в части освоения основного вида деятельности (ВД): Выполнение работ по профессии 19149 Токарь и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК 4.1. Обрабатывать детали на токарных станках

ПК 4.2. Проводить контроль качества выполненных токарных работ. 
Производственная практика (по профилю специальности) проводится при освоении студентами профессиональных компетенций в рамках профессионального модуля и реализуется концентрированно в несколько периодов.

1.2. Место производственной  практики в структуре образовательной программы подготовки специалистов среднего звена:  
Практика входит в профессиональный цикл.
1.3. Цели и задачи практики – требования к результатам освоения программы практики:
Производственная практика по профессиональному модулю направлена на формирование у студента профессиональных компетенций, приобретение практического опыта и реализуется в рамках профессионального модуля ОПОП СПО, предусмотренного ФГОС СПО по специальности.

В результате освоения производственной практики обучающийся должен:

иметь практический опыт:

- работы на токарных станках различных конструкций и типов по обработке  деталей средней сложности различной конфигурации;

- контроля качества выполненных работ.

уметь:

- обеспечивать безопасную работу;

- обрабатывать детали на универсальных токарных станках с применением   режущего инструмента и универсальных приспособлений и на   специализированных станках, налаженных для обработки определённых простых и средней сложности деталей  или выполнения отдельных операций;

- обтачивать наружные и внутренние фасонные поверхности и поверхности,  сопряжённые с криволинейными цилиндрическими поверхностями, с труднодоступными для обработки и измерений местами;

- устанавливать детали в различные приспособления и на угольнике с точной  выверкой в горизонтальной и вертикальной плоскостях;

- нарезать наружную и внутреннюю треугольную  прямоугольную резьбы метчиком или плашкой;

- нарезать наружную и внутреннюю однозаходную треугольную, прямоугольную и трапецеидальную  резьбы резцом;

- выполнять необходимые расчёты для получения заданных конусных поверхностей;

- контролировать параметры обработанных деталей;

- выполнять уборку стружки.

знать:

- технику безопасности работы на станках;

- способы установки и выверки деталей;

- правила применения,  проверки на точность универсальных и специальных   приспособлений;

- правила управления, подналадки и проверки на точность токарных станков;

- правила и технологию контроля качества обработанных деталей.
обладать основными профессиональными компетенциями, соответствующими основному виду профессиональной деятельности:

ПК 4.1. Обрабатывать детали на токарных станках

ПК 4.2. Проводить контроль качества выполненных токарных работ. 
1.4.  Количество часов на освоение программы практики: 
ПП.04 Выполнение работ по профессии 19149 Токарь,  всего – 144 часов
1.5 Формы промежуточной аттестации:

ПП.04 Выполнение работ по профессии 19149 Токарь – дифференцированный зачет.
2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
Результатом освоения программы производственной практики является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Выполнение работ по профессии 19149 Токарь, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование и результаты обучения

	ПК 1.
	Обрабатывать детали и инструменты на токарных станках

	ПК 2.
	Проверять качество выполненных работ

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес 

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество 

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность 

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития 

	ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, обеспечивать её сплочение,

эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 7.
	Ставить цели, мотивировать деятельность подчинённых,

организовывать и контролировать их работу с принятием на себя

ответственности за результат выполнения заданий.

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности 


3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

3.1. Объем производственной практики  

	Вид практики
	Объем в часах


	Практика производственная 

ПП.04 Выполнение работ по профессии 19149 Токарь

	144

	Промежуточная  аттестация: дифференцированный зачет 
	


3.2 Тематический план и содержание производственной практики  
	Наименование разделов
	Содержание учебного материала
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.
Токарная обработка заготовок, деталей
	
	144
	

	Тема 1.1 Обработка наружных цилиндрических и торцевых поверхностей


	
	22
	

	
	Обработка наружных  цилиндрических поверхностей с автоматической подачей
	7
	

	
	Обработка торцевых поверхностей и уступов.
	8
	

	
	Вытачивание наружных канавок  на цилиндрических и торцевых поверхностях-
	7
	

	Тема1.2.  Обработка отверстий
	
	28
	

	
	Сверление и рассверливание сквозных гладких и ступенчатых отверстий.
	7
	

	
	Сверление и рассверливание сквозных гладких и ступенчатых отверстий.
	7
	

	
	Вытачивание внутренних канавок
	7
	

	
	Зенкерование и развертывание сквозных и глухих отверстий
	7
	

	Тема 1.3. Обработка наружных и внутренних конических поверхностей
	
	22
	

	
	Обработка наружных и внутренних конических поверхностей при помощи поворота верхней части суппорта
	
	

	
	Обтачивание наружных конических поверхностей небольшой длины широкой режущей кромкой резца
	7
	

	
	Растачивание и развертывание внутренних конических поверхностей при помощи верхней части суппорта.
	7
	

	Тема 1. 4.  Обработка фасонных поверхностей
	
	14
	

	
	Обтачивание выпуклой и вогнутой наружной фасонной поверхности
	7
	

	
	Обработка наружной фасонной поверхности фасонными резцами
	7
	


	Тема 1.5.  Нарезание резьбы
	
	29
	

	
	Нарезание треугольной резьбы плашками на деталях, закрепленных в трехкулачковом патроне ручной подачи и подачи плашки при помощи задней бабки и суппорта
	7
	

	
	Нарезание внутренней резьбы метчиками.
	7
	

	
	Нарезание наружной резьбы резьбовым резцом.
	8
	

	
	Нарезание внутренней резьбы резьбовым резцом.
	7
	

	Тема 1.6.  Отделка поверхностей
	
	29
	

	
	Полирование наружных и внутренних поверхностей
	7
	

	
	Притирка (доводка) наружных и внутренних поверхностей абразивной шкуркой, абразивными порошками и пастами
	7
	

	
	Накатывание рифлений на цилиндрических и конических поверхностях
	7
	

	
	Квалификационные испытания. Дифференцированный зачет.
	8
	

	
	ВСЕГО:
	144 
	


4. условия реализации программы ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация данной программы требует необходимость прохождения практики на предприятии  (организации) любой организационно-правовой формы машиностроительного профиля с обработкой деталей (заготовок) на металлорежущих станках (ОАО «Гидропривод», АО «Энергия», ПАО «Елецгидроагрегат», ООО «Строймашсервис-Елец»).  

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень учебных изданий
Основные источники:
1. Ермолаев В.В., Ильянков А.И. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин. ОИЦ «Академия», 2012
2. Ильянков А.И., Новиков В.Ю. Технология машиностроения. Практикум и курсовое проектирование. ОИЦ «Академия», 2012
3. Аверченков В. И. Технология машиностроения. – М.: Инфра-М, 2012. 

4. Схиртладзе А. Г., Новиков В. Ю. Технологическое оборудование машиностроительных производств. – М.: Высш. шк., 2013. 

5. Серебреницкий П. П., Схиртладзе А. Г. Программирование для автоматизированного оборудования: Учебник для средн. проф. учебных заведений / Под ред. Ю.М. Соломенцева. – М.: Высш. шк., 2013. 

Дополнительные источники:
Отечественные журналы: 

«Технология машиностроения» 

«Машиностроитель» 

«Инструмент. Технология. Оборудование» 

«Информационные технологии» 

Профессиональные информационные системы CAD и CAM. 

  4.3. Кадровое обеспечение  при прохождении производственной              практики

Производственная практика осуществляется    на базе предприятий                                                                  по профилю специальности, с которыми заключены прямые договора.

         Требования к квалификации  кадров, осуществляющих руководство практикой:

1) зам. директора по УПП;

2) руководитель практики от образовательного учреждения;

З) руководитель практики от предприятия.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Производственная практика (по профилю специальности) проводятся образовательным учреждением при освоении студентами профессиональных компетенций в рамках профессиональных модулей и могут реализовываться как концентрированно в несколько периодов, так и рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессиональных модулей.
Производственная практика должна проводиться в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.
Реализация основной профессиональной образовательной программы по специальности среднего профессионального образования должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими высшее образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла, эти преподаватели должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.
5. Контроль и оценка результатов Освоения   ПРОИЗВОДСТВЕной  практики 

Контроль и оценка результатов освоения программы производственной практики осуществляется руководителями практики от колледжа и предприятия (организации) в процессе наблюдения и контроля над деятельностью обучающегося, оценки выполненных им индивидуальных заданий по практике.             Оценка по практике выставляется на основании данных аттестационного листа с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время практики, их объема, качества выполнения в соответствии с технологией, характеристики деятельности на практике, отзыва о работе обучающегося.
	Результаты обучения

(освоенные практический опыт, умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	практический опыт:
	  текущий контроль:

	- работы на токарных станках различных конструкций и типов по обработке   деталей средней сложности различной конфигурации; 
	наблюдение, дневник по  учебной практике

	- контроля качества выполненных работ. 
	

	умения:
	текущий контроль:

	- обеспечивать безопасную работу;


	контроль приобретения практического опыта, дневник по  учебной  практике

	- обрабатывать детали на универсальных токарных станках с применением   режущего инструмента и универсальных приспособлений и на   специализированных станках, налаженных для обработки определённых   простых и средней сложности деталей или выполнения отдельных операций; 
	контроль приобретения практического опыта, дневник по учебной практике

	- обтачивать наружные и внутренние фасонные поверхности и поверхности,   сопряжённые с криволинейными цилиндрическими поверхностями,   с труднодоступными для обработки и измерений местами; 
	контроль приобретения практического опыта, дневник по  учебной практике

	- устанавливать детали в различные приспособления и на угольнике с точной   выверкой в горизонтальной и вертикальной плоскостях; 
	контроль приобретения практического опыта, дневник по  учебной практике

	- нарезать наружную и внутреннюю треугольную  прямоугольную резьбы   метчиком или плашкой; 
	контроль приобретения практического опыта, дневник по  учебной практике

	- нарезать наружную и внутреннюю однозаходную треугольную, 

  прямоугольную и трапецеидальную  резьбы резцом;


	контроль приобретения практического опыта, дневник по  учебной практике

	- выполнять необходимые расчёты для получения заданных конусных 

  поверхностей; 
	контроль приобретения практического опыта, дневник по  учебной практике

	- контролировать параметры обработанных деталей; 
	контроль приобретения практического опыта, дневник по  учебной практике

	- выполнять уборку стружки. 
	контроль приобретения практического опыта, дневник по  учебной практике

	знания:
	текущий контроль:

	- технику безопасности работы на станках; 
	отчет по  учебной практике

	- способы установки и выверки деталей; 
	отчет по  учебной  практике

	- правила применения,  проверки на точность универсальных и специальных   приспособлений;


	контроль приобретения практического опыта, дневник по  учебной практике

	- правила управления, подналадки и проверки на точность токарных станков; 
	контроль приобретения практического опыта, дневник по  учебной практике

	- правила и технологию контроля качества обработанных деталей.
	контроль приобретения практического опыта, дневник по  учебной практике

	
	дифференцированный зачет


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 4.1 Обрабатывать детали и инструменты на токарных станках
	- обоснованный выбор приспособлений, режущего. измерительного и вспомогательного инструмента и     вспомогательного инструмента при настройке станка на обработку деталей; 

- точность чтения чертежей при подготовке к изготовлению деталей;

- владение технологией обработки изделий, различных по сложности;

- осуществление выверки деталей, не симметричных с осью шпинделя станка;

- расчёт режимов резания по нормативам;
- правильность применения справочных материалов и ГОСТов;
- точность и грамотность оформления технологической документации.
	Текущий контроль:

тестирование,  перечень; практических работ по практике.

Зачеты по практике.
Квалификационная работа



	ПК 4.2  Проверять качество выполненных работ
	- точность чтения чертежей при  изготовлении деталей;

- демонстрация грамотного использования контрольно-измерительных инструментов;

- правильность чтения конструкторской документации;

- соблюдение допусков и посадок, ГОСТов.


	


	Результаты (освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата


	Формы и методы контроля и оценки



	ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	Участие в конкурсах, мастер- классах


	- интерпретация

результатов

наблюдений за

обучающимися в процессе освоения образовательной программы.

	ОК 2.Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	Умение планировать, нормировать свою деятельность
	- результаты

наблюдений за

обучающимся на
практике и 
при выполнении индивидуальных заданий.

	ОК 3.Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	Увеличение числа производственных элементов, достигнутых студентам. Повышение производительности труда


	- оценка

результативности
работы

обучающегося при
выполнении

практических

занятий и 
индивидуальных

заданий.

	ОК 4.Осуществлять поиск информация, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	Демонстрировать способность к нахождению и использованию информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	- оценка

эффективности

работы с

источниками

информации

	ОК 5 .Использовать информационно- коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	Использование интернета, выполнение рефератов

Участие в конференциях, советах, президиумах и т.д.
	- оценка

эффективности

работы

обучающегося с

прикладным

программным

обеспечением.

	ОК 6.Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	Участие в конференциях, советах, президиумах и т.д.
	- интерпретация результатов наблюдений за обучающимся в процессе освоения

образовательной
программы

	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды, результат выполнения заданий.
	Умение решать проблемные ситуации. Демонстрировать способность взаимодействию с членами бригады токарей
	- участие в

семинарах,

диспутах,

производственных конкурсах и т.д.

	ОК.8 Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	Участие в конференциях, советах, президиумах и т.д.
	- повышать квалификацию

	ОК 9.Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности. 
	Демонстрировать проявление интереса к инновациям в области профессиональной деятельности,
	- участие в

семинарах по

производственной
тематике
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