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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

Выполнение сварочных работ ручной дуговой сваркой (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом простых деталей неответственных конструкций, ручной дуговой сваркой (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе простых деталей неответственных конструкций, плазменной дуговой сваркой (наплавка, резка)

1.1. Область применения программы
Рабочая программа учебной практики является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих по 	ППКРС СПО в соответствии с ФГОС 08.01.07 Мастер общестроительных работи соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 7
	Выполнение сварочных работ ручной дуговой сваркой (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом простых деталей неответственных конструкций, ручной дуговой сваркой (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе простых деталей неответственных конструкций, плазменной дуговой сваркой (наплавка, резка)

	ПК 7.1.
	Выполнять подготовительные работы и сборочные операции при производстве сварочных работ ручной дуговой сваркой плавящимся покрытым электродом, ручной дуговой сваркой неплавящимся электродом в защитном газе, плазменной дуговой сваркой

	ПК 7.2.
	Производить ручную дуговую сварку плавящимся покрытым электродом, ручную дуговую сварку неплавящимся электродом в защитном газе, плазменную дуговую сварку металлических конструкций

	ПК 7.3.
	Выполнять резку простых деталей

	ПК 7.4.
	Выполнять наплавку простых деталей

	ПК 7.5
	Осуществлять контроль качества сварочных работ





1.2.Цели и задачи учебной практики. Требования к результатам освоения учебной практики
Цели и задачи учебной практики:формирование у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках модуляПМ.07 Выполнение сварочных работ ручной дуговой сваркой (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом простых деталей неответственных конструкций, ручной дуговой сваркой (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе простых деталей неответственных конструкций, плазменной дуговой сваркой (наплавка, резка) по основным видам профессиональной деятельности для освоения рабочей профессии, обучение трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых процессов, характерных для соответствующей профессии и необходимых для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной профессии. 
Требования к результатам освоения учебной практики:
В результате прохождения учебной практики по видам профессиональной деятельности обучающийся должен уметь:
Рационально организовывать рабочее место. 
Читать чертежи металлических изделий и конструкций, электрические схемы оборудования.
Выбирать инструменты, приспособления, источники питания и сварочные материалы. 
Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки. 
Подготавливать металл под сварку.
Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке. 
Выполнять сборку узлов и изделий.
Производить входной контроль качества исходных материалов (сварочной проволоки, основного металла, электродов, комплектующих) и изделий. 
Производить контроль сварочного оборудования и оснастки. 
Выполнять подсчет объемов сварочных работ и потребность материалов.
Выполнять прихватки деталей, изделий и конструкций во всех пространственных положениях. 
Подбирать параметры режима сварки. 
Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку различной сложности деталей, узлов и конструкций из различных сталей, цветных металлов и сплавов. 
Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку деталей и узлов трубопроводов из различных сталей, цветных металлов и сплавов. 
Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку сложных строительных и технологических конструкций. 
Владеть техникой П малых толщин (более 0,2 мм) из различных материалов. 
Выполнять ручную дуговую резку различных металлов и сплавов. 
Выполнять кислородную резку (строгание) деталей различной сложности из различных металлов и сплавов в различных положениях; владеть техникой плазменной резки металла.
Выполнять наплавку различных деталей, узлов и инструментов. 
Выполнять наплавку нагретых баллонов и труб. 
Выполнять наплавку дефектов деталей машин, механизмов и конструкций. 
Выполнять операционный контроль технологии сборки и сварки изделий.
Выполнять подсчет трудозатрат и стоимости выполненных работ.
1.3. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики
ПМ.07 Выполнение сварочных работ ручной дуговой сваркой (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом простых деталей неответственных конструкций, ручной дуговой сваркой (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе простых деталей неответственных конструкций, плазменной дуговой сваркой (наплавка, резка)- 288ч.


2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
Результатом освоения рабочей программы учебной практики является сформированность у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках профессионального модуля ПМ7Выполнение сварочных работ ручной дуговой сваркой (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом простых деталей неответственных конструкций, ручной дуговой сваркой (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе простых деталей неответственных конструкций, плазменной дуговой сваркой (наплавка, резка), в соответствии с ФГОС 08.01.07 Мастер общестроительных работ, необходимого для последующего освоения ими профессиональных (ПК) и общих (ОК) компетенций по избранной профессии
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 7
	Выполнение сварочных работ ручной дуговой сваркой (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом простых деталей неответственных конструкций, ручной дуговой сваркой (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе простых деталей неответственных конструкций, плазменной дуговой сваркой (наплавка, резка)

	ПК 7.1.
	Выполнять подготовительные работы и сборочные операции при производстве сварочных работ ручной дуговой сваркой плавящимся покрытым электродом, ручной дуговой сваркой неплавящимся электродом в защитном газе, плазменной дуговой сваркой

	ПК 7.2.
	Производить ручную дуговую сварку плавящимся покрытым электродом, ручную дуговую сварку неплавящимся электродом в защитном газе, плазменную дуговую сварку металлических конструкций

	ПК 7.3.
	Выполнять резку простых деталей

	ПК 7.4.
	Выполнять наплавку простых деталей

	ПК 7.5
	Осуществлять контроль качества сварочных работ








	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 02.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

	ОК 04.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 06.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей.

	ОК 07. 
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 08.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.

	ОК 09.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранных языках.

	ОК 11.
	Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.




3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ   ПРАКТИКИ
3.1.Тематический план учебной практики

	Код ПК
	Код и наименования профессиональных модулей
	Количество часов по ПМ
	Виды работ
	Наименования тем учебной практики

	1
	2
	3
	
	4

	ПК 7.1
ПК 7.2
ПК 7.3
ПК 7.4
ПК 7.5


	ПМ.07 Выполнение сварочных работ ручной дуговой сваркой (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом простых деталей неответственных конструкций, ручной дуговой сваркой (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе простых деталей неответственных конструкций, плазменной дуговой сваркой (наплавка, резка)
	288
	Организация рабочего места. Охрана труда. Требования безопасности труда в учебных мастерских и на рабочих местах. Производственная санитария. Противопожарные мероприятия, оказание первой помощи.
Чтение чертежей металлических изделий и конструкций, электрические схемы оборудования.
Выбор инструментов, приспособлений, источников питания и сварочных материалов. 
Использование ручного и механизированного инструмента для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистка сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки. 
Подготовка металла под сварку. Предварительное, сопутствующее (межслойного) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке. 
Выполнение сборки узлов и изделий.
Проведение входного контроля качества исходных материалов (сварочной проволоки, основного металла, электродов, комплектующих) и изделий. Проведение контроля сварочного оборудования и оснастки. 
Подсчет объемов сварочных работ и потребность материалов.
Выполнение прихваток деталей, изделий и конструкций во всех пространственных положениях. Подбор параметров режима сварки. 
Выполнение ручной дуговой и плазменной сварки различной сложности деталей, узлов и конструкций из различных сталей, цветных металлов и сплавов. 
Выполнение ручной дуговой и плазменной сварки сложных строительных и технологических конструкций. 
Выполнение ручной дуговой резки различных металлов и сплавов. Выполнение кислородной резки (строгание) деталей различной сложности из различных металлов и сплавов в различных положениях.Выполнение резки металла.
Выполнение наплавки различных деталей, узлов и инструментов. Выполнение наплавки нагретых баллонов и труб. Выполнение наплавки дефектов деталей машин, механизмов и конструкций.
Выполнение операционного контроля технологии сборки и сварки изделий. Выполнение подсчета трудозатрат и стоимости выполненных работ
Дифференцированный зачет. Выполнение комплексной работы.


















	Организация рабочего места. Охрана труда.

	
	
	
	
	Чтение чертежей металлических изделий, конструкций и схем оборудования

	
	
	
	
	Подготовка оборудования и инструмента к работе

	
	
	
	
	Подготовка металла под сварку с использованием ручного и механизированного инструмента

	
	
	
	
	Зачистка сварных швов и дефектов, ручным и механизированным инструментом 
2курс 4сем -36ч.

	
	
	
	
	Предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла


	
	
	
	
	Сборка узлов и изделий


	
	
	
	
	Входной контроль качества исходных материалов

	
	
	
	
	Контроль сварочного оборудования и оснастки

	
	
	
	
	Подсчет объемов сварочных работ и потребность материалов


	
	
	
	
	Подбор параметров режима сварки


	
	
	
	
	Подбор параметров режима сварки

	
	
	
	
	Наплавка узких валиков в различных положениях сварного шва

	
	
	
	
	Наплавка широких валиков в различных положениях сварного шва

	
	
	
	
	РД сварка пластин в различных положениях шва

	
	
	
	
	РД сварка угловых соединений в различных положениях шва

	
	
	
	
	РД сварка кольцевых швов

	
	
	
	
	РД сварка простых деталей из углеродистой и конструкционной стали

	
	
	
	
	РД сварка средней сложности деталей из углеродистой и конструкционной стали

	
	
	
	
	РД сварка сложных деталей и конструкций из углеродистой и конструкционной стали

	
	
	
	
	Плазменная сварка пластин в различных положениях шва


	
	
	
	
	Плазменная сварка угловых соединений в различных положениях шва


	
	
	
	
	Плазменная сварка простых деталей из углеродистой и конструкционной стали


	
	
	
	
	Плазменная сварка простых деталей из углеродистой и конструкционной стали


	
	
	
	
	Плазменная сварка простых деталей из углеродистой и конструкционной стали


	
	
	
	
	РД и плазменная сварка простых деталей из цветных металлов и их сплавов


	
	
	
	
	РД и плазменная сварка средней сложности деталей из цветных металлов и их сплавов


	
	
	
	
	РД и плазменная сварка сложных деталей из цветных металлов и их сплавов

	
	
	
	
	РД сварка сложных строительных и технологических конструкций

	
	
	
	
	Плазменная сварка сложных строительных и технологических конструкций

	
	
	
	
	РД резки различных металлов и сплавов

	
	
	
	
	Кислородная резка (строгание) простых деталей из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях


	
	
	
	
	Кислородная резка (строгание) сложных деталей из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях


	
	
	
	
	Кислородная резка (строгание) деталей из цветных металлов и сплавов в различных положениях


	
	
	
	
	Резка металла различной конфигурации в различных положениях шва


	
	
	
	
	Ручная дуговая наплавка плоских поверхностей

	
	
	
	
	Ручная дуговая наплавка цилиндрических поверхностей.


	
	
	
	
	Наплавка дефектов деталей машин, механизмов и конструкций


	
	
	
	
	Операционный контроль.
Подсчет трудозатрат и стоимости выполненных работ

	
	
	
	
	Дифференцированный зачёт. Выполнение комплексной работы

	             Всего: 
	288
	
	



















4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

4.1. Материально-техническое обеспечение
Реализация программы предполагает наличие сварочной мастерской.
Оборудование сварочной мастерской: 
- рабочее место преподавателя;
вытяжная вентиляция - по количеству сварочных постов;
- оборудование сварочного поста для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
- оборудование сварочного поста для ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе;
- оборудование сварочного поста для плазменной дуговой сварки (наплавки, резки) металлов;
- сварочный стол;
- приспособления для сборки изделий; 
- молоток-шлакоотделитель;
- разметчики (керн, чертилка);
- маркер для металла белый;
- маркер для металла черный.
            Инструменты и принадлежности на 1 рабочее место (на группу 15 чел):
- угломер;
- линейка металлическая; 
- зубило; 
- напильник треугольный;
- напильник круглый;
- стальная линейка; 
- пассатижи (плоскогубцы); 
- штангенциркуль; 
- комплект визуально-измерительного контроля (ВИК).
            Защитные средства на 1 обучающегося (на группу 15 чел):
- костюм сварщика (подшлемник, куртка, штаны);
- защитные очки;
- защитные ботинки;
- краги спилковые.
            Дополнительное оборудование мастерской (полигона):
- столы металлические; 
- стеллажи металлические;
- стеллаж для хранения металлических листов.
4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
1.   Овчинников В.В. Выполнение сварочных работ электродуговой сваркой: учебник / В.В. Овчинников -М.: Издательский центр «Академия», 2018
2.	Овчинников В.В.  Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений: учебник / В.В. Овчинников -М.: Издательский центр «Академия», 2017
3.	 Овчинников В.В.  Контроль качества сварных соединений: учебник / В.В. Овчинников -М.: Издательский центр «Академия», 2018
4. Лукин А.А. Основы технологии общестроительных работ/ А.А. Лукин-М.: Издательский центр «Академия», 2018

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Учебная практика проводится мастерами производственного обучения или преподавателями профессионального цикла концентрированно.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Мастера производственного обучения, осуществляющие руководство учебной практикой обучающихся, должны иметь   квалификационный разряд по профессии на 1-2 разряда выше, чем предусматривает ФГОС, высшее или среднее профессиональное образование по профилю профессии, проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.










5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

Контроль и оценка результатов освоения учебной практики осуществляется руководителем практики в процессе проведения учебных занятий, самостоятельного выполнения обучающимися заданий, выполнения практических проверочных работ. В результате освоения учебной практики в рамках профессионального модуля ПМ7 Выполнение сварочных работ ручной дуговой сваркой (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом простых деталей неответственных конструкций, ручной дуговой сваркой (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе простых деталей неответственных конструкций, плазменной дуговой сваркой (наплавка, резка), обучающиеся проходят промежуточную аттестацию в форме зачета/диф.зачета. 
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	
Критерии оценки
	
Методы оценки

	ПК 7.1. Выполнять подготовительные работы и сборочные операции при производстве сварочных работ ручной дуговой сваркой плавящимся покрытым электродом, ручной дуговой сваркой неплавящимся электродом в защитном газе, плазменной дуговой сваркой
	Оценка процесса рациональной организации рабочего места. 
Оценка процесса чтения чертежей металлических изделий и конструкций, электрических схем оборудования.
Оценка процесса выбора и использования инструментов, приспособлений, источников питания и сварочных материалов. 
Оценка процесса подготовки металла под сварку.
Оценка процесса предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке. 
Оценка процесса выполнения сборки узлов и изделий.
Оценка процесса производства входного контроля качества исходных материалов и изделий. 
	Экспертное наблюдение выполнения работ на практических занятиях, учебной и производственной практиках, оценка процесса, оценка результатов 

	ПК 7.2. Производить ручную дуговую сварку плавящимся покрытым электродом, ручную дуговую сварку неплавящимся электродом в защитном газе, плазменную дуговую сварку металлических конструкций
	Оценка процесса выполнения прихватки деталей, изделий и конструкций во всех пространственных положениях. 
Оценка процесса подбора параметры режима сварки. 
Оценка процесса выполнения ручной дуговой и плазменной сварки.

	Экспертное наблюдение выполнения работ на практических занятиях, учебной и производственной практиках, оценка процесса, оценка результатов 

	ПК 7.3. Выполнять резку простых деталей
	Оценка процесса выполнения ручной дуговой резки различных металлов и сплавов. 
Оценка процесса выполнения кислородной резки (строгания) деталей различной сложности из различных металлов и сплавов в различных положениях. 
Оценка процесса владения техникой плазменной резки металла.
	Экспертное наблюдение выполнения работ на практических занятиях, учебной и производственной практиках, оценка процесса, оценка результатов 


	ПК 7.4. Выполнять наплавку простых деталей
	Оценка процесса выполнения наплавки различных деталей, узлов и инструментов. 
Оценка процесса выполнения наплавки нагретых баллонов и труб. 
Оценка процесса выполнение наплавки дефектов деталей машин, механизмов и конструкций.
	Экспертное наблюдение выполнения работ на практических занятиях, учебной и производственной практиках, оценка процесса, оценка результатов 


	ПК 7.5. Осуществлять контроль качества сварочных работ
	Оценка процесса выполнения операционного контроля технологии сборки и сварки изделий.
Оценка процесса выполнения подсчета трудозатрат и стоимости выполненных работ
	Экспертное наблюдение выполнения работ на практических занятиях, учебной и производственной практиках, оценка процесса, оценка результатов 





Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	[bookmark: _GoBack]Результаты 
(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	· демонстрация устойчивого интереса к будущей профессии;
	Наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике

	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	· мотивированное обоснование выбора способа решения профессиональной задачи;

	Наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике

	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	· демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных производственных ситуациях;
· способность к самоанализу и коррекции результатов собственной деятельности;
· демонстрация качества выполнения профессиональных задач;
· способность нести ответственность за результаты своей работы;
	Наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях

	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	· нахождение и использование информации для качественного выполнения профессиональных задач;
· использование нескольких источников информации;
	Наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях

	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	· решение профессиональных задач на основе самостоятельно найденной информации с использованием ИКТ;
· оформление результатов самостоятельной работы с использованием ИКТ;
	Наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике

	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	· взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения; 
· участие в планировании организации групповой работы;
· выполнение обязанностей в соответствии с распределением групповой деятельности;
	Наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях




