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I Паспорт фонда оценочных средств
1 Область применения

Фонд оценочных средств (ФОС) предназначен для проверки результатов освоения учебной дисциплины (УД) ОП.19 Проектирование режущих инструментов, программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности  СПО базового уровня подготовки по специальности  СПО 15.01.08 Технология машиностроения. 

2 Объекты оценивания – результаты освоения УД
ФОС позволяет оценить следующие результаты освоения учебной дисциплины в соответствии с ФГОС специальности 15.02.08 Технология машиностроения и рабочей программой дисциплины ОП.19 Проектирование режущих инструментов:

умения:

- проектирования режущего инструмента: резцы,  сверла, зенкеры, развертки, фрезы с затылованными и незатылованными зубьями, круглые и шпоночные протяжки,  метчики, плашки, зуборезной инструмент;
- расчёта режущих инструментов на прочность;

- пользоваться справочной литературой при расчете параметров режущих инструментов;

- выбирать материалы для изготовления соответствующего режущего инструмента;

знания:

- классификации и назначения, конструктивных элементов и геометрических параметров режущих  инструментов;

  -  свойств сталей,  твердых сплавов, минералокерамических материалов, сверхтвердых материалов, их характеристики, и область их применения при проектировании инструментов;

  - методики расчета  режущих инструментов: резцов,  сверл, зенкеров, разверток, фрез с затылованными и незатылованными зубьями, круглой и шпоночной протяжки,  резьбонарезного и  зуборезного инструмента;

   - методов повышения стойкости и производительности инструмента.
Вышеперечисленные умения, знания и практический опыт направлены на формирование у студентов следующих профессиональных и общих компетенций: 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

3 Формы контроля и оценки результатов освоения УД

Контроль и оценка результатов освоения – это выявление, измерение и оценивание знаний, умений и формирующихся общих и профессиональных компетенций в рамках освоения УД. 

В соответствии с учебным планом специальности 15.02.08 Технология машиностроения, рабочей программой дисциплины ОП.19 Проектирование режущих инструментов предусматривается текущий и промежуточный  контроль результатов освоения.

3.1 Формы текущего контроля 

Текущий контроль успеваемости представляет собой проверку усвоения учебного материала, регулярно осуществляемую на протяжении курса обучения.

Текущий контроль результатов освоения УД в соответствии с рабочей программой и календарно-тематическим планом происходит при использовании следующих обязательных форм контроля:

– устный опрос,

– подготовка информационных сообщений и рефератов,

– выполнение практических заданий;
– проверка выполнения самостоятельной работы студентов, 

– проверка выполнения контрольной работы.
Выполнение и защита практических занятий. Практические  занятия проводятся с целью усвоения и закрепления практических умений и знаний, овладения профессиональными компетенциями. В ходе практической работы студенты приобретают умения, предусмотренные рабочей программой УД.
Список практических занятий: 

1.
Расчет и проектирование токарных резцов.  

2.
Расчет и проектирование фасонных резцов.
3.
Расчет и проектирование сверл.
4.
Расчет и проектирование зенкеров.
5.
Расчет и проектирование разверток.
6.
Расчет и проектирование фрез.
7.
Расчет и проектирование протяжек.
8.
Расчет и проектирование резьбонарезного инструмента.
9.
Расчет и проектирование зуборезного инструмента.
10.
Расчет и проектирование абразивного инструмента 
11.
Расчет и проектирование  сборных резцов с механическим креплением пластин.

12.
Расчет и проектирование комбинированного инструмента.

13.
Методы повышения стойкости инструмента.

14.
Методы повышения производительности инструмента
Содержание, этапы проведения и критерии оценивания практических занятий представлены в методических указаниях по проведению практических занятий.

Проверка выполнения самостоятельной работы. Самостоятельная работа направлена на самостоятельное освоение и закрепление студентами практических умений и знаний, овладение профессиональными компетенциями. 

Самостоятельная подготовка студентов по УД предполагает следующие виды и формы работы: 

· систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (подготовка опорного конспекта)
· подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя;

· оформление практических занятий и подготовка к их защите ;
· подготовка информационного сообщения и презентации по теме.

Задания для выполнения самостоятельной работы, методические рекомендации по выполнению и критерии их оценивания представлены в методических рекомендациях по организации и проведению самостоятельной работы студентов.

Проверка выполнения контрольной работы. Контрольная работа проводится с целью контроля усвоенных умений и знаний и последующего анализа типичных ошибок и затруднений студентов в конце изучения УД. Согласно календарно-тематическому плану УД предусмотрено проведение одной контрольной работы по всей УД.
Спецификации контрольных работ приведены ниже в данном ФОС.

3.2 Форма промежуточной аттестации 

Промежуточная аттестация по ОП.19 Проектирование режущих инструментов – дифференцированный зачет, спецификация которого содержится в данном ФОС.

4 Система оценивания ФОС текущего контроля и промежуточной аттестации

Система оценивания каждого вида работ описана в соответствующих методических рекомендациях и в спецификации к контрольным работам и итоговой аттестации.

При оценивании практической и самостоятельной работы студента учитывается следующее:

- качество выполнения практической части работы;

- качество оформления отчета по работе;

- качество устных ответов на контрольные вопросы при защите работы.

Каждый вид работы оценивается по 5-ти бальной шкале.

«5» (отлично) – за глубокое и полное овладение содержанием учебного материала, в котором студент свободно и уверенно ориентируется; за умение практически применять теоретические знания, высказывать и обосновывать свои суждения. Оценка «5» (отлично) предполагает грамотное и логичное изложение ответа.

«4» (хорошо) – если студент полно освоил учебный материал, владеет научно-понятийным аппаратом, ориентируется в изученном материале, осознанно применяет теоретические знания на практике, грамотно излагает ответ, но содержание и форма ответа имеют отдельные неточности.

«3» (удовлетворительно) – если студент обнаруживает знание и понимание основных положений учебного материала, но излагает его неполно, непоследовательно, допускает неточности, в применении теоретических знаний при ответе на практико-ориентированные вопросы; не умеет доказательно обосновать собственные суждения.

«2» (неудовлетворительно) – если студент имеет разрозненные, бессистемные знания, допускает ошибки в определении базовых понятий, искажает их смысл; не может практически применять теоретические знания.

Тест оценивается по 5-ти бальной шкале следующим образом: стоимость каждого вопроса 1 балл. За правильный ответ студент получает 1 балл. За неверный ответ или его отсутствие баллы не начисляются.

Оценка  «5»  соответствует 86% – 100% правильных ответов.

Оценка  «4»  соответствует 73% – 85% правильных ответов.

Оценка  «3»  соответствует 53% – 72% правильных ответов.

Оценка  «2»  соответствует 0% – 52% правильных ответов.

II Текущий контроль и оценка результатов обучения УД

Спецификация

письменной контрольной работы 

по ОП.19 Проектирование режущих инструментов
1 Назначение письменной контрольной работы – оценить уровень подготовки студентов по УД по всему материалу с целью текущей проверки знаний и умений.

2 Содержание письменной контрольной работы определяется в соответствии с рабочей программой УД  и содержанием тем. 

3 Принципы отбора содержания письменной контрольной работы:

ориентация на требования к результатам освоения всего материала представленным в рабочей программе УД: 
уметь:
- проектировать режущий инструмент: резцы,  сверла, зенкеры, развертки, фрезы с затылованными и незатылованными зубьями, круглые и шпоночные протяжки,  метчики, плашки, зуборезной инструмент;
- расчитать режущих инструментов на прочность;

- пользоваться справочной литературой при расчете параметров режущих инструментов;

- выбирать материалы для изготовления соответствующего режущего инструмента;

знать:
- классификацию и назначение, конструктивные элементы и геометрические параметры режущих  инструментов;

  -  свойства сталей,  твердых сплавов, минералокерамических материалов, сверхтвердых материалов, их характеристики, и область их применения при проектировании инструментов;

  - методику расчета  режущих инструментов: резцов,  сверл, зенкеров, разверток, фрез с затылованными и незатылованными зубьями, круглой и шпоночной протяжки,  резьбонарезного и  зуборезного инструмента;

   - методы повышения стойкости и производительности инструмента.
4. Структура письменной контрольной работы
4.1 Письменная контрольная работа включает 6 варианта заданий, каждый из которых состоит из обязательной и дополнительной части: обязательная часть содержит 2 заданий, дополнительная часть – 1 задания.

4.2 Задания дифференцируются по уровню сложности. Обязательная часть включает задания, составляющие необходимый и достаточный минимум усвоения знаний и умений в соответствии с рабочей программы УД. Дополнительная часть включает задание более высокого уровня сложности.

4.3 Задания письменной контрольной работы предлагаются в традиционной форме.

4.4 Варианты письменной контрольной работы равноценны по трудности, одинаковы по структуре, параллельны по расположению заданий: под одним и тем же порядковым номером во всех вариантах письменной проверочной работы находится задание, проверяющее один и тот же элемент содержания темы.

5 Система оценивания отдельных заданий и письменной контрольной работы в целом

5.1 Каждое задание контрольной работы в традиционной форме оценивается по 5-тибалльной шкале:

«5» (отлично) – за глубокое и полное овладение содержанием учебного материала, в котором студент свободно и уверенно ориентируется; научно-понятийным аппаратом; за умение практически применять теоретические знания, качественно выполнять все виды практических работ, высказывать и обосновывать свои суждения. Оценка «5» (отлично) предполагает грамотное и логичное изложение ответа (в устной или письменной форме) на практико-ориентированные вопросы; обоснование собственного высказывания с точки зрения известных теоретических положений.
«4» (хорошо) – если студент полно освоил учебный материал, владеет научно-понятийным аппаратом, ориентируется в изученном материале, осознанно применяет теоретические знания на практике, грамотно излагает ответ (в устной или письменной форме), но содержание и форма ответа имеют отдельные неточности.
«3» (удовлетворительно) – если студент обнаруживает знание и понимание основных положений учебного материала, но излагает его неполно, непоследовательно, допускает неточности в определении понятий, в применении теоретических знаний при ответе на практико-ориентированные вопросы; не умеет доказательно обосновать собственные суждения.
«2» (неудовлетворительно) – если студент имеет разрозненные, бессистемные знания по междисциплинарным курсам, допускает ошибки в определении базовых понятий, искажает их смысл; не может практически применять теоретические знания.

5.2
Итоговая оценка за контрольную работу определяется как средний балл по всем заданиям (вопросам).

6 Время выполнения письменной контрольной работы

На выполнение письменной контрольной работы отводится 90 минут. Среднее время выполнения одного задания обязательной и дополнительной части – 20 минуты. 
Вариант №1.

1. Назовите режущий инструмент, его назначение и укажите на рисунке основные элементы и геометрические параметры.
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2. Назовите инструмент, предназначенный для чистовой обработки зубчатых колес.
3. Рассчитать спиральное сверло из быстрорежущей стали с коническим хвостовиком для обработки сквозного отверстия диаметром 25 мм l=50 мм в заготовке из конструкционной углеродистой стали с пределом прочности (в=450 МПа(45 кгс/мм2).

Вариант №2.

1. Назовите режущий инструмент, его назначение и укажите на рисунке основные элементы и геометрические параметры.
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2. Назовите инструменты, работающие методом копирования и  методом обкатки.
3. Рассчитать сборную цилиндрическую фрезу с механическим креплением пластин из быстрорежущей стали Р18 для чернового фрезерования плоской поверхности шириной В=100 мм у заготовки из стали 30ХМ с пределом прочности (в=1000 МПа(100 кгс/мм2). Припуск на обработку h=6 мм. Обработка производиться на горизонтально- фрезерном станке 6М82Г с мощностью электродвигателя N=7 кВт; заготовка крепиться в приспособление повышенной точности.

Вариант 3.
1. Назовите режущий инструмент, его назначение и укажите на рисунке основные элементы и геометрические параметры.
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2. Назовите инструменты для нарезания резьбы.
3. Рассчитать составной токарный проходной резец с пластиной из твердого сплава для чернового обтачивания вала из стали 45 с (в=750 МПа(75 кгс/мм2), диаметр заготовки 80 мм, припуск на обработку (на сторону) h=3,5 мм; подача на оборот Sо=0,2 мм/об; вылет резца l=60мм.

Вариант 4.

1. Назовите режущий инструмент, его назначение и укажите на рисунке основные элементы и геометрические параметры.
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2. Назовите инструменты для обработки отверстий.

3. Рассчитать насадной зенкер с напаянными пластинами из твердого сплава под развертывание сквозного отверстия диаметром 23,6 мм до диаметра 26 мм, глубиной l=50мм в заготовке из конструкционной стали с пределом прочности (в=450 МПа(45 кгс/мм2).

Вариант 5.

1. Назовите режущий инструмент, его назначение и укажите на рисунке основные элементы и геометрические параметры.
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2. Назовите инструменты для обработки пазов и шлицев.

3. Рассчитать сборную насадную развертку со вставными ножами оснащенную пластинами из твердого сплава для обработки сквозного отверстия с диаметром Dо=55Н7 в заготовке из стали 40ХН с (в=1050 МПа(105 кгс/мм2). Диаметр предварительно обработанного отверстия d=54,65 мм.

Вариант 6.

1. Назовите режущий инструмент, его назначение и укажите на рисунке основные элементы и геометрические параметры.
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2. Назовите инструменты для финишной обработки. 

3. Рассчитать круглую протяжку для обработки цилиндрического отверстия D=25Н7 мм и длиной lи=50(IT16/2(((0,95) в заготовке зубчатого колеса из стали 45 с (в=700 МПа(70 кгс/мм2).Отверстие протягивают после сверления до диаметра Dо=24Н11 мм на горизонтально-протяжном станке 7523. Патрон быстросменный автоматический.
Контрольная работа №2.
Вариант №1.

Вопрос 1. Инструмент, применяемый для предварительной обработки длинных резьб....

а) резьбовые гребенки;





б) резьбовые фрезы;






в) резьбонарезные головки.

Вопрос 2. К естественным абразивным материалам относятся…
а) монокорунд; 


б) карбид кремния;     

в) алмаз.

Вопрос 3. Какие фрезы обеспечивают наибольшую производительность?
а) фрезы цельные с винтовыми зубьями из P18;

б) фрезы сборные оснащенные пластинками из Р6;

в) фрезы оснащенные пластинками из твердого сплава;

Вопрос 4. Как называется поверхность резца, по которой в процессе резания сходит стружка

а) вспомогательная режущая кромка;


б) главная передняя поверхность;


в) главная задняя поверхность;

Вопрос 5. Как называется часть резца, которая служит для закрепления резца в резцедержателе?

а) тело резца;


б) задняя поверхность;



в) передняя поверхность.

Вопрос 6. Угол между передней поверхностью резца и плоскостью резания

а) угол заострения  β;




б) передний угол  γ;





в) угол резания  δ.

Вопрос 7. Угол между задней поверхностью резца и плоскостью резания


а) угол заострения - β;




б) угол резания  - δ





в) задний угол - α

Вопрос 8. Для шлифования деталей из твердых сплавов, заточки твердосплавного режущего инструмента применяют абразивный круг из….

а) электрокорунда;
. 





б) карбида кремния черного;



в) карбида кремния зеленого;

Вопрос 9. Какие зуборезные инструменты работают по методу копирования


а) дисковая модульная фреза;


б)  пальцевая фреза


в) шевер.

Вопрос 10.

Определить элементы головки проходного резца.
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	А – передняя поверхность.

Б – вершина резца.

В – главная задняя поверхность.

Г – вспомогательная задняя поверхность.

Д – главная режущая кромка.

Е – вспомогательная режущая кромка.


Форма ответа:
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	
	
	
	
	
	


Задание №2.

На вертикально-сверлильном станке 2Н125 производят сверление отверстия диаметром D=18 Н12 мм и глубиной l=70 мм в заготовке из стали 40, σв=660 МПа(~66 кгс/мм2), с охлаждением.Необходимо выбрать режущий инструмент.

Задание №3.

Рассчитать насадной цельный зенкер из быстрорежущей стали Р9К5для обработки отверстия d=60 мм в заготовке из стали У8 с σв=900 МПа(~90 кгс/мм2). Глубина отверстия l=3d.Диаметр предварительно просверленного отверстия 56 мм. Основные размеры зенкера выбрать по ГОСТ 12489-71.
Вариант 2.
Вопрос 1. Угол между передней и задней поверхностями инструмента


а) угол заострения  β


 


б) передний угол  γ






в) угол резания  δ

Вопрос 2. Сколько у сверла режущих кромок?


а) три;







б) две;


в) четыре.

Вопрос 3. Выбрать твердость шлифовального круга для обработки закаленных деталей твердостью HRC 65

а) мягкий( Ml);






б) средний (С1);





в) твердый (T1);

Вопрос 4. Сколько режущих кромок имеет зенкер?

а) две;



б) три;



д) шесть.

Вопрос 5. Какие зуборезные инструменты работают по методу обкатки

а) долбяк;




 


б) дисковая модульная фреза;




в) червячная фреза.

Вопрос 6. Для каких работ предназначены цилиндрические фрезы с мелким зубом
а) для чернового точения;




6) для чистового точения;




в) для всех видов точения.

Вопрос 7. Какой метод подвода СОВ наиболее перспективный
а) свободным поливом или струей под давлением на переднюю поверхность и стружку;

б) свободным поливом или струей распыленной жидкости на заднюю поверхность резца;

в) по каналу с выводом в зону резания через переднюю поверхность, при этом способе жидкость или газ используют также для удаления стружки;

Вопрос 8. Инструмент, применяемый для нарезания внутренней резьбы

а) резьбовые гребенки;


г) резьбовые резцы;


б) метчики;




д) фрезы


в) плашки;

Вопрос 9. Как называется линия, которая образуется пересечением главной передней и главной задней поверхностями резца?

а) главная передняя поверхность;


б) главная режущая кромка;



в) вершина резца.

Вопрос 10.

Определить основные элементы спирального сверла.
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	А – заборная часть

Б – калибрующая часть

В – шейка

Г – хвостовик

Д – лапка

Е – рабочая часть
	Ж - режущая кромка

3 – перемычка

И - передняя поверхность

К - задняя поверхность

Л – ленточка


Форма ответа:
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Задание 2. На вертикально-фрезерном станке 6Т82Г производится цилиндрическое фрезерование плоской поверхности шириной В=80 мм и длиной l=150 мм припуск на обработку h=4 мм . Заготовка -прокат, материал сталь 35 σв =600 Мпа (~60 кгс/мм2). Необходимо выбрать режущий инструмент.

Задание 3. Рассчитать спиральное сверло из быстрорежущей стали с коническим хвостовиком для обработки сквозного отверстия под болт М24 глубина сверления l=30 мм в заготовке из стали 45ХН, 207 НВ

Вариант 3.

Вопрос 1. Как называется линия, которая образуется пересечением передней и вспомогательной задней поверхностями резца?


А) вспомогательная режущая кромка;



б) главная режущая кромка;
.


в) главная передняя поверхность.

Вопрос 2. Для заточки простых и фасонных профилей применяется шлифовальный …


а) круг профиля ПП;





б) круг профиля Д;




в) круг профиля Т

Вопрос 3. Насыщение поверхностного слоя инструмента одновременно углеродом и азотом это-

а) хромирование

б) цианирование

в) сульфидирование

г) оксидирование

Вопрос 4. Какая составная часть зенкера обеспечивает соосность цилиндрического углубления с предварительно обработанным отверстием?

А) Режущая часть.

Б) Направляющая цапфа.

В) Хвостовик.

Вопрос 5. Составными частями рабочей части развертки являются:

а) режущая, калибрующая части и направляющий конус,

б) режущая и калибрующая части,

в) режущая часть и направляющий конус.

Вопрос 6. С каким хвостовиком изготавливают машинные развертки диаметром D= 10-31 мм?

А) Цилиндрическим или коническим.

Б) Цилиндрическим.

В) Коническим.

Вопрос 7. Фрезы, какой конструкции обеспечивают наиболее рациональное использование инструментального материала?

А) Цельные.

Б) Составные.

В) Сборные.

Вопрос 8. Какие фрезы применяют для обработки пазов в заготовке?

(Выбрать несколько ответов.)
а) Цилиндрическими.

Б) Дисковыми.

В) Торцовыми.

Г) Концевыми.

Вопрос 9. Как называются фрезы, у которых режущие зубья представляют собой пластины из инструментальной стали припаянные к корпусу фрезы?

А) Цельные.

Б) Сборные.

В) Составные.

Вопрос 10.

Назвать каждый из изображённых режущих инструментов

	А – развертка цельная машинная

Б – развертка цельная ручная

В – развертка насадная

Г – зенкер цельный

Д – зенкер насадной

Е – развертка регулируемая.
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Форма ответа:
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	
	
	
	
	
	


Задание 2.

На вертикально-сверлильном станке 2Н135 зенкеруют сквозное предварительно обработанное отверстие диаметром d=23 мм до D=24,8 Н11 мм и глубиной l=55 мм в заготовке из стали 35, σв=580 Мпа(~58 кгс/мм2), с охлаждением. Необходимо выбрать режущий инструмент.

Задание 3.

Рассчитать машинную цельную развертку из быстрорежущей стали Р6М5для обработки сквозного отверстия диаметром D=22Н7 мм.Обработка производится после чернового развертывания (диаметр предварительного отверстия d=21,94 мм).Заготовка сталь 30 , σв=580 Мпа(~58 кгс/мм2). Размеры развертки выбрать по ГОСТ 1672-80.

Вариант 4.
Вопрос 1. От каких параметров зависит значение крутящего момента при фрезеровании? (Выбрать несколько ответов.)
а) Силы резания.

б) Мощности резания.

в) Диаметра посадочного отверстия фрезы.

г) Диаметр фрезы.

Вопрос 2. По какой поверхности резца перемещается образовавшаяся, в процессе резания, стружка?

а) Вспомогательной передней поверхности.

б) Задней поверхности.

в) Передней поверхности.

Вопрос 3. Какой главный угол в плане имеют проходные резцы?
а) φ > 90°.

б) φ = 90°.

в) φ < 90°.

Вопрос 4. По технологическому назначению резцы подразделяются
1) подрезные, отрезные

2) прямые и отогнутые

3) цельные

4) напянные

Вопрос 5. Многолезвийный размерный осевой инструмент 

1) развёртка

2) сверло

3) резец

4) зенковка

Вопрос 6. Для нарезания внутренней резьбы служит
1) плашка

2) метчик

3) сверло

4) зенкер

Вопрос 7.Назовите типы хвостовиков у спирального сверла:

А) Овальные и параллельные

Б) Цилиндрическое и коническое

В) Полукруглые и наружные

Г) Специальные и обычные

Вопрос 8. Для обработки чугуна и стали угол при вершине сверла должен быть:
А) 50…60º
Б) 90…100º
В) 116…118º
Г) 130…140º
Вопрос 9. Чем отличается зенкер от сверла?
А) состоит из большего количества частей                                  

Б) больше режущих кромок и спиральных канавок

Вопрос 10.

Определить основные элементы машинной развертки.
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	А – направляющая часть

Б – калибрующая часть

В – шейка

Г – хвостовик


	Д - режущая кромка

Е – обратный конус




Форма ответа:
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	
	
	
	
	
	


Задание 2.

На вертикально-сверлильном станке 2Н135 развертывают сквозное отверстие диаметром d=27,8 мм до D=28 Н9 мм и глубиной l=50 мм в заготовке из стали 40ХН, σв=700 МПа(~70 кгс/мм2), с охлаждением. Параметр шероховатости обработанной поверхности  Ra=2,0 мкм. Необходимо выбрать режущий инструмент.

Задание 3.

Рассчитать сборную цилиндрическую фрезу с винтовыми пластинами из твердого сплава для чернового фрезерования плоской поверхности заготовки шириной В=80 мм и припуском на обработку h=12 мм. Материал заготовки сталь 35Х ,σв=950 МПа(~95 кгс/мм2).Обработка производится на горизонтально-фрезерном станке 6Н83Г; заготовка крепится в приспособление средней жесткости. Конструкцию фрезы выбрать по ГОСТ 8721-69.

III Промежуточная аттестация по УД
Спецификация дифференциального зачета

по дисциплине
1. Назначение дифференциального зачета – оценить уровень подготовки студентов по УД по всему материалу с целью текущей проверки знаний и умений.
2.  Содержание дифференциального зачета определяется в соответствии с рабочей программой УД  и содержанием тем. 
3.  Принципы отбора содержания дифференциального зачета: 
Ориентация на требования результатов освоения УД ОП.19 Проектирование режущих инструментов, программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности  СПО углубленного уровня подготовки по специальности  СПО 15.01.08 Технология машиностроения. 

умения:

- проектировать режущий инструмент: резцы,  сверла, зенкеры, развертки, фрезы с затылованными и незатылованными зубьями, круглые и шпоночные протяжки,  метчики, плашки, зуборезной инструмент;
- расчитать режущих инструментов на прочность;

- пользоваться справочной литературой при расчете параметров режущих инструментов;

- выбирать материалы для изготовления соответствующего режущего инструмента;

знания:
- классификацию и назначение, конструктивные элементы и геометрические параметры режущих  инструментов;

  -  свойства сталей,  твердых сплавов, минералокерамических материалов, сверхтвердых материалов, их характеристики, и область их применения при проектировании инструментов;

  - методику расчета  режущих инструментов: резцов,  сверл, зенкеров, разверток, фрез с затылованными и незатылованными зубьями, круглой и шпоночной протяжки,  резьбонарезного и  зуборезного инструмента;

   - методы повышения стойкости и производительности инструмента.
3 Структура дифференциального зачета 

3.1 Дифференциальный зачет состоит из фронтального опроса по всем темам в соответствии с рабочей программой УД.
3.2 Вопросы дифференциального зачета дифференцируются по уровню сложности составляющие необходимый и достаточный минимум усвоения знаний и умений в соответствии с требованиями ФГОС, рабочей программы УД.

3.3 Задания дифференциального зачета предлагаются в традиционной форме устной.

3.4 Вопросы дифференциального зачета равноценны по трудности, одинаковы по структуре.
4 Система оценивания отдельных заданий (вопросов) и дифференциального зачета в целом

4.1 Каждый теоретический вопрос экзамена в традиционной форме оценивается по 5-тибалльной шкале:

«5» (отлично) – за глубокое и полное овладение содержанием учебного материала, в котором студент свободно и уверенно ориентируется; научно-понятийным аппаратом; за умение практически применять теоретические знания, качественно выполнять все виды лабораторных и практических работ, высказывать и обосновывать свои суждения. Оценка «5» (отлично) предполагает грамотное и логичное изложение ответа (в устной или письменной форме) на практико-ориентированные вопросы; обоснование собственного высказывания с точки зрения известных теоретических положений.
«4» (хорошо) – если студент полно освоил учебный материал, владеет научно-понятийным аппаратом, ориентируется в изученном материале, осознанно применяет теоретические знания на практике, грамотно излагает ответ (в устной или письменной форме), но содержание и форма ответа имеют отдельные неточности.
«3» (удовлетворительно) – если студент обнаруживает знание и понимание основных положений учебного материала, но излагает его неполно, непоследовательно, допускает неточности в определении понятий, в применении теоретических знаний при ответе на практико-ориентированные вопросы; не умеет доказательно обосновать собственные суждения.
«2» (неудовлетворительно) – если студент имеет разрозненные, бессистемные знания по междисциплинарным курсам, допускает ошибки в определении базовых понятий, искажает их смысл; не может практически применять теоретические знания.

4.2 Итоговая оценка за зачет определяется как средний балл по всем заданиям (вопросам).

5 Время проведения дифференциального зачета

Проведение  дифференциального зачете осуществляется за счет времени отведенного учебным планом для УД
Инструкция для студентов

1 Форма проведения промежуточной аттестации по ОП.19 Проектирование режущих инструментов – дифференциальный зачет в традиционной форме.
2 Принципы отбора содержания дифференциального зачета: 
Ориентация на требования к результатам освоения УД ОП.19 Проектирование режущих инструментов:
умения:

- проектирования режущего инструмента: резцы,  сверла, зенкеры, развертки, фрезы с затылованными и незатылованными зубьями, круглые и шпоночные протяжки,  метчики, плашки, зуборезной инструмент;
- расчёта режущих инструментов на прочность;

- пользоваться справочной литературой при расчете параметров режущих инструментов;

- выбирать материалы для изготовления соответствующего режущего инструмента;

знания:
- классификации и назначения, конструктивных элементов и геометрических параметров режущих  инструментов;

-  свойств сталей,  твердых сплавов, минералокерамических материалов, сверхтвердых материалов, их характеристики, и область их применения при проектировании инструментов;

- методики расчета  режущих инструментов: резцов,  сверл, зенкеров, разверток, фрез с затылованными и незатылованными зубьями, круглой и шпоночной протяжки,  резьбонарезного и  зуборезного инструмента;   - методов повышения стойкости и производительности инструмента.
3 Время проведения дифференциального зачета

На проведение дифференциального зачета в виде фронтального опроса студентов отводится не более 45 минут. 

Список вопросов для дифференциального зачета:
1. По каким признакам и на какие виды подразделяют режущие инструменты?

2. В чем различие насадного и хвостового инструмента?
3. В чем заключается достоинства использования многогранных пластин в сборных инструментах?
4. Какие характеристики входят в обозначение твердосплавных многогранных и круглых пластин?
5. Как назначается длина режущей кромки пластин?
6. Назовите основные типы резцов.

7. Какие части и какие геометрические параметры имеет токарный резец?
8. Назовите основные типы крепления сменных пластин в сборных токарных резцах/
9. Как обозначают типы токарных резцов со сменными многогранными и круглыми пластинами?
10. Назовите основные элементы конструкции сверла.
11.  Как выбирается диаметр и длина сверла?
12. Какие геометрические параметры имеет спиральное сверло?
13.  Опишите конструктивные элементы сборного сверла с многогранными твердосплавными пластинами.
14. Назовите типы сверл для глубокого сверления.
15. Назовите основные части и элементы геометрии зенкера.
16. Назовите основные части и элементы геометрии развертки.
17. Какую точность и шероховатость обрабатываемой поверхности получают при сверлении, зенкеровании и развертывании?
18.  Назовите основные элементы конструкции расточных резцов.
19. Назовите основные элементы конструкции резцовых головок.
20.  Назовите типы фрез и их применение.
21.  Какие основные элементы конструкции имеют фрезы?
22.  Какие формы зубьев используют для фрез?
23.  Назовите основные элементы конструкции торцовой фрезы.
24. Какие типы концевых фрез применяют?
25. Назовите основные элементы конструкции дисковой сборной фрезы/
26. Как рассчитывают профиль  дисковой фасонной фрезы с положительным передним углом?
27. Назовите основные элементы конструкции резьбовых резцов.
28. Чем отличаются метод зубонарезания копированием и обкатом?
29. Назовите основные виды зуборезного инструмента, работающего методом  копирования и методом обката.
30.  Какую область применения имеет дисковые и пальцевые фрезы, долбяки, червячные фрезы?
31. Назовите основные элементы конструкции червячной зуборезной фрезы.
32. Какую точность и шероховатость поверхности обеспечивают протяжки?
33.  Как рассчитывают высоту режущих зубьев протяжки?
34.  Какова последовательность расчета протяжек?
35. Какова последовательность расчета зенкеров?
36. Какова последовательность расчета разверток?
37. Какова последовательность расчета сверл?
38. Какова последовательность расчета токарных резцов?
39. Какова последовательность расчета резцов с механическим креплением пластинок?
40. Какова последовательность расчета фасонных резцов?
41. Какова последовательность расчета фрез?
42.  Какова последовательность расчета плашек?
43. Какова последовательность расчета метчиков?






(код и наименование дисциплины)





(код и наименование специальности)
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